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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 25/06/2025 10:24

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m?
Superficie vertical 5.84 m2
Superficie total 15.89 m?
Total discontinuidades encontradas 50

Superficie con discontinuidades

0.78 (4.909%)

Superficie libre de discontinuidades

15.11 (95.091%)

Tipo de discontinuidad Cantidad| Superficie
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por
impacto, abrasién o zonas de metal 5 49727 47 mm?

expuestas con apariencia metalica
y libre de productos de éxido o con
trazas firmemente adheridas.

IV-1B
Rayaduras o zonas de metal
expuestas con productos de 6xido
débilmente adherido.

109007.02 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa.
Suciedades o todo tipo de
contaminantes solubles.

91705.74 mm?2

Iv-3
Depositos de sales de zinc
débilmente adheridas.

55354.83 mm?

Iv-4
Depésitos de 6xido férrico
débilmente adherido.

142586.37 mm?

IV-5
Darios por procesos térmicos
donde el RPT se degrada dejando
material que no esta firmemente
adherido.

15

249153.07 mm?

IV-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de
operaciones adyacentes de
fabricacién y montaje.

82607.6 mm?

SOLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Detalle de discontinuidades

283590

283589

Id Tipo de discontinuidad Tamafno [Posicion
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido.
X:5.39
0.0186 m2| Y:-0.22
Z:0.35
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido.
X:5.38
0.0245 m?| Y:-0.23
Z:0.36
V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido.
\‘ﬁf
X:3.12
0.0455 m2| Y:0.07

283588

Z:0.03
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283587

283586

283585

0.013m2| Y:0.46

Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas.
%
X: 3.41
0.0104 m2| Y:0.11
Z:0.32
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de
fabricacién y montaje.

X:5.22

0.0066 m2| Y:0.54

Z:0.26

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles
X:3.51

Z:0.06
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Id Tipo de discontinuidad Tamanfo [Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de
fabricacién y montaje.
X:5.18
283584 0.0068 m2| Y:-0.7
Z:0.32
V-4
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido.
X:5.18
283583 0.0102 m2| Y:-0.13
Z:0.33
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente
adherido.
X:5.18
283582 0.0143 m2| Y:-0.77

Z:0.31
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Id Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
V-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles.
X:5.18
283581 0.008 m2| Y:-0.69
Z:0.33
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente
adherido.
X:5.17
283580 0.0146 m2| Y:-0.79
Z:0.32
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente
adherido.
X:5.14
283579 0.0116 m?| Y:0.34

Z:0.36
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Id Tipo de discontinuidad Tamano |Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente
adherido.
X:5.13
283578 0.0119 m2| Y:-0.81
Z:0.3
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente
adherido.
g/i‘x}‘v‘f‘{/ B‘!
; T X:5.26
283577 y 0.0062 m2| Y:0.67
o'l Z:0.33
|
¥
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente
adherido.

X:4.88

283576 0.0453 m2| Y:0.66

Z:0.34
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Id Tipo de discontinuidad Tamano |Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de
fabricacién y montaje.
X:5.22
283575 0.0318 m2| Y:0.19
Z:0.33
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente
adherido.
X:4.43
283574 0.0352 m?| Y:0.66
Z:0.33
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente
adherido.
X:3.98
283573 0.0379 m?| Y:0.66

Z:0.33
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283572

283571

Id Tipo de discontinuidad Tamanfo [Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas.
X: 4.25
0.0146 m?| Y:-0.47
Z:0.33
Iv-4
Dep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido.
6
X:4.33
0.0455 m2| Y:0.05
Z:0.32
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de
fabricacion y montaje.
X:3.84
0.0149 m?| Y:0.39

283570

Z:0.48
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Id Tipo de discontinuidad Tamaio (Posicion
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente
adherido.
X:3.38
283569 0.0164 m2| Y:-0.12
Z:0.32
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas.
X:3.38
283568 0.0102 m2| Y:-0.12
Z:0.32
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente
adherido.
X:3.35
283567 0.0052 m2| Y:0.76

Z:0.25
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tia

Id Tipo de discontinuidad Tamafo (Posicion
V-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles.
X:3.34
283566 0.0087 m?| Y:0.36
Z:0.33
e
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente
adherido.
X:3.33
283565 0.0093 m2| Y:-0.78
Z:0.32
V-4
Dep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido.
X:4.51
0.0373 m2| Y:0.29
Z:0.04

283564
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283563

283562

283561

Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de
fabricacién y montaje.
X:3.07
0.0103m2| Y:0.7
Z:0.33
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido.
X:3.67
0.0234 m2| Y:0.14
Z:0.47
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de
fabricacién y montaje.
-
X:2.63
0.0122m?| Y:0.7

Z:0.33
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Id Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente
adherido.
X:2.63
283560 0.0221 m?| Y:0.69
Z:0.33

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas.

P

X:2.65

0.009 m2| Y:0.11
Z:0.47

283559

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas.

X:2.41
0.01 m2 | Y:0.12
Z:0.32

283558




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 25/06/2025 10:24

283557

283556

283554

Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido.
L X:2.38
P Y:0.2
2
0.0096 m 7:0.32
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles.
X:4.01
0.0203m?| Y:-0.5
Z:0.1
V-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles.
X:2.18
0.0128 m2| Y:0.1
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283553

283552

Id Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles.
X:1.95
0.0033 m?| Y:-0.36
Z:0.31
Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas.
X:1.93
0.0041 m2| Y:-0.36
Z:0.32
V-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles.
X:2.46
0.0087 m?| Y:-0.2

283551

Z:0.33
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Id Tipo de discontinuidad Tamaio (Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente
adherido.
X:1.53
283550 0.0039 m2| Y:0.71
Z:0.25
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente
adherido.
X:1.53
283548 0.0108 m2| Y:-0.77
Z:0.25
V-3
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas.
X:1.61
283547 0.0135 m2| Y:0.07

Z:0.32
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Id Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente
adherido.
X:1.31
283546 0.0045 m2| Y:0.65
Z:0.25
V-3
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas.
X: 3.1
283545 0.021 m2| Y:-0.19
Z:0.36
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido.
X:1.28
283544 0.0329 m2| Y:0.42
Z:0.36
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Id Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles.

: | X: 1.31

283543 0.0126 m2| Y:0.08
Z:0.47

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas.

X:3.54

283542 0.0055 m2| Y:0.64
Z:0.33

V-3
Dep6sitos de sales de zinc débilmente adheridas.

283540

oo-
N o ©

X: 1
0.0066 m2| Y:-0.
Z

o
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Id Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido.
% / X:0.91
283539 & 7 0.004 m2| Y:-0.6
5 3 i Z:0.31
e 4
I // A
V-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles.
X:0.91
283538 0.0042 m2| Y:-0.59

Z:0.32
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