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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 19/06/2025 17:55

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.84 m2
Superficie total 15.89 m2
Total discontinuidades encontradas 322

Superficie con discontinuidades

2.19 (13.782%)

Superficie libre de discontinuidades

13.7 (86.218%)

Tipo de discontinuidad Cantidad| Superficie
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por
impacto, abrasién o zonas de metal 15 113057.81 mm?2

expuestas con apariencia metalica
y libre de productos de éxido o con
trazas firmemente adheridas.

IV-1B
Rayaduras o zonas de metal
expuestas con productos de 6xido
débilmente adherido.

50

292173.17 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa.
Suciedades o todo tipo de
contaminantes solubles.

48

403527.47 mm?

Iv-3
Depositos de sales de zinc
débilmente adheridas.

39

235368.06 mm?

Iv-4
Depésitos de 6xido férrico
débilmente adherido.

45

247236.42 mm?

IV-5
Darios por procesos térmicos
donde el RPT se degrada dejando
material que no esta firmemente
adherido.

103

718906.94 mm?

IV-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de
operaciones adyacentes de
fabricacién y montaje.

22

181163.21 mm?

SOLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2



file:///inspections/491/pdf?zoom=1

N>
Navantia

241207

241209

cTic v

241237 @33T510

—

il
241240

241411

‘ a 241407

' 541324

|

|

I
g 21}1259 241287

241284

g

41574 575
2412121 24156738
ST QBB 24156 241557

; 241572

| 24120544828 241

1 241218 AuEE,
] S IB09R41512 24124153039 241943
s1ssgmbams | 241547

| 2415241233
) 241232
418815155251 2241597
241503 |

241508

241506

2.241 417 1422‘42

2B 1> 241420531574

241332 241336'41399

c

241354 941331 7

‘ p)
| —
j 24728| 241266
| @41285241289

241263

241262

24 241261
2412¥241281

241260

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 19/06/2025 17:55

Plano pieza

NA4NNE

241203

0A1R76

241562

241545

241522

B
1l
FIR
[

24145 e |

24,

241418 ) c41450

241416 241437'}4405‘52 !
L“r|429 o

2414z:

241339 55
241 Q482D

e
(241348 241316

44

2241274
(241279



file:///inspection_bugs/241578?from=
file:///inspection_bugs/241577?from=
file:///inspection_bugs/241576?from=
file:///inspection_bugs/241575?from=
file:///inspection_bugs/241574?from=
file:///inspection_bugs/241573?from=
file:///inspection_bugs/241572?from=
file:///inspection_bugs/241569?from=
file:///inspection_bugs/241568?from=
file:///inspection_bugs/241567?from=
file:///inspection_bugs/241565?from=
file:///inspection_bugs/241562?from=
file:///inspection_bugs/241561?from=
file:///inspection_bugs/241560?from=
file:///inspection_bugs/241559?from=
file:///inspection_bugs/241557?from=
file:///inspection_bugs/241555?from=
file:///inspection_bugs/241553?from=
file:///inspection_bugs/241551?from=
file:///inspection_bugs/241550?from=
file:///inspection_bugs/241549?from=
file:///inspection_bugs/241548?from=
file:///inspection_bugs/241547?from=
file:///inspection_bugs/241546?from=
file:///inspection_bugs/241545?from=
file:///inspection_bugs/241544?from=
file:///inspection_bugs/241543?from=
file:///inspection_bugs/241542?from=
file:///inspection_bugs/241541?from=
file:///inspection_bugs/241540?from=
file:///inspection_bugs/241539?from=
file:///inspection_bugs/241538?from=
file:///inspection_bugs/241537?from=
file:///inspection_bugs/241535?from=
file:///inspection_bugs/241532?from=
file:///inspection_bugs/241530?from=
file:///inspection_bugs/241529?from=
file:///inspection_bugs/241528?from=
file:///inspection_bugs/241527?from=
file:///inspection_bugs/241525?from=
file:///inspection_bugs/241523?from=
file:///inspection_bugs/241522?from=
file:///inspection_bugs/241521?from=
file:///inspection_bugs/241520?from=
file:///inspection_bugs/241519?from=
file:///inspection_bugs/241518?from=
file:///inspection_bugs/241516?from=
file:///inspection_bugs/241515?from=
file:///inspection_bugs/241514?from=
file:///inspection_bugs/241512?from=
file:///inspection_bugs/241511?from=
file:///inspection_bugs/241510?from=
file:///inspection_bugs/241509?from=
file:///inspection_bugs/241508?from=
file:///inspection_bugs/241506?from=
file:///inspection_bugs/241505?from=
file:///inspection_bugs/241504?from=
file:///inspection_bugs/241503?from=
file:///inspection_bugs/241502?from=
file:///inspection_bugs/241500?from=
file:///inspection_bugs/241499?from=
file:///inspection_bugs/241498?from=
file:///inspection_bugs/241497?from=
file:///inspection_bugs/241496?from=
file:///inspection_bugs/241495?from=
file:///inspection_bugs/241494?from=
file:///inspection_bugs/241493?from=
file:///inspection_bugs/241492?from=
file:///inspection_bugs/241491?from=
file:///inspection_bugs/241490?from=
file:///inspection_bugs/241489?from=
file:///inspection_bugs/241486?from=
file:///inspection_bugs/241485?from=
file:///inspection_bugs/241484?from=
file:///inspection_bugs/241482?from=
file:///inspection_bugs/241481?from=
file:///inspection_bugs/241480?from=
file:///inspection_bugs/241479?from=
file:///inspection_bugs/241478?from=
file:///inspection_bugs/241476?from=
file:///inspection_bugs/241475?from=
file:///inspection_bugs/241474?from=
file:///inspection_bugs/241473?from=
file:///inspection_bugs/241472?from=
file:///inspection_bugs/241469?from=
file:///inspection_bugs/241468?from=
file:///inspection_bugs/241467?from=
file:///inspection_bugs/241466?from=
file:///inspection_bugs/241465?from=
file:///inspection_bugs/241464?from=
file:///inspection_bugs/241463?from=
file:///inspection_bugs/241462?from=
file:///inspection_bugs/241461?from=
file:///inspection_bugs/241459?from=
file:///inspection_bugs/241458?from=
file:///inspection_bugs/241457?from=
file:///inspection_bugs/241456?from=
file:///inspection_bugs/241455?from=
file:///inspection_bugs/241454?from=
file:///inspection_bugs/241453?from=
file:///inspection_bugs/241452?from=
file:///inspection_bugs/241451?from=
file:///inspection_bugs/241450?from=
file:///inspection_bugs/241449?from=
file:///inspection_bugs/241448?from=
file:///inspection_bugs/241447?from=
file:///inspection_bugs/241446?from=
file:///inspection_bugs/241445?from=
file:///inspection_bugs/241444?from=
file:///inspection_bugs/241441?from=
file:///inspection_bugs/241440?from=
file:///inspection_bugs/241439?from=
file:///inspection_bugs/241438?from=
file:///inspection_bugs/241437?from=
file:///inspection_bugs/241436?from=
file:///inspection_bugs/241435?from=
file:///inspection_bugs/241434?from=
file:///inspection_bugs/241433?from=
file:///inspection_bugs/241432?from=
file:///inspection_bugs/241431?from=
file:///inspection_bugs/241430?from=
file:///inspection_bugs/241429?from=
file:///inspection_bugs/241428?from=
file:///inspection_bugs/241427?from=
file:///inspection_bugs/241426?from=
file:///inspection_bugs/241425?from=
file:///inspection_bugs/241424?from=
file:///inspection_bugs/241423?from=
file:///inspection_bugs/241422?from=
file:///inspection_bugs/241421?from=
file:///inspection_bugs/241420?from=
file:///inspection_bugs/241419?from=
file:///inspection_bugs/241418?from=
file:///inspection_bugs/241417?from=
file:///inspection_bugs/241416?from=
file:///inspection_bugs/241415?from=
file:///inspection_bugs/241414?from=
file:///inspection_bugs/241413?from=
file:///inspection_bugs/241412?from=
file:///inspection_bugs/241411?from=
file:///inspection_bugs/241408?from=
file:///inspection_bugs/241407?from=
file:///inspection_bugs/241406?from=
file:///inspection_bugs/241405?from=
file:///inspection_bugs/241404?from=
file:///inspection_bugs/241403?from=
file:///inspection_bugs/241401?from=
file:///inspection_bugs/241400?from=
file:///inspection_bugs/241399?from=
file:///inspection_bugs/241398?from=
file:///inspection_bugs/241397?from=
file:///inspection_bugs/241396?from=
file:///inspection_bugs/241395?from=
file:///inspection_bugs/241394?from=
file:///inspection_bugs/241393?from=
file:///inspection_bugs/241392?from=
file:///inspection_bugs/241391?from=
file:///inspection_bugs/241389?from=
file:///inspection_bugs/241388?from=
file:///inspection_bugs/241387?from=
file:///inspection_bugs/241386?from=
file:///inspection_bugs/241385?from=
file:///inspection_bugs/241384?from=
file:///inspection_bugs/241383?from=
file:///inspection_bugs/241382?from=
file:///inspection_bugs/241381?from=
file:///inspection_bugs/241380?from=
file:///inspection_bugs/241379?from=
file:///inspection_bugs/241378?from=
file:///inspection_bugs/241376?from=
file:///inspection_bugs/241375?from=
file:///inspection_bugs/241374?from=
file:///inspection_bugs/241373?from=
file:///inspection_bugs/241372?from=
file:///inspection_bugs/241371?from=
file:///inspection_bugs/241370?from=
file:///inspection_bugs/241369?from=
file:///inspection_bugs/241367?from=
file:///inspection_bugs/241366?from=
file:///inspection_bugs/241365?from=
file:///inspection_bugs/241364?from=
file:///inspection_bugs/241363?from=
file:///inspection_bugs/241361?from=
file:///inspection_bugs/241360?from=
file:///inspection_bugs/241359?from=
file:///inspection_bugs/241358?from=
file:///inspection_bugs/241357?from=
file:///inspection_bugs/241356?from=
file:///inspection_bugs/241355?from=
file:///inspection_bugs/241354?from=
file:///inspection_bugs/241353?from=
file:///inspection_bugs/241352?from=
file:///inspection_bugs/241351?from=
file:///inspection_bugs/241350?from=
file:///inspection_bugs/241349?from=
file:///inspection_bugs/241348?from=
file:///inspection_bugs/241347?from=
file:///inspection_bugs/241346?from=
file:///inspection_bugs/241345?from=
file:///inspection_bugs/241344?from=
file:///inspection_bugs/241343?from=
file:///inspection_bugs/241342?from=
file:///inspection_bugs/241341?from=
file:///inspection_bugs/241340?from=
file:///inspection_bugs/241339?from=
file:///inspection_bugs/241337?from=
file:///inspection_bugs/241336?from=
file:///inspection_bugs/241334?from=
file:///inspection_bugs/241333?from=
file:///inspection_bugs/241332?from=
file:///inspection_bugs/241331?from=
file:///inspection_bugs/241330?from=
file:///inspection_bugs/241329?from=
file:///inspection_bugs/241328?from=
file:///inspection_bugs/241327?from=
file:///inspection_bugs/241326?from=
file:///inspection_bugs/241325?from=
file:///inspection_bugs/241324?from=
file:///inspection_bugs/241323?from=
file:///inspection_bugs/241322?from=
file:///inspection_bugs/241321?from=
file:///inspection_bugs/241320?from=
file:///inspection_bugs/241319?from=
file:///inspection_bugs/241316?from=
file:///inspection_bugs/241315?from=
file:///inspection_bugs/241314?from=
file:///inspection_bugs/241313?from=
file:///inspection_bugs/241312?from=
file:///inspection_bugs/241311?from=
file:///inspection_bugs/241310?from=
file:///inspection_bugs/241309?from=
file:///inspection_bugs/241308?from=
file:///inspection_bugs/241307?from=
file:///inspection_bugs/241306?from=
file:///inspection_bugs/241304?from=
file:///inspection_bugs/241303?from=
file:///inspection_bugs/241301?from=
file:///inspection_bugs/241300?from=
file:///inspection_bugs/241299?from=
file:///inspection_bugs/241298?from=
file:///inspection_bugs/241297?from=
file:///inspection_bugs/241296?from=
file:///inspection_bugs/241295?from=
file:///inspection_bugs/241294?from=
file:///inspection_bugs/241293?from=
file:///inspection_bugs/241292?from=
file:///inspection_bugs/241291?from=
file:///inspection_bugs/241289?from=
file:///inspection_bugs/241288?from=
file:///inspection_bugs/241287?from=
file:///inspection_bugs/241286?from=
file:///inspection_bugs/241285?from=
file:///inspection_bugs/241284?from=
file:///inspection_bugs/241283?from=
file:///inspection_bugs/241282?from=
file:///inspection_bugs/241281?from=
file:///inspection_bugs/241280?from=
file:///inspection_bugs/241279?from=
file:///inspection_bugs/241278?from=
file:///inspection_bugs/241275?from=
file:///inspection_bugs/241274?from=
file:///inspection_bugs/241272?from=
file:///inspection_bugs/241270?from=
file:///inspection_bugs/241269?from=
file:///inspection_bugs/241268?from=
file:///inspection_bugs/241267?from=
file:///inspection_bugs/241266?from=
file:///inspection_bugs/241264?from=
file:///inspection_bugs/241263?from=
file:///inspection_bugs/241262?from=
file:///inspection_bugs/241261?from=
file:///inspection_bugs/241260?from=
file:///inspection_bugs/241259?from=
file:///inspection_bugs/241258?from=
file:///inspection_bugs/241257?from=
file:///inspection_bugs/241256?from=
file:///inspection_bugs/241255?from=
file:///inspection_bugs/241254?from=
file:///inspection_bugs/241253?from=
file:///inspection_bugs/241252?from=
file:///inspection_bugs/241251?from=
file:///inspection_bugs/241250?from=
file:///inspection_bugs/241249?from=
file:///inspection_bugs/241247?from=
file:///inspection_bugs/241246?from=
file:///inspection_bugs/241245?from=
file:///inspection_bugs/241244?from=
file:///inspection_bugs/241243?from=
file:///inspection_bugs/241241?from=
file:///inspection_bugs/241240?from=
file:///inspection_bugs/241239?from=
file:///inspection_bugs/241238?from=
file:///inspection_bugs/241237?from=
file:///inspection_bugs/241236?from=
file:///inspection_bugs/241235?from=
file:///inspection_bugs/241234?from=
file:///inspection_bugs/241233?from=
file:///inspection_bugs/241232?from=
file:///inspection_bugs/241231?from=
file:///inspection_bugs/241230?from=
file:///inspection_bugs/241229?from=
file:///inspection_bugs/241228?from=
file:///inspection_bugs/241227?from=
file:///inspection_bugs/241226?from=
file:///inspection_bugs/241225?from=
file:///inspection_bugs/241224?from=
file:///inspection_bugs/241223?from=
file:///inspection_bugs/241222?from=
file:///inspection_bugs/241220?from=
file:///inspection_bugs/241219?from=
file:///inspection_bugs/241218?from=
file:///inspection_bugs/241215?from=
file:///inspection_bugs/241214?from=
file:///inspection_bugs/241213?from=
file:///inspection_bugs/241212?from=
file:///inspection_bugs/241210?from=
file:///inspection_bugs/241209?from=
file:///inspection_bugs/241207?from=
file:///inspection_bugs/241206?from=
file:///inspection_bugs/241205?from=
file:///inspection_bugs/241204?from=
file:///inspection_bugs/241203?from=

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 19/06/2025 17:55

N>
Navantia

Detalle de discontinuidades

Id Tipo de discontinuidad Tamafno [Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.62
241578 adherido. 0.0046 m2| Y: -0.41
Z:0.0
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.62
241577 adherido. 0.006 m2| Y:-0.33
Z:0.02
V-2 X: 5.62
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0055 m2| V:0.33
Z:0.05
IV-1B X: 5.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0053 m2| Y:0.76
Z:0.02
Depésitos de sales de le\:]g débilmente adheridas X: 5.62
P ' 0.0056 m2| Y:0.89
Z:0.03
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 5.39
adherido. 0.0106 m2 Y:0.71
Z:0.05
V-3 X: 5.31
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0118 m2| v:0.78
Z:0.03
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.38
adherido. 0.0506 m2| Y:0.83
Z:0.04
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.47
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.001 m2| Y:0.81
Z:0.04
-1B X: 5.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0015 m2| Y:0.9

Z:0.04




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 19/06/2025 17:55

Id Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
IV-1B X: 5.1
241565 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0176 m2| Y:0.42
Z:0.32
V-3 X: 5.58
241562 Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0051 m2| Y- 0.39
Z:0.04
V-2 X: 5.26
241561 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0073m2 Y:-0.0
Z:0.02
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.38
241560 fabricacién y montaje. 0.007 m2| Y:0.52
Z:0.3
V-2 X: 5.1
241559 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0299 m2| V: 0.61
Z:0.3
V-2 X:5.37
241557 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0252 m2| V:0.29
Z:0.02
Dep6sitos de sales de ZII\I,’I(:: débilmente adheridas X: 5.06
241555 P : 0.0073 m2| Y:-0.15
Z:0.3
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.22
241553 adherido. 0.0043 m2| Y:-0.14
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.21
241551 adherido. 0.0051 m2| Y:-0.14
Z:0.01
Dep6sitos de 6xido fér:'\ilc;: débilmente adherido X: 5.26
241550 P ' 0.0046 m2| Y:-0.7

Z:0.05
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241549

241548

241547

241546

241545

241544

241543

241542

241541

241540

Tipo de discontinuidad Tamanfo [Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.16
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0095 m2| Y:-0.92
Z:0.03
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.16
adherido. 0.0114 m2| Y:-0.45
Z:0.02
. s . X: 5.07
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0017 m2 Y:-1.01
Z:0.29
V-3 X:53
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0042 m2| v: 0.64
Z:0.01
o o e . X: 5.38
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0189 m2 Y: -0.84
' Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.26
adherido. 0.011 m2| Y:-0.65
Z:0.01
V-2 X: 5.03
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0051 m2 Y'.-O. 45
Z:0.01
V-2 X:5.13
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0016 m2 Y:I-O..37
Z:0.07
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.05
adherido. 0.0074 m2| Y:-0.39
Z:0.01
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 4.81
fabricacién y montaje. 0.0044 m2| Y:-0.24

Z:0.01




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 19/06/2025 17:55

Navantia

Tipo de discontinuidad Tamafo (Posicion
V-4 X: 5.12
Depési 6xido férri &bl herido. o
epositos de Oxido férrico débilmente adherido 0.0105 m2| v:-0.6
Z:0.02
V-2 X: 4.81
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0007 m2 Y:I—O..38
Z:0.0
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.81
241537 adherido. 0.0014 m2| Y:-0.43
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.11
241535 adherido. 0.0023 m?2| Y:-0.52
Z:0.02
Iv-3 X:5.13
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0012m2 Y:0.19
Z:0.07
V-1B X:5.13
R | o -~ ido. :5.
ayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido 0.0043 m2| v:-0.52
Z:0.04
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 4.8
adherido. 0.0032 m2| Y:0.16
Z:0.01
W-1B X: 5.06
R | o " ido. . 5.
ayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido 0.0019 m2| v:0.15
Z:0.02
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.14
241527 adherido. 0.0136 m2| Y:0.35
Z:0.04
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.81
241525 adherido. 0.0025 m2| Y:0.0

Z:0.01




‘ Informe de inspeccion

Nava

Cliente:
Fecha: 19/06/2025 17:55

ntia

Id Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.78
241523 adherido. 0.0033 m2| Y:0.3
Z:0.01
Depésitos de 6xid f’rlr\‘,-4 débilmente adherid X:5.04
241502 epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0018m2 Y:0.29
Z:0.02
Iv-2 X:5.14
241521 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0007 m2l Y:0.24
Z:0.09
V-5 .
241520 Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente 0.0019 m?2 é g:i
adherido.
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.12
241519 adherido. 0.0054 m2| Y:0.07
Z:0.03
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.79
241518 adherido. 0.002 m2| Y:0.14
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.79
241516 adherido. 0.0029 m2| Y:0.4
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.87
241515 adherido. 0.0125 m2| Y:0.34
Z:0.05
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.88
241514 adherido. 0.011 m2| Y:0.91
Z:0.03
V-4 X:5.15
241512 Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 0.0005 m2| Y:0.31

Z:0.1




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 19/06/2025 17:55

Id Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
V-2 X: 5.03
241511 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0219 m2 Y:0.97
Z:0.04
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.82
241510 fabricacion y montaje. 0.005m2| Y:0.87
Z:0.31
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.15
241509 adherido. 0.0046 m2| Y:0.56
Z:0.09
V-1B X: 4.43
241508 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0132 m2| v:0.72
Z:0.03
Iv-3 X:4.19
241506 Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0034 m2 Y:074
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.43
241505 adherido. 0.0137 m2| Y:-0.0
Z:0.01
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.21
241504 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.003 m2| Y:-0.36
Z:0.0
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 4.6
241503 adherido. 0.0001 m2| Y:0.04
Z:0.01
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 4.43
241502 adherido. 0.0128 m2| Y:-0.57
Z:0.01
V-4 X: 417
241500 Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 0.0033 m2| v:-0.89

Z:0.01




Informe de inspeccion

“ Cliente:
Navantia o |

Id Tipo de discontinuidad Tamafio (Posicion
V-4 X:4.2
241499 Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.003 m2 | v:-0.39
Z:0.01
Iv-3 X:4.2
241498 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.003m2| Y:-0.39
Z:0.01
Depésitos de sales d I'V-3d’b'lm nte adheridas X:4.17
241497 epdsitos de sales de zinc débilmente adhe . 0.0036 m2 Y:-0.9
Z:0.01
Depositos de sales d I'V-ad’b'l te adherid X: 4.43
241496 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0118m2 V:-0.65
Z:0.03
Depésitos de dxido fé “',-4 débilmente adherido X:4.32
241495 epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0016 m2 Y:-1.03
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 4.32
241494 adherido. 0.0016 m2| Y:-1.03
Z:0.02
V-1B X: 4.13
241493 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0084 m2 Y:-0.77
Z:0.01
V-18 X: 4.14
241492 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0014 m2| v:-0.85
Z:0.01
Depésitos de 6xido fé I\'Md’b'l te adherid X: 3.82
241491 epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0017m2l Y:-1.0
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.13
241490 adherido. 0.0143 m?| Y:-0.8
Z:0.01
Depésitos de sales d I'V-3d'b'lm nte adheridas X411
241489 epdsitos de sales de zinc débilmente adhe . 0.0086 m2 Y: -0.66

Z:0.02




‘ Informe de inspeccion

Nava

Cliente:
Fecha: 19/06/2025 17:55

ntia

Id Tipo de discontinuidad Tamafo (Posicion
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 4.12
241486 adherido. 0.0021 m2| Y:-0.75
Z:0.02
V-4 X:3.8
241485 Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0027m2 Y:-0.9
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 4.1
241484 adherido. 0.0086 m2| Y:-0.62
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.17
241482 adherido. 0.0031 m2| Y:-0.11
Z:0.01
V-2 X:4.17
241481 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.003m2 | Y:-0.11
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 417
241480 adherido. 0.0033 m2| Y:-0.06
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.17
241479 adherido. 0.0034 m2| Y:-0.07
Z:0.01
V-3 X:4.17
241478 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0031 m2 Y:-0.06
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.98
241476 adherido. 0.0126 m2| Y:0.28
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.98
241475 adherido. 0.0116 m2| Y:0.82

Z:0.02




Navantia

Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Fecha: 19/06/2025 17:55

Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
IV-1B X:3.28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. ol Y:0.57
0.0042 m
Z:0.3
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.49
fabricacion y montaje. 0.018 m2| Y:0.03
Z:0.02
Depésitos de 6xid f'rlr\il-4 débilmente adherid X:3.49
epositos de dxido férrico débilmente adherido. 0.018 m2| Y:0.04
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.28
adherido. 0.0041 m2| Y:0.49
Z:0.29
V-2 X: 3.48
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0234 m2 V:0.02
Z:0.01
Dep6sitos de sales de ZII\I,’IZ débilmente adheridas X: 3.36
P ' 0.0048 m2| Y:-0.22
Z:0.03
IV-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:3.48
0.0234 m2| Y:0.02
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.48
adherido. 0.0233 m2| Y:0.02
Z:0.01
V-2 X: 3.48
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0225 m2| Y:0.04
Z:0.0
Depésitos de 6xido férlr\il(;g débilmente adherido X:3.43
P ' 0.0044 m2| Y:-0.11

Z:0.0




N

Nava

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 19/06/2025 17:55

ntia

Id Tipo de discontinuidad Tamafo (Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.36
241462 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0107 m2| Y:-0.33
Z:0.02
V-2 X:3.26
241461 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0067 m2 Y:-0.33
Z:0.29
Depositos de sales d IY-3 débil te adherid X: 3.37
241459 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0131 m2 V:-0.32
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.59
241458 adherido. 0.0084 m2| Y:-0.66
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.43
241457 adherido. 0.0035 m2| Y:-0.18
Z:0.01
Depositos de 6xido férlr\il(;g débilmente adherido X: 3.26
P ' 0.0067 m?| Y:-0.26
Z:0.28
V-2 X:3.37
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.006 m2| Y:-0.36
Z:0.02
Iv-1B X:3.44
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0015 m2| Y:-0.95
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.78
adherido. 0.0017 m2| Y:-1.02
Z:0.03
V-4 X:3.0
Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0029 m2| v:-0.58

Z:0.0




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 19/06/2025 17:55

241451

241450

241449

241448

241447

241446

241445

241444

241441

241440

Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
IV-1B X:3.2
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0012 m2| Y:-0.45
Z:0.0
V-2 X:2.88
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0084 m2| Y:-0.1
Z:0.02
V-2 X:3.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0071 m2l Y:-0.48
Z:0.01
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 3.31
fabricacién y montaje. 0.0136 m2| Y:-0.62
Z:0.02
V-2 X: 3.31
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0109 m2 Y:-0.15
Z:0.02
V-2 X:3.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.007 m2| Y:-0.48
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.35
adherido. 0.0021 m2| Y:-0.42
Z:0.08
V-18 X:3.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0018 m2| Y: -0.42
Z:0.09
Iv-3 X:2.82
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0038 m2| Y:0.17
Z:0.01
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:3.18
0.0063 m?| Y:-0.42

Z:0.01




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 19/06/2025 17:55

Id Tipo de discontinuidad Tamanfo (Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.91
241439 adherido. 0.0134 m2| Y:0.17
Z:0.01
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.31
241438 fabricacién y montaje. 0.0053 m2| Y:-0.47
Z:0.02
V-4 X:3.18
241437 Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0033 m2l Y:-0.26
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.34
241436 adherido. 0.0009 m2| Y:-0.33
Z:0.08
V-2 X: 2.89
241435 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0081 m2| v:-0.08
Z:0.01
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.84
241434 adherido. 0.0078 m2| Y:0.02
Z:0.01
IV-1B X: 282
241433 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0037 m2| Y:0.14
Z:0.0
Iv-3 X:2.91
241432 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0157 m2 Y:0.15
Z:0.0
Iv-3 X:3.31
241431 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0083 m2| Y:0.42
Z:0.02
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.25
241430 adherido. 0.0054 m2| Y:0.46

Z:0.01




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 19/06/2025 17:55

241429

241428

241427

241426

241425

241424

241423

241422

241421

241420

241419

Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
. o N2 . X: 3.07
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. o| v
0.0136 m#| Y:0.21
Z:0.0
IV-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0169 m2| Y: -0.05
Z:0.01
V-1B X: 2.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0077 m2| Y:0.01
Z:0.02
V-1B X: 2.84
R | " <bil herido. 12,
ayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido 0.0078 m2| v:0.11
Z:0.01
V-18 X: 2.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0004m2| Y:023
Z:0.01
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.91
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0131 m2| Y:0.23
Z:0.01
Marcas de aceite o grasa Suciedade!sv <-)2todo tipo de contaminantes solubles X:3.25
grasa. P ‘ 0.0058 m? Y:0.55
Z:0.02
Depositos de sales de zll\:wz débilmente adheridas X: 3.32
P ' 0.0094 m? Y:0.11
Z:0.02
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.32
fabricacién y montaje. 0.0147 m?| Y:0.58
Z:0.02
Depésitos de 6xido férlr\ilt;g débilmente adherido X:2.91
P ' 0.0043 m?| Y:0.34
Z:0.03
Dep6sitos de sales de ;?:12 débilmente adheridas X:3.11
P ' 0.0006 m2 Y:0.37

Z:0.05




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 19/06/2025 17:55

241418

241417

241416

241415

241414

241413

241412

241411

241408

241407

Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
Depositos de 6xido férlr\i,(;: débilmente adherido X:3.25
P ' 0.0056 m2| Y:0.56
Z:0.02
V-2 X: 3.34
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. ol v.q
0.0013m2 Y:0.3
Z:0.1
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:8.12
fabricacién y montaje. 0.0005 m2| Y:0.38
Z:0.02
V-2 X: 2.95
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0229 m2 Y:0.67
Z:0.31
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.94
adherido. 0.0064 m2| Y:0.95
Z:0.03
V-2 X: 2.94
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0065 m2| Y:0.95
Z:0.03
Depésitos de sales de zll\:wg débilmente adheridas X:3.33
P ' 0.0036 m?{ Y:0.52
Z:0.09
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.11
fabricacion y montaje. 0.0254 m2| Y:0.92
Z:0.03
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.72
adherido. 0.0225 m2| Y:0.55
Z:0.31
IV-1B X263
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0138m2 Y:0.73

Z:0.03




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 19/06/2025 17:55

Id Tipo de discontinuidad Tamafo (Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.89
241406 adherido. 0.0012 m2| Y:0.88
Z:0.04
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.75
241405 adherido. 0.0072 m2| Y:0.7
Z:0.04
V-2 X: 2.71
241404 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0256 m2| V:0.46
Z:0.32
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.43
241403 fabricacion y montaje. 0.0033 m2| Y:0.68
Z:0.03
Depésitos de 6xid f’r:'\‘,-4 débilmente adherid X:2.73
241401 epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0038 m2 Y:0.48
Z:0.02
IV-1B X: 263
241400 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0141 m2 Y:0.04
Z:0.02
Depésitos de 6xid f’r:'\'l-4 débilmente adherid X:2.44
241399 epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0044m2 Y:05
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.73
241398 adherido. 0.0038 m2| Y:0.48
Z:0.02
Iv-3 X:2.41
241397 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0073 m2| Yv:0.11
Z:0.02
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.66
241396 adherido. 0.0043 m2| Y:0.13

Z:0.02




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 19/06/2025 17:55

Id Tipo de discontinuidad Tamafo (Posicion
Depéisitos de éxido férmice débiiments adhrid X:2.63
241395 epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0405 m2 Y:-0.0
Z:0.05
Depdsitos de 6xido fé I\'l-“d’b'l te adherid X:2.76
241394 epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.011 m2 | v: -0.01
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.86
241393 adherido. 0.0081 m2| Y:-0.22
Z:0.02
V-18 X: 2.81
241392 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0081 m2 Y:-0.13
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.87
241391 adherido. 0.0097 m?| Y:-0.0
Z:0.02
V-2 X: 2.41
241389 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0035 m2| Y: -0.01
Z:0.01
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.66
241388 adherido. 0.0046 m2| Y:0.18
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.36
241387 adherido. 0.0008 m2| Y:-0.24
Z:0.01
V-1B X: 2.64
241386 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.014m2| Y:0.09
Z:0.01
V-3 X: 2.88
241385 Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0033 m2| Y:0.11

Z:0.02




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 19/06/2025 17:55

Id Tipo de discontinuidad Tamafo (Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.81
241384 adherido. 0.0086 m2| Y:-0.16
Z:0.02
IV-1B X286
241383 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0085 m2| v:-0.26
Z:0.02
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.76
241382 adherido. 0.0111 m2| Y:-0.05
Z:0.01
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.4
241381 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0094 m2| Y:0.13
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.87
241380 adherido. 0.0097 m2| Y:-0.04
Z:0.01
Depositos de sales d |_\:3 débilmente adherid X:2.63
241379 p e sales de zinc débilmente adheridas. 0.0178 m2 Y: -0.51
Z:0.01
V-3 X: 2.41
241378 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0035 m2| v:-0.05
Z:0.0
Iv-3 X:2.66
241376 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0039 m2 Y:0.15
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.36
241375 adherido. 0.0006 m2| Y:-0.28
Z:0.0
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.66
241374 adherido. 0.0041 m2| Y:0.15

Z:0.01
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241373

241372

241371

241370

241369

241367

241366

241365

241364

241363

Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
V-2 X: 2.87
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0014 m2| Y:0.09
Z:0.02
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.81
adherido. 0.0085 m2| Y:-0.31
Z:0.01
Depésitos de sales de zll\:wg débilmente adheridas X:2.86
P ' 0.0086 m?| Y:-0.41
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.76
adherido. 0.0107 m2| Y:-0.19
Z:0.01
V-18 X: 2.51
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.005m2| Y:-0.6
Z:0.01
V-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:2.63
0.0144 m?| Y:-0.67
Z:0.01
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.51
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0022 m2| Y:-0.77
Z:0.06
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.41
adherido. 0.0033 m2| Y:-0.2
Z:0.0
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.86
fabricacién y montaje. 0.0085 m2| Y:-0.42
Z:0.02
V-4 X: 251
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0046 m2 Y:-06

Z:0.0




N
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ntia

Id Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
V-1B X: 2.36
241361 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0005 m2| v: -0.44
Z:0.0
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.63
241360 adherido. 0.0154 m2| Y:-0.65
Z:0.02
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.18
241359 adherido. 0.0115 m2| Y:-0.34
Z:0.01
V-4 X: 1.93
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0035 m2 Y:-016
Z:0.0
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.18
fabricacion y montaje. 0.0092 m2| Y:-0.3
Z:0.01
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.93
adherido. 0.0034 m2| Y:-0.16
Z:0.01
V-4 X:2.18
Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 0.0147 m2| Y:0.15
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.38
241354 adherido. 0.0029 m2| Y:0.06
Z:0.02
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.32
241353 adherido. 0.0014 m2| Y:-0.18
Z:0.01
V-1B X: 2.38
241352 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.003m2| Y:0.06

Z:0.01
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Id Tipo de discontinuidad Tamanfo (Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.93
241351 adherido. 0.0042 m2| Y:-0.28
Z:0.01
Dep6sitos de 6xido fér:'\ilc;: débilmente adherido X:2.37
P ' 0.0086 m2| Y:0.35
Z:0.01
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.37
adherido. 0.0034 m2| Y:0.17
Z:0.01
V-3 X:1.93
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0038 m2| v:-0.16
Z:0.01
Iv-3 X:2.18
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.013m2| Y:0.26
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.31
adherido. 0.0013 m2| Y:-0.07
Z:0.02
Depositos de oxido & I\'Md'b'l dherid e
epositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0007 m?2 Y:-0.24
Z:0.01
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.37
fabricacion y montaje. 0.0096 m2| Y:0.39
Z:0.02
V-1B X:2.18
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0038 m2| Y:0.72
Z:0.02
Depésitos de 6xido férlr\il(;g débilmente adherido X:2.38
P ' 0.0029 m? Y:0.22

Z:0.02
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241341

241340

241339

241337

241336

241334

241333

241332

241331

241330

Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
V-2 X: 2.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0408 m2| Y:0.98
Z:0.28
Depésitos de 6xido férlr\ilt;g débilmente adherido X:2.37
P ' 0.0088 m2| Y:0.35
Z:0.03
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.18
adherido. 0.0152 m2| Y:0.26
Z:0.05
V-4 X: 2.18
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0043 m2l Y:0.67
Z:0.02
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.42
fabricacién y montaje. 0.0049 m2| Y:0.72
Z:0.02
V-2 X: 2.22
M i . i i i lubles. _—
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles 0.0063 m2| Y:1.0
Z:0.04
V-5
Darfios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.18
adherido. 0.0422 m2| Y:0.85
Z:0.31
V-1B X: 2.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.004 m2 Y 1:02
Z:0.04
V-3 X: 2.19
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. T
0.0026 m2| ¥:0-72
Z:0.03
IV-1B X: 1.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0058 m2 Y 0:56

Z:0.32




N>
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Id Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.48
241329 adherido. 0.0087 m2| Y:0.76
Z:0.31
V-2 X: 1.48
241328 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.009 m2| Y:0.77
Z:0.31
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.96
241327 adherido. 0.0058 m2| Y:0.4
Z:0.32
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.49
241326 adherido. 0.0279 m2| Y:0.49
Z:0.31
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.47
241325 adherido. 0.0023 m?| Y:0.36
Z:0.32
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.73
241324 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0116 m2| Y:0.98
Z:0.01
V-4 X: 1.46
241323 Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0016 m2| V:0.66
Z:0.3
V-18 X: 1.47
241322 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0046 m2| Y:0.15
Z:0.31
V-1B X: 1.57
241321 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0123m2 Y:-0.13
Z:0.02
V-2 X: 1.89
241320 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0026 m2l Y: -0.47

Z:0.01
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241319

241316

241315

241314

241313

241312

241311

241310

241309

241308

Tipo de discontinuidad Tamanfo (Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.56
fabricacién y montaje. 0.0084 m2| Y:0.15
Z:0.03
V-4 X:1.89
Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0032 m2| v:-0.44
Z:0.01
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.56
adherido. 0.0084 m2| Y:-0.38
Z:0.02
V-2 X: 1.46
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0011 m2| v:-0.58
Z:0.29
V-2 X:1.76
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0013 m2| Y:-0.87
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.79
adherido. 0.0042 m2| Y:-0.88
Z:0.01
V-4 X:1.79
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0045 m2 Y:-0.88
Z:0.01
V-4 X: 1.46
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0025 m2 Y: 067
Z:0.26
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.33
adherido. 0.0042 m2| Y:-0.63
Z:0.01
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.35
fabricacién y montaje. 0.0096 m2| Y:-0.71

Z:0.01




Informe de inspeccion
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Id Tipo de discontinuidad Tamanfo (Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.35
241307 adherido. 0.0091 m2| Y:-0.72
Z:0.01
Iv-2 X:1.34
241306 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0089 m2 Y:-0.68
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.32
241304 adherido. 0.0042 m2| Y:-0.59
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.31
241303 adherido. 0.0044 m2| Y:-0.49
Z:0.01
V-1B X: 1.32
241301 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0091 m2 Y:-0.58
Z:0.02
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.5
241300 adherido. 0.0041 m2| Y:-05
Z:0.02
V-2 X: 1.46
241299 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0044 m2l Y:0.14
Z:0.01
W-1B X: 1.31
241298 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0039 m2| v:-0.47
Z:0.02
IV-1B X:1.46
241297 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0047 m2l Y:0.14
Z:0.02
V-3 X:1.52
241296 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0183 m2 Y:-0.05

Z:0.04
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Id Tipo de discontinuidad Tamafno [Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.47
241295 adherido. 0.0058 m2| Y:0.3
Z:0.01
V-1B X: 1.46
241294 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0037 m2| Yv:0.21
Z:0.02
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.51
241293 fabricacién y montaje. 0.0071 m2| Y:0.07
Z:0.03
V-4 X:1.47
241292 Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0043 m2| Yv:0.38
Z:0.02
V-1B X: 1.47
241291 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0037 m2| Y:0.72
Z:0.03
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.41
241289 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0174 m2| Y:0.72
Z:0.03
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.47
241288 adherido. 0.0052 m2| Y:0.34
Z:0.03
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.05
241287 adherido. 0.0019 m2| Y:0.88
Z:0.09
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.46
241286 fabricacién y montaje. 0.0144 m2| Y:0.84
Z:0.03
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.39
241285 adherido. 0.0015m2| Y:0.99
Z:0.01




Cliente:
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Fecha: 19/06/2025 17:55

241284

241283

241282

241281

241280

241279

241278

241275

241274

241272

Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
V-4 X: 0.71
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0049 m2| Y:0.84
Z:0.04
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 0.88
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0089 m2| Y:0.71
Z:0.04
Depositos de sales de zll\:wg débilmente adheridas X:0.82
P ' 0.0045 m?| Y:0.69
Z:0.04
V-2 X: 0.8
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0043 m2 Y:'O..48
Z:0.03
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:0.93
adherido. 0.0091 m2| Y:0.04
Z:0.04
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:0.93
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0156 m2| Y:0.01
Z:0.06
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.09
adherido. 0.0045 m2| Y:0.18
Z:0.04
Dep6sitos de sales de zll\:wz débilmente adheridas X: 0.63
P ' 0.0051 m2| Y:-0.14
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.09
adherido. 0.0049 m2| Y:0.13
Z:0.03
Dep6sitos de 6xido fér:'\ilc;g débilmente adherido X: 0.87
P ' 0.0042 m2| Y:-0.66

Z:0.02
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Tipo de discontinuidad Tamanfo (Posicion
V-4 X: 0.91
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0086 m2| Y:-0.56
Z:0.02
IV-1B X:0.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0042 m2| Y: -0.64
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:0.9
241268 adherido. 0.0039 m2| Y:-0.65
Z:0.01
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.48
241267 adherido. 0.0035 m2| Y:0.6
Z:0.34
IV-1B X:15
241266 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00054 m2| Y:06
Z:0.24
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.29
241264 adherido. 0.0039 m2| Y:0.6
Z:0.33
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.29
241263 adherido. 0.0051 m2| Y:0.6
Z:0.24
IV-1B X: 11
241262 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00051 m2 Y:06
Z:0.33
V-2 X: 0.88
241261 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0043 m2| Y:0.59
Z:0.33
Depésitos d les d IY-3 débil te adherid X:0.67
241260 epoésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0036 m2 Y:0.59

Z:0.33
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Id Tipo de discontinuidad Tamanfo (Posicion
V-2 X:1.02
241259 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0034 m2| v:1.22
Z:0.35
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.28
241258 adherido. 0.0045 m2| Y:1.22
Z:0.35
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.65
241257 adherido. 0.0017 m2 Y:1.15
Z:0.35
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.65
241256 adherido. 0.0003 m2| Y:1.15
Z:0.31
V-4 X: 1.65
241255 Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0008 m2 Y:1.15
Z:0.28
V-4 X: 1,65
241254 Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0002m2 Y:1.12
Z:0.18
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.65
241253 adherido. 0.0027 m2| Y:1.16
Z:0.23
V-2 X: 3.43
241252 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.001 m2| v:1.08
Z:0.35
V-2 X: 3.43
241251 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.001 m2| Y:1.07
Z:0.22
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.39
241250 fabricacién y montaje. 0.0018 m2| Y:0.81

Z:0.34
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241249

241247

241246

241245

241244

241243

241241

241240

241239

241238

Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
IV-1B X:3.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0046 m2| Y:0.81
Z:0.25
V-2 X:3.66
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0029 m2| V:1.21
Z:0.34
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.58
fabricacién y montaje. 0.0018 m2| Y:1.21
Z:0.35
IV-1B X: 3.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.002m2| Y:1.21
Z:0.22
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.63
fabricacién y montaje. 0.0064 m2| Y:1.21
Z:0.25
V-2 X: 3.96
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0057 m2| v:1.21
Z:0.34
V-5
Darfios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.54
adherido. 0.0059 m2| Y:1.2
Z:0.35
Depositos de 6xido férlr\i,(;g débilmente adherido X: 4.53
P ' 0.0002m? Y:1.2
Z:0.31
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.83
adherido. 0.0052 m2| Y:1.2
Z:0.35
V-2 X: 4.82
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0,001 m2| Y:12
Z:0.22
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241237

241236

241235

241234

241233

241232

241231

241230

241229

241228

241227

Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
V-2 X: 4.87
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0026m2 Y:12
Z:0.39
V-3 X: 5.0
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00029 m2| Y:08
Z:0.35
V-2 X: 5.03
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0018 m2 Y:0.74
Z:0.34
V-3 X: 5.03
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0014 m2| Y:0.76
Z:0.23
V-3 X: 5.03
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00057 m2| Y:08
Z:0.26
Iv-3 X:4.97
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0002m2 Y:08
Z:0.29
V-2 X: 5.25
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0021 m2| Y:1.06
Z:0.36
V18 X: 5.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0026 m2 Y 1:05
Z:0.28
IV-1B X: 525
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0001 m2 Y 1:07
Z:0.32
V-4 X:5.25
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0025 m2 v 1:04
Z:0.24
V-4 X: 5.25
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0013m2 Y:1.05

Z:0.26
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Fecha: 19/06/2025 17:55

241226

241225

241224

241223

241222

241220

241219

241218

241215

241214

Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
W-1B X: 5.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0041 m2 Y 1:06
Z:0.25
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:5.25
0.0025 m2| Y:1.07
Z:0.23
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.18
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0027 m2| Y:0.8
Z:0.23
V-4 X: 5.22
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0019 m2 Y: 0.8
Z:0.34
V-4 X: 5.23
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0018 m2 Y: 0.8
Z:0.23
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.25
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0019 m2| Y:0.8
Z:0.23
V-5 )
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente ):(%%1
adherido. 0.001 m2 e
Z:0.27
W-1B X:5.18
R I OXi &bl herido. ;o
ayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido 0.0005 m2| Y:08
Z:0.36
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.48
adherido. 0.0035 m2| Y:1.2
Z:0.35
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.42
fabricacién y montaje. 0.0022 m2| Y:1.2

Z:0.22
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241213

241212

241210

241209

241207

241206

241205

241204

241203

Tipo de discontinuidad Tamano [Posicion
V-2 X: 5.45
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.003 m2 Y 1'_2
Z:0.17
IV-1A )
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X'_5'47
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0059 m?2 ZYO1 226
V-4 X: 5.65
Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 0.0035 m2| Y:1.2
Z:0.35
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.68
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0001 m2| Y:1.2
Z:0.19
IV-1B X: 5.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0039m2 Y:12
Z:0.37
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.95
adherido. 0.0006 m2| Y:0.58
Z:0.17
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.72
0.0022 m2| Y:0.58
Z:0.34
IV-1B X: 5.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0002 m2 Y 0:58
Z:0.3
V-3 X: 5.69
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0002 m2 Y- 0.58

Z:0.27
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