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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 28/05/2025 08:46

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.84 m2
Superficie total 15.89 m2
Total discontinuidades encontradas 285
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.89 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

21

0.0 mm?

IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas
con productos de 6xido débilmente
adherido.

131

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 79
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 38
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 14
adherido.

0.0 mm?2

IV-5
Daros por procesos térmicos donde el
RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 28/05/2025 08:46

Detalle de discontinuidades

231105

231101

231097

231096

231094

231093

231092

231091

231089

231088

231086

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:1.65
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.77
Z:-
V-2 X: 1.65
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.46
Z: -
V-2 X: 1.65
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-048
Z: -
V-2 X: 1.66
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.03
Z: -
V-2 X: 1.66
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-0.09
Z: -
V-2 X:1.66
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:-0.1
Z:-
W-1B X: 1.66
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.15
Z:-
V-2 X: 1.66
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-01
Z: -
V-2 X:1.66
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-0.1
Z: -
V-2 X: 1.66
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.11
Z: -
V-2 X: 1.66
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 T
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Cliente:
Fecha: 28/05/2025 08:46

231083

231074

231072

231071

231068

231066

231060

231058

231032

231030

231028

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:1.66
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:041
Z:-
V-2 X:2.28
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:06
Z: -
V-2 X:2.21
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:06
Z: -
V-2 X:2.72
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:06
Z:-
V-2 X: 2.64
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:06
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.02
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.6
Z: -
Iv-2 X:3.12
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y: 0.6
’ Z-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.25
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:0.44
V-2 X:3.42
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.36
Z:-
V-2 X:3.42
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:006
Z: -
Iv-3 X:3.42
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:034

Z: -
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 3.58
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:06
Z:-
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:3.97
0.0m2| Y:0.58
V-18 X: 4.28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:056
V-2 X: 4.55
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:056
Z:-
V-18 X: 4.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:056
Z: -
V-18 X: 4.79
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:056
IV-1B X: 5.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 3
Z:-
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.03
0.0m2| Y:0.43
Z:-
V-18 X: 5.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:034
Z: -
Iv-1B X: 5.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:04
Z: -
V-18 X: 5.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'31
Z:-




‘ Informe :I(ieeri‘l;:speCCiOI‘l
Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

230988

230987

230985

230983

230982

230981

230980

230979

230977

230976

230974

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 5.02
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.06
Z: -
Iv-1B X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.06
V-2 X:5.02
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-0.01
IV-1B X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:002
Z:-
V-2 X: 5.02
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-0.09
Z: -
V-18 X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:005
V-18 X:5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.04
Z: -
V18 X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.09
Iv-1B X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.09
Z: -
V-18 X:5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.07
Z: -
. TN . X: 5.02
Dep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0 m2

Y:-0.37
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230973

230971

230970

230967

230966

230964

230963

230958

230956

230955

230953

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
M d it Suciedad IV-Zt do tipo d taminant lubl X:5.02
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-037
Z:-
Iv-1B X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-047
Depoésitos de sales d e débilmente adherid X:5.02
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.34
V-18 X:5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-037
Z:-
V-18 X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-034
Z: -
V-18 X:5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.34
W-1B X:5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—O. 71
Z:-
IV-1B X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-077
M d it Suciedad IV-zt do tipo d taminant lubl X:5.02
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.75
Z: -
M d it Suciedad IV-zt do tipo d taminant lubl X: 5.02
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2l Y:-077
Z: -
V-18 X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ‘A

Y:-0.81




‘ Informe ::iee::::specciOn
Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

230952

230951

230932

230929

230927

230924

230921

230920

230918

230917

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V-2 X: 5.02

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.83
Z:-

V-18 X: 5.02

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:-082
Z: -

V-18 X: 5.26

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-087

V-18 X:5.25

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.54
Z:-

V-2 X: 5.25

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:-04
Z: -

V-2 X: 5.25

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-022
Z:-

V-2 X:5.27

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.08
Z: -

V-2 X: 5.27

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:019
Z: -

V-2 X: 5.27

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:023
Z: -

V-2 X:5.27

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:025
Z: -

Iv-1B X: 5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. e

0.0m2| Y:0.17

230916

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 28/05/2025 08:46

230914

230913

230911

230910

230909

230905

230904

230902

230874

230873

230872

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 5.27
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:015
Z: -
V-3 X:5.27
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:0.3
Z: -
V-2 X: 5.27
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:04
Z: -
Iv-3 X:5.27
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:04
Z:-
V-18 X: 5.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:04
Z: -
V-18 X: 5.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:046
Z: -
V-2 X:5.27
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:044
Z: -
V-18 X: 5.51
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:058
Z: -
V-2 X:5.5
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:08
Z: -
V-18 X: 553
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0om2| Y:08
Z: -
V-2 X:5.5
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 T
Z:




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 28/05/2025 08:46

230871

230827

230826

230825

230823

230819

230818

230809

230788

230785

230782

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:5.48
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:08
Z: -
IV-1B X: 4.8
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y08
Z: -
V-18 X: 4.84
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2l Y:08
Z: -
V-1B X:4.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:08
Z:-
V-18 X: 4.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:08
Z: -
Iv-2 X:4.84
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:08
Z: -
IV-1A X: 4.84
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia Y 088
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m2 Z i
V-2 X: 3.67
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:082
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.58
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.82
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.8
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.82
Iv-1B X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:082

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

230781

230780

230778

230776

230775

230748

230747

230746

230744

230743

230742

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:1.86
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:082
Z:-
V-18 X:1.78
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:082
Z: -
V-2 X: 1.91
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:082
W-1B X: 1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:082
Z:-
V-2 X:1.91
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:082
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.22
adherido. 0.0m2| Y:0.82
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.22
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.82
Z:-
Iv-2 X:1.2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:082
Z: -
Iv-3 X:1.07
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:082
Z:-
V-2 X: 0.91
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:082
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:0.92
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.82

Z: -




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 28/05/2025 08:46

230741

230737

230727

230722

230721

230719

230714

230709

230705

230683

230677

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 0.93
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:082
Z:-
V-18 X:0.78
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:082
Z: -
V-2 X: 0.94
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:059
IV-3 X:1.24
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:059
Z:-
V-2 X:1.24
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:059
Z: -
V-2 X:1.2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:059
Z:-
V-2 X:1.29
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:059
Z: -
V-18 X:1.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:044
Z: -
V-2 X: 1.46
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
V-18 X: 0.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-0.6
Z: -
V-18 X: 0.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 A

Y:-0.48




‘ Informe ::iee::::specciOn
Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X: 0.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-063
Z:-
V-4 X:1.01
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:023
Z: -
V-4 X: 1.0
Depositos de dxido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:028
V-18 X: 0.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-053
Z:-
V-18 X: 0.83
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-039
Z: -
V-4 X: 1.09
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. oom2| Y:027
Z:-
Iv-2 X:0.8
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:055
Z: -
V-2 X: 0.89
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-024
Z: -
Iv-1B X 1.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:077
Z:-
V-3 X: 0.92
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:012
Z: -
Iv-1B X:08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Yy

Y:0.57




‘ Informe :I(ieeri‘l;:speCCiOI‘l
Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 0.82
230643 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:087
Z: -
Iv-1B X:1.46
230635 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:085
V-3 X:1.37
230634 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:0.1
Z: -
V-1B X: 1.49
230633 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.21
Z: -
V-1B X:1.38
230632 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:059
Z: -
V-1B X: 1.48
230630 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.59
IV-1B X:1.48
230628 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0om2| v:058
Z: -
V-1B X:1.38
230627 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:058
V-18 X: 1.48
230625 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0om2| v:0.19
Z:-
IV-1B X:1.47
230622 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:002
Z: -
V-3

230621 Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas.

0.0 m2




‘ Informe :I(ieeri‘l;:speCCiOI‘l
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Fecha: 28/05/2025 08:46

230619

230617

230615

230612

230610

230609

230608

230607

230604

230603

230600

Id Tipo de discontinuidad Tamafio|Posicion

W-1B X:1.33

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-058
Z: -

IV-1B X:1.47

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:0.02

V-18 X: 1.34

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 7

W-1B X:1.32

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y-' 0 6
Z:-

V-18 X:1.53

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-042
Z: -

Deposios de sales de zing débiiments adherid X: 126

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-048
Z:-

- <xid f,“."4d,b.| dherid X: 1.53

Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-042
Z:-

V-18 X:1.38

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 7
Z: -

Depositos de oxid f’“'Md’b'I te adherid X:1.33

epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-062
Z: -

$sitos de éxid f,"."“d,b.l e adherid X: 1.35

Depositos de dxido férrico débilmente adherido. 0om2| v:-071
Z: -

Iv-1B X:1.33

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:-0.62
’ Z:-
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Navantia
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Fecha: 28/05/2025 08:46

230598

230595

230592

230591

230590

230587

230586

230581

230580

230579

230572

Tipo de discontinuidad Tamafio|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.78
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.88
Z: -
V-2 X: 1.46
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-063
Z: -
V-18 X:1.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-067
Z: -
V-2 X:1.46
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:-092
Z: -
V-18 X: 1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-O'
Z: -
V-3 X:1.79
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.49
Z: -
V-18 X: 1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O.
Z: -
Iv-3 X:1.78
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:0.11
Z: -
V-2 X:1.48
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:0.48
Z: -
V-2 X:1.96
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:09
Z:-
V-18 X:1.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:082

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

230570

230559

230558

230557

230556

230555

230554

230551

230550

230549

230548

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 1.96
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:0.61
Z: -
V-18 X:2.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| v:085
Z: -
V-18 X:2.22
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:083
V-4 X: 2.43
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:085
Z:-
V-2 X:2.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:06
Z: -
Iv-3 X:2.18
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:0.1
Z:-
V-18 X: 2.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 00m2| Y:06
Z: -
Iv-1B X:2.2
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:055
Z: -
V-2 X:2.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:088
Z:-
V-18 X:2.38
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido debilmente adherido. 00m2| Y:022
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.32
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.21

Z: -




‘ Informe ::iee::::specciOn
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230547

230546

230544

230543

230542

230541

230540

230539

230538

230537

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 2.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:056
Z:-
V-2 _
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:2.32
0.0m2| Y:-0.21
Z:-
IV-1B X:2.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:002
V-1B X:2.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:056
Z:-
IV-1B X: 2.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:053
Z: -
Iv-1B X: 2.38
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:02
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.33
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.24
V-18 X: 2.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:001
Z: -
V-18 X:1.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-033
Z: -
Iv-3 X:2.16
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.49
Z:-
V-2 X: 2.32
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.26

230533

Z: -




‘ Informe :Itiee:;specciOn
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Fecha: 28/05/2025 08:46

230532

230530

230525

230524

230522

230519

230516

230514

230513

230512

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.35
Z:-
V-4 X: 2.0
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:-0.65
Z:-
Iv-3 X:2.63
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-049
IV-1B X: 2.53
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-043
Z:-
V-18 X: 2.53
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-059
Z: -
V-2 X: 3.26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:02
Z:-
V-2 X:3.26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:013
Z: -
V-2 X: 3.26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2!| Y:0.1
Z: -
Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. X:3.5
0.0m2| Y:0.19
Z: -
V-2 X:3.27
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-0.11
Z: -
V-18 X:3.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:003

230511

Z: -




Cliente:
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230510

230509

230508

230503

230502

230498

230486

230484

230483

230482

230481

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.5
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.19
Z: -
IV-1B X: 3.71
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:069
Z: -
Vs X: 3.51
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente 5 e
adherido. 0.0m Y-ZQ-_21
W-1B X: 3.72
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:073
Z:-
V-3 X: 3.62
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2!| Y:0.64
V-18 X:3.32
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:061
Z: -
V-2 X: 4.02
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:059
Z: -
V-18 X: 4.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:074
Z: -
Iv-3 X:3.98
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 Y:0.73
-2 X: 4.02
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:087
Z: -
Iv-3 X: 4.11
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:0.1
Z: -




‘ Informe :Itiaerill;:specciOn
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Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.18
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.2
Z: -
V-1B X: 4.19
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-023
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.19
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.22
Iv-3 X:3.98
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| v:-05
Z: -
V-3 X: 4.19
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2l Y:-05
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.13
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.75
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.19
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.25
Z: -
V1B X: 4.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2l Y:-0.75
Iv-3 X:3.98
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. oom2| v:-05
Z: -
V-1B X: 4.14
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.85

Z: -




Informe de inspeccion

‘\s Cliente:
Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

230461

230460

230459

230458

230455

230454

230453

230452

230451

230450

230449

Tipo de discontinuidad Tamafio|Posicion
W-1B X:4.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.77
Z:-
V-2 X: 4.38
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:-095
Z: -
Depésitos de sales de zll\;z débilmente adheridas X. 4.43
P : 0.0m2| Y:-05
V-1B X:4.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-085
VAR
IV-1B _
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:4.18
0.0m2| Y:-0.77
Z: -
Iv-1B X:4.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.83
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.22
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.25
Z: -
V-1B X:4.18
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:-075
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.22
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.23
Z: -
Depdsitos de sales de ZII\I,’I: débilmente adheridas X. 4.35
P : 0.0m2| Y:-05
Z: -
V-3 X:4.21
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.49




‘ Informe :Itiee:;specciOn
Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.22
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.2
Z: -
V-2 X: 4.22
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-02
Z: -
V-3 X:4.43
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:0.1
Z: -
Iv-3 X:4.43
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| v:072
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:4.19
0.0m2| Y:0.73
V-18 X: 4.64
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:074
Z:-
W-1B X: 4.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:073
Z:-
V-18 X: 4.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:073
Z: -
V-18 X: 5.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:084
Z:-
V-3 X: 4.86
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:072
Z: -
Iv-3 X:4.87
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y: 009

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

230423

230419

230418

230414

230413

230412

230411

230410

230407

230404

230402

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 505
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:017
Z:-
IV-1B X: 4.8
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:0.18
Z: -
V-4 X:5.06
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:057
IV-1B X: 505
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.56
Z: -
V-4 X:5.05
Depésitos de dxido férrico déebilmente adherido. 0oom2| Y:056
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.81
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.0
Z: -
IV-1B X: 5.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:0.16
IV-1B X: 4.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:0.16
Z:-
V-3 X:5.07
Depésitos de sales de zinc debilmente adheridas. oom2| Y:-05
Z: -
IV-1B X-48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2l v:0.16
Z: -
V-2 X: 4.8
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.16

AR
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‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

230401

230399

230397

230396

230395

230394

230392

230390

230389

230388

230387

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.81
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. ol v .o
0.0 m?| Y:-0.01
Z: -
V18 X: 4.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.01
Z: -
W-1B X: 4.83
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.41
Z: -
Iv-3 X:4.73
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-05
Z: -
V-18 X: 5.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-048
Z: -
V-2 X: 4.8
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.06
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.82
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.59
Z: -
V-18 X:5.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-057
Z: -
V-18 X: 4.83
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.44
Z: -
V-3 X: 4.87
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-051
Z: -
IvV-3 X:5.15
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 n

Y:-0.92




Informe de inspeccion

“ Cliente:
Navantia o |

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

Depositas de Sxida férmioo déblimente adherid X. 4.83

epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-043
Z:-

V-1B X: 4.83

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-044

V-1B X: 4.82

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 61

IV-1B X: 5.06

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.59
Z:-

IV-1B X: 5.31

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-058
Z: -

V-18 X:5.15

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-048

IV-1B X: 5.08

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—O. 71
Z: -

V-18 X:5.23

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-0.06

M d i S 'ddlv-ztd tipo d taminant lubl X: 931

arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-055
Z: -

Depositos de sales d I'V-3d’b'| te adherid X.5.08

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-017
Z: -

V-18 X:5.26

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'1 7




‘ Informe :Itiee:;specciOn
Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

230354

230352

230351

230350

230347

230345

230344

230343

230342

230341

230339

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:5.28
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-05
Z: -
V-2 X:5.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:0.18
Z: -
V-18 X: 5.24
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.01
V-2 X: 5.58
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:055
Z:-
V-2 X:5.07
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.22
Z: -
Iv-1B X: 5.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:001
Z: -
W-1B X:5.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.15
Z: -
Iv-3 X:5.41
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2!| Y:0.09
Z: -
Iv-3 X:5.38
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:072
Z: -
V-2 X:5.07
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:02
Z: -
Iv-1B X: 5.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.17




‘ Informe :I(ieeri‘l;:speCCiOI‘l
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Fecha: 28/05/2025 08:46

230338

230337

230335

230331

230326

230325

230323

230307

230303

230301

230296

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 5.58
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:056
Z:-
V-2 X:5.35
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.88
Depésitos de 6xido fé “'Md'b'lm nte adherid X:5.48
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:088
V-4 X:5.18
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:043
Z:-
Iv-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:064
Z: -
Iv-1B X: 5.31
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:078
V-18 X: 5.58
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0.81
Z: -
Iv-1B X: 5.6
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:081
Depssitos de sales de zin débiiments adherid X: 503
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:009
Z: -
V-18 X: 5.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:055
Z: -
V-18 X: 5.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 e

Y:0.54
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