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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 28/05/2025 08:46

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.84 m2
Superficie total 15.89 m2
Total discontinuidades encontradas 180
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.89 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con 26
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 16

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 21
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 11
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 32
adherido.

0.0 mm?2

IV-5

Daros por procesos térmicos donde el 33

RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

41

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Detalle de discontinuidades

231324

231323

231322

231321

231320

231319

231318

231317

231315

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.63
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.51
Z: -
V-1B X: 5.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:0.13
Depésitos d lesd ZII\:13 débilmente adherid X:5.63
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.09
Z: -
IV-1B X: 5.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:072
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.58
adherido. 0.0m2]| Y:0.81
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.31
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.78
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.39
adherido. 0.0m2| Y:0.82
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.18
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.43
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.38
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m2

Y:0.72
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.41
231314 adherido. 0.0m2| Y:0.09
Z: -
V-2 X: 5.39
231313 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.11
V-2 X: 5.58
231312 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:055
Z: -
Dep6sitos de sales de zll\:wz débilmente adheridas X: 5.38
231311 P . 0.0m2| V:-0.21
Depésitos de 6xid f’r:'\‘,-4 débilmente adherid X: 5.08
231307 epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.71
Z:-
V-4 X: 5.31
231305 Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0m2| Y:-058
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.15
231304 adherido. 0.0m2| Y:-0.92
Z: -
Depésitos de sales d I'\:3 débilmente adherid X: 4.87
231303 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-051
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.13
231302 adherido. 0.0m2| Y:-0.74
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.73
231300 adherido. 0.0m2| Y:-05

Z: -




Cliente:
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231299

231298

231297

231295

231293

231292

231291

231290

231289

231288

Tipo de discontinuidad Tamario|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.83
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia 5| X:4.88
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m=| vy, -0.47
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.07
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-05
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.13
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.11
Z: -
Denbsitos de Sxido (6 débimente adherid X: 4.87
epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. oom?| Y013
Z: -
V-2 X: 5.05
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:017
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.87
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.09
Z: -
Depositos de 6xido férlr\i,(;g débilmente adherido X:5.04
P ' 0.0m2| Y:0.84
Z:-
Depésitos de 6xido fé Irvc::: débilmente adherido X: 4.88
positos de oxido férri iimente rido. 0.0m2| v:082
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.15
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.44

Z: -




‘ Informe de inspeccion
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Cliente:
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-4 X: 4.91
231287 Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0om2| v:073
Z: -
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.43
231284 adherido. 0.0m2| Y:0.72
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 4.43
231283 adherido. 0.0m2| Y:0.1
Z: -
V-2 X: 4.43
231282 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:009
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.35
231281 adherido. 0.0m2| Y:-05
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.43
231280 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.53
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.43
231279 fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:-0.5
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.38
231278 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.95
Z: -
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.13
231277 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.75
Depésitos de 6xid f’rlr\il-4 débilmente adherid X: 3.98
231276 epositos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| v:-047

Z: -
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.19
231275 fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:-0.5
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.98
231274 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-05
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.18
231273 adherido. 00m2| Y:-0.2
V-2 X:3.98
231272 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:014
V-4 X: 4.11
231971 Depositos de oxido férrico debilmente adherido. oom2| v:01
Z:-
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.98
231270 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.73
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 417
231269 adherido. 0.0m2]| Y:0.74
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.98
231268 adherido. 0.0m2| Y:0.71
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.02
231267 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.59
V-4 X: 3.59
231266 Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0 m2

Y:0.83




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

231265

231262

231261

231260

231258

231257

231256

231255

231253

231252

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.32
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:0.61
Z: -
V-2 X: 3.45
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.03
Z: -
Depésitos de éxido fé I\'Md’b'l te adherid X: 3.27
epoésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.11
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.5
adherido. 0.0m2| Y:0.19
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.26
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.13
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.38
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.38
Depésitos de 6xid f’rlr\i,-4 débilmente adherid X: 3.38
epositos de dxido férrico débilmente adherido. 0.om2| v:-0.1
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.26
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.2
Z:-
Depdsitos de 6xido fé “'/-4 débilmente adherido X:2.53
positos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-059
Z: -
V-2 X: 2.53
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 s

Y:-0.43
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231251

231250

231249

231248

231247

231246

231245

231244

231243

231242

Tipo de discontinuidad Tamario|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.63
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.49
Z: -
V-4 X: 2.0
Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0m2| v:-0.65
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.18
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.46
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.16
fabricacién y montaje. 0.0 m2| Y:-0.49
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.39
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.02
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.32
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.21
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.38
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.22
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.18
adherido. 0.0m2]| Y:0.14
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.43
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.6
Z: -
V-2 X:2.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.1
Z: -




‘ Informe :Itiaeri:;specciOn
Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

Id Tipo de discontinuidad Tamario|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.18
231241 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.6
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.22
231240 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.83
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.43
231239 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.85
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.18
231238 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.73
Z:-
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.96
231237 adherido. 0.0m2| Y:0.61
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.96
231235 metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.9
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.48
231234 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.48
Z: -
N Vs , X:1.78
231233 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| Y:0.11
V-3 X:1.78
231232 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.36
Z: -
V-2 X:1.79
231231 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.49
Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

231230

231229

231228

231227

231226

231225

231224

231223

231222

231221

231220

Tipo de discontinuidad Tamafio|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.91
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.
Z: -
V-2 X: 1.46
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-092
Z: -
V-2 X:1.78
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-051
Z: -
V-2 X:1.46
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:-063
Z: -
V-2 X:1.78
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.88
Z:-
V-2 X:1.28
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.74
Z: -
V-2 X:1.26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.48
Z: -
V-18 X:1.53
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.42
Z:-
Iv-2 X:1.34
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:-07
Z:-
V-3 X:1.52
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:-058
Z:-
V-2 X:1.37
M i . Suci i i lubles. C
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles 0.0m2| v+ -0.49
Z:-




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 28/05/2025 08:46

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.47
231219 adherido. 0.0m2| Y:0.02
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.28
231217 adherido. 0.0m2| Y:0.41
Z: -
V-4 X: 1.38
231216 Dep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:059
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.49
231215 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.21
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.37
231214 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:01
Z:-
V-18 X: 1.46
231213 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:085
Iv-2 X:1.54
231212 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.85
Z: -
V-2 X: 1.54
231211 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:046
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.28
231210 adherido. 0.0m2| Y:0.84
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:0.82
231209 fabricaciéon y montaje. 0.0m2| Y:0.87

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:0.93
231208 adherido. 0.0m2| Y:0.71
Z: -
Deptsitos de éxido fértice dsbiments adherid X092
231207 epositos de éxido férrico débilmente adherido. oom2| Y012
Depéisitos de éxido férmica débiments adherid X: 0.89
231205 epoésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00om2| Y:-024
Z: -
V-2 X: 0.89
231202 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.1
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:0.88
231200 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.48
Z: -
Depésitos de éxido férios ddbilments adherido X:0.94
231198 P ' 0.0m2| Y:-0.51
Z: -
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 1.4
231197 adherido. 0.0m2| Y:-0.
Z: -
V-4 X: 1.48
231196 Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0m2| v:0.44
Z: -
V-4 X-12
231195 Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:059
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.24
231194 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.59

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 28/05/2025 08:46

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:0.94
231192 adherido. 0.0m2| Y:0.59
Z: -
V18 X: 0.78
231191 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:082
Z:-
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.07
231190 adherido. 0.0m2| Y:0.82
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:0.91
231189 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.82
Z: -
V-4 X:1.22
231187 Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| v:082
Z: -
V-4 X: 1.34
231186 Depositos de o6xido férrico debilmente adherido. 00m2| v:082
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.94
231185 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.82
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.8
231184 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.82
Z:-
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.58
231183 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.82
Z: -
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.67
231182 fabricaciéon y montaje. 0.0m2| Y:0.82

Z: -




‘ Informe :I(ieeri‘l;:speCCiOI‘l
Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
W-1B X: 3.94
231181 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:082
Z: -
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.84
231179 adherido. 0.0m2| Y:0.8
Z: -
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 4.8
231178 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.8
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.5
231177 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.8
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.6
231176 adherido. 0.0m2| Y:0.8
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.51
231175 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.58
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.27
231174 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:04
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.27
231173 adherido. 0.0m2| Y:0.37
Z: -
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.27
231172 adherido. 0.0m2| Y:0.25
W-1B X: 5.27
231171 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.19
Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 28/05/2025 08:46

231170

231169

231167

231166

231164

231163

231162

231161

231160

231159

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
o o e , X:5.27
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.08
Z: -
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.27
adherido. 0.0m2]| Y:-0.0
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.25
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-04
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.25
adherido. 0.0m2| Y:-0.54
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.26
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.86
Z: -
Dep6sitos de 6xido fér:'\ilc;: débilmente adherido X: 5.02
p : 0.0m2| Y:-0.81
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.02
adherido. 0.0m2| Y:-0.75
W-1B X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.71
Z: -
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.02
adherido. 0.0m2| Y:-0.47
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.02
fabricacion y montaje. 0.0 m?

Y:-0.37




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 28/05/2025 08:46

231158

231157

231156

231155

231154

231153

231152

231151

231150

231149

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.02
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
Depésitos de éxido férios ddbilments adherido X:5.02
P : 0.0 m2| Y:0.02
Z: -
Depéisitos de éxido férmica débiments adherid X:5.02
P erido. 0.0 m2| Y:-0.06
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.02
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.02
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.03
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:043
Z:-
V-4 _
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. X:5.03
0.0m2| Y:0.3
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.03
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.31
Z: -
V-18 X: 4.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:056
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.83
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.56
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.46
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m?

Y:0.56




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

231147

231146

231143

231141

231140

231139

231138

231137

231136

231135

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.23
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.56
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.28
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.56
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 3.64
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.6
Z: -
V-1B X: 3.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:034
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.42
adherido. 0.0m2| Y:0.06
Z:-
Dep6sitos de 6xido fér:'\i,; débilmente adherido X: 3.42
p : 0.0m2| Y:-0.36
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.25
adherido. 0.0m2| Y:-0.64
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.25
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.27
Z: -
Dep6sitos de 6xido fér:'\ig: débilmente adherido X:3.25
P ' 0.0m2| Y:0.02
Z: -
Depositos de 6xido férlr\ilc;g débilmente adherid X:3.25
p 0. 0.0m2| Y:0.33

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 28/05/2025 08:46

231134

231133

231132

231131

231130

231129

231127

231126

231125

231124

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.25
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.44
Z: -
V-2 X:3.12
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y06
Z: -
Depositos de sales d I'V-ad’b'l te adherid X: 3.02
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom?| Y:06
Z -
Iv-3 X:3.01
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2l Y:06
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.59
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.6
Z: -
Depésitos de 6xid f’rlr\',-4 débilmente adherid X:2.72
epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. oom?| Y06
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.25
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 00om2| Y:06
Z: -
Depésitos de 6xid f’rlr\i,.4 débilmente adherid X: 2.28
epositos de dxido férrico débilmente adherido. oom2| Y06
Z:-
V-4 X: 1.94
Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 00m2l Y:06
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.66
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.44

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 28/05/2025 08:46

231123

231122

231121

231120

231119

231118

231117

231116

231115

231114

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

Depositos de sales d I'\,-:ad’b'l te adherid X:1.66

ep6sitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:041
Z:-

Depositos de sales d I'V-3d’b'| te adherid X: 1.66

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:023

Depésitos de sales de ZII\I,’I(:: débilmente adheridas X: 166

p . 0.0 m2 Y:0.18
Z:-

IV-5

Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.66

adherido. 0.0m2| Y:-0.09
Z: -

W-1B X: 1.66
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. ol v..n

0.0m?4| Y:-0.15
Z:-

W-1B X: 1.66

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-0.03
Z: -

V-18 X: 1.65

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-054
Z: -

WV-1B X: 1.65

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.46
Z: -

V-18 X: 1.65

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-077
Z: -

V18 X:1.65

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-082
Z:-
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