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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 27/05/2025 15:34

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.84 m2
Superficie total 15.89 m2
Total discontinuidades encontradas 204
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.89 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con o9
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 20

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 31
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 20
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 24
adherido.

0.0 mm?2

IV-5
Daros por procesos térmicos donde el
RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

35

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

43

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Detalle de discontinuidades

227811

227810

227809

227808

227806

227805

227803

227802

227801

227800

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:5.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.66
Z: -
Depésitos de sales d I'Wsd’b'l te adherid X:5.22
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:0.56
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.37
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.43
Z: -
V-1B X:5.14
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:029
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.26
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.06
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.15
adherido. 0.0m2| Y:0.21
Z: -
V-2 X: 5.51
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:044
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.15
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.08
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.37
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.19
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.29
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.41

AR
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227795

227794

227791

227790

227788

227787

227786

227785

227784

227783

227781

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de 6xido fé “iMd’biIm nte adherid X:5.37
epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-063
Z:-
Depositos de 6xid f’“'/-4d'b'l te adherid X:5.37
epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.64
Z: -
Marcas de aceit Suciedad W-zt do tipo de contaminantes solubl X: 4.88
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-063
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.84
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.68
Depésitos de sales d Ii\:1-3d’bilm nte adherid X: 4.83
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-057
Z:-
Iv-4
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido X: 4.82
' 0.0m2| Y:-0.2
Z: -
Marcas de aceit Suciedad W-zt do tipo de contaminantes solubl X: 4.84
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.46
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.87
adherido. 0.0m2]| Y:-0.38
Z: -
Depésitos de éxido fé Ir\i,-4d’bilm nte adherid X 4.77
epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:-04
Z:-
Depositos de sales d I'Wsd’b'l te adherid X:4.83
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.06
Z: -
. o2 _ X: 4.82
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2

Y:0.06
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.84
227780 adherido. 0.0m2| Y:-0.34
Z: -
IV-1B X: 5.07
297779 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-047
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.01
227778 metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.44
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.82
227777 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.05
Z: -
V-1B X: 4.82
297776 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00om2| v:0.28
Z:-
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:4.88
227775 0.0m2| Y:0.25
Z: -
Iv-3 X:4.71
297771 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2l Y:077
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.43
227770 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.76
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 4.26
227768 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.77
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.43
227767 adherido. 0.0m2| Y:0.25

Z: -
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-5 .
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 4.43
227765 adherido. 0.0 m2 Y-ZQ-22
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.28
227764 fabricacion y montaje. 0.0 m2| Y:-0.09
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.43
227763 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.13
Z: -
V1B X: 4.28
257762 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.09
V-2 X: 4.28
297761 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.21
Z:-
IV-1B X: 4.27
297760 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-04
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.43
227758 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.49
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.25
227757 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.73
Z:-
V-2 X: 4.25
297756 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.73
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.98
227752 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.63

Z: -




Informe de inspeccion

‘\s Cliente:
Navantia

Fecha: 27/05/2025 15:34

227747

227746

227744

227743

227741

227740

227738

227737

227736

227735

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-3 X:4.13
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| vi-0a32
Z: -
V-2 X:3.98
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:-038
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.13
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.09
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.98
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.25
Z: -
Depésitos de 6xido férlr\'lc:g débilmente adherido X:3.98
pos! X : ! 1do. 0.0m2| Y:0.22
V-2 X: 4.01
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:0.76
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 3.38
adherido. 0.0m2| Y:0.66
Z: -
V-3 X:3.56
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:05
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 3.51
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.3
Z: -
V-3 X:3.51
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| v-03
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 3.51
227734 adherido. 0.0m2| Y:0.3
Z: -
Depésitos de éxido fé I\',-4d’b'l te adherid X: 3.56
257733 epositos de éxido férrico débilmente adherido. oom2| Y067
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 3.35
227732 adherido. 0.0m2| Y:-0.03
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.34
227729 adherido. 0.0m2| Y:0.19
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.57
227727 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.19
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.58
227726 adherido. 0.0m2| Y:-04
IV-1B X:3.47
207705 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.79
Z: -
Iv-3 X: 3.42
207704 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-067
V18 X: 3.34
207723 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.27
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.34
227722 fabricacion y montaje. 0.0 m?

Y:-0.59
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Id Tipo de discontinuidad Tamario|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.47
227720 adherido. 0.0m2| Y:-0.91
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.27
227714 adherido. 0.0m2]| Y:-0.55
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.92
227712 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.25
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.95
227711 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.31
Z: -
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.17
227709 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.47
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.17
adherido. 0.0m2| Y:-0.57
. . 2 . X:3.16
297705 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 y;z_0.55
V-2 X:3.17
257704 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-057
Z: -
Iv-3 X:3.1
297703 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0om2| v:-0.73
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.92
227702 fabricacion y montaje. 0.0 m2

Y:-0.13




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 27/05/2025 15:34

Id Tipo de discontinuidad Tamario|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.95
227701 fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:-0.2
Z: -
V-4 X: 2.9
297700 Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0m2| v:-0.05
Z: -
V-2 X: 2.97
257699 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.04
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.08
227698 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.01
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.92
227697 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.95
227696 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.08
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.9
227695 adherido. 0.0m2]| Y:0.07
Z:-
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.97
227694 adherido. 0.0m2| Y:0.08
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 3.1
227693 adherido. 0.0m2| Y:0.17
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.97
227692 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.15

AR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 27/05/2025 15:34

227691

227690

227689

227688

227686

227685

227684

227683

227680

227679

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.21
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.3
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.99
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.76
Z: -
V-2 X: 3.07
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| v:0.25
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.27
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.23
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.08
adherido. 0.0m2| Y:0.84
Z: -
IV-1B X: 3.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00om2| v:0.85
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.5
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.85
Z:-
V-2 X: 2.63
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:0.77
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.63
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.25
Z: -
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.48
fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:0.31

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 27/05/2025 15:34

Navantia

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.8
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.08
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia 5 X:2.76
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m Y:Z-(').m
IV-1B X:2.8
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:0.07
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.66
adherido. 0.0m2]| Y:0.21
Z: -
V-2 X:2.76
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-0.13
Z: -
Depésitos de 6xido férlr\ilc;g débilmente adherido X:2.73
P ' 0.0m2| Y:-0.04
Z: -
V-2 X: 2.63
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:002
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.66
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.09
Z:-
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.44
adherido. 0.0m2| Y:-0.21
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.76
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.24

Z: -
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‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 27/05/2025 15:34

227665

227664

227663

227662

227661

227659

227654

227653

227651

227650

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
Depositos de 6xido férlr\i,(;g débilmente adherido X:2.56
p! . 0.0m2| Y:-0.56
Z:-
Depésitos de éxido fé Irvc::‘) débilmente adherido X:2.73
pésitos Xi rri iimente rido. 0.0m2| v:-0.19
Z: -
V-1B X: 2.44
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.33
V-1B X: 2.44
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.33
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.49
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.48
Z:-
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.56
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.67
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.01
adherido. 0.0m2| Y:-0.4
V-4 X: 2.01
Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 00m2| v:-04
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.18
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.4
Z:-
V-1B X: 2.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.09

Z: -
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Navantia

Fecha: 27/05/2025 15:34

227649

227648

227647

227646

227643

227642

227641

227640

227639

227638

227636

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depositos de sales de zll\:wz débilmente adheridas X:2.33
P : 0.0m2| Y:-0.04
Z:-
V-2 X: 2.33
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:019
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.19
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:043
Z: -
Iv-3
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. X:2.35
0.0m2| Y:0.45
Z:-
V-2 X:2.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:078
Z: -
Depésitos de 6xid f’rlr\',-4 débilmente adherid X:2.32
epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| v:0.31
Z: -
V-2 X:2.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:025
Z: -
V-2 X:2.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:068
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.21
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:0.84
V-4 X:2.18
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2l Y:077
W-1B X: 1.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:0.84

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 27/05/2025 15:34

227635

227634

227632

227631

227630

227628

227627

227626

227624

227623

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.76
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:0.44
Z: -
V-4 X:1.89
Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0om2| v:0.78
Z: -
V-3 X:1.77
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:023
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.55
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.49
Z: -
V-4 X: 1.55
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:056
Z:-
Iv-2 X:1.77
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.39
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.86
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.28
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.86
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-04
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.86
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.4
Z: -
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.54
adherido. 0.0m2| Y:-0.79
Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 27/05/2025 15:34

227621

227619

227618

227615

227609

227608

227607

227605

227603

227602

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.77
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.87
Z: -
V-1B X: 1.31
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'. -0.
Z: -
V-4 X: 1.31
Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.28
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.78
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de 0.0 m2 X:1.33
fabricacion y montaje. DMy -0.64
Z: -
V-2 X: 1.42
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.04
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.
Z: -
Iv-1B X:1.41
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2l Y:007
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.42
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.19
Z: -
V-3
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. X:1.35
0.0m2| Y:0.57

Z: -
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227601

227600

227593

227592

227589

227587

227586

227585

227580

227579

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:1.42
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0om2| v:057
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.28
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.85
Z: -
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:0.81
adherido. 0.0m2| Y:0.55
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:0.9
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.26
Z: -
Iv-3 X 0.9
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 00m2| v:023
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.01
adherido. 0om2| Y:024
Z: -
Depéisitos de éxido érmice débimante adherd X:0.87
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:-012
Z: -
V-2 X: 0.9
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:014
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:0.83
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.13
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:0.88
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.44

Z: -
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Navantia

Cliente:
Fecha: 27/05/2025 15:34

227578

227577

227572

227568

227566

227565

227564

227563

227561

227558

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X 0.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.37
Z: -
V-2 X: 0.88
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2l Y:-033
V-1B X: 0.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-047
V-2 X: 0.86
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-05
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.39
adherido. 0.0m2| Y:-0.39
Z:-
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.39
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.42
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 1.4
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-017
Z: -
IV-1B X-14
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.16
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.28
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:0.11
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.24
adherido. 0.0 m?

Y:0.11




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 27/05/2025 15:34

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 1.26
297557 fabricacién y montaje. oom2| Y:0.11
Z: -
V-3 X:1.28
207555 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:0.11
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.2
227554 adherido. 0.0m2| Y:0.11
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.28
227552 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:0.11
Z: -
IV-1B X: 1.4
207549 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.1
Z: -
V-4 X:1.48
257548 Depositos de oxido férrico déebilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.04
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:
227547 adherido. 0.0m2| Y:-0.
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.48
227546 adherido. 0.0m2| Y:0.12
Z:-
V-4 X:1.27
257545 Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:019
Z: -
V-1B X:1.24
207543 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2

Y:0.19
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227542

227541

227540

227539

227538

227535

227533

227511

227510

227509

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.31
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.19
Z: -
V-2 X: 1.32
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:019
Z: -
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:0.92
fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:0.18
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:0.91
adherido. 0.0m2| Y:0.18
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:0.91
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.18
Z: -
V-3 X:1.03
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:018
Depésitos de 6xid f’rlr\i,-4 débilmente adherid X:0.97
epositos de dxido férrico débilmente adherido. 0om2| v:0.18
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.62
adherido. 0.0m2| Y:0.3
Z:-
Depésitos de sales d I}:3 débil te adherida X: 5.26
pésitos de sales de zinc iimen eridas. 00om2| Y:0.46
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.26
fabricaciéon y montaje. 0.0m2| Y:0.54

Z: -




Cliente:
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Navantia
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227508

227507

227506

227505

227504

227503

227502

227501

227500

227498

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.26
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:0.51
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 5.26
adherido. 0.0 m2 Y: 0.51
Z: -
Depésitos de sales d zll\:wa débilmente adherid X: 5.26
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:053
Z: -
V-2 X: 5.26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:047
V-2 X: 5.26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| v:052
Z: -
Deptsitos de sales de 2ine dsbimente adherid X.5.26
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:042
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.26
adherido. 0.0m2| Y:042
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 5.26
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.17
Z: -
V-2 X: 5.26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.21
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.51
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m?

Y:0.05
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Navantia
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227497

227496

227495

227493

227492

227491

227490

227489

227488

227486

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.41
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.05
Z: -
V-2 X: 5.38
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.05
Z:-
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.43
adherido. 0.0m2| Y:0.05
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.54
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.05
Z: -
Dep6sitos de 6xido férlr\i,(;: débilmente adherido X:5.47
P : 0.0m2| Y:0.05
Z: -
W-1B X: 5.49
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.05
Z: -
Depésitos de 6xid f’r:'\',-4 débilmente adherid X:5.54
epositos de dxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y 0.05
Z: -
Iv-2 X:5.5
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y:'O.bs
Z:-
Dep6sitos de 6xido férlr\i/c-g débilmente adherido X: 5.53
P : 0.0m2| Y:0.05
. o e . X: 5.47
Dep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0 m2

Y:0.05




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 27/05/2025 15:34

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.5
227485 adherido. 0.0m2| Y:0.05
Z: -

IV-5

Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.52

227484 adherido. 0.0m2| Y:0.05

Z: -
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