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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 26/05/2025 14:10

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.84 m2
Superficie total 15.89 m2
Total discontinuidades encontradas 41
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.89 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con 3
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas
con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 3
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 5
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 3
adherido.

0.0 mm?2

IV-5
Daros por procesos térmicos donde el
RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

17

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Detalle de discontinuidades

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.51
226503 adherido. 0.0m2| Y:0.54
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.31
226493 adherido. 0.0m2| Y:-0.55
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.38
226491 adherido. 0.0m2| Y:-0.49
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.0
226487 adherido. 0.0m2| Y:-0.56
Z:-
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 4.83
296486 fabricacién y montaje. 00m2| Y:-057
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.06
226482 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.21
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.83
226480 adherido. 0.0m2]| Y:0.17
Z: -
V-2 X: 5.01
206477 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:016
Z: -
V-2 X: 5.01
206476 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2

Y:0.56
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226459

226451

226440

226431

226425

226424

226420

226418

226414

226413

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X: 4.38
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2|Y:-0.93
Z:-
IV-18 X: 4.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.21
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.56
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.51
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.57
adherido. 0.0m2| Y:-0.22
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.71
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.96
IV-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X: 3.1
0.0m2| Y:-0.85
V-4 X:3.17
Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 0.0m2| v:-057
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.95
adherido. 0.0m2| Y:-0.2
Z: -
V-1B X: 3.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2l Y:017
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.97
adherido. 0.0m2| Y:0.16

Z: -
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X 2.98
226407 adherido. 0.0 m2 Y-ZQ-87
V-4 X: 2.71
226400 Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0m2| v:056
V-3 X:25
226399 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:058
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.65
226394 adherido. 0.0m2]| Y:0.21
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.44
226387 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.21
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.56
226385 adherido. 0.0m2| Y:-0.56
V-3 X: 2.28
206374 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.22
Z: -
V-2 X:1.55
296359 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:049
Iv-3 X:1.77
206356 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.19
Z: -
V-1B X:1.77
206351 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.87
Z: -
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:0.83
226333 adherido. 0.0m2]| Y:0.87
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:0.81
226332 adherido. 0.0m2| Y:0.55
Z: -
V-3 X:1.25
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-04
V-4 X:1.28
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.11
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.52
adherido. 0.0m2| Y:-0.21
Depésitos d les d I'V-3 débil te adherid X: 4.83
epoésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.71
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.4
226266 adherido. 0.0m2| Y:0.36
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.67
226254 adherido. 0.0m2| Y:0.1
Z: -
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.59
226249 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.4
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.07
226242 adherido. 0.0 m2

Y:-0.55




Informe de inspeccion

‘\‘s' Cliente:

Navantia o |

Tipo de discontinuidad

Tamano|Posicion

226240

Id
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.04
226241 fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:-0.3
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.04
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.3
Z: -




	Resumen de inspección
	Tipología de discontinuidades
	IV-1A
	IV-1B
	IV-2
	IV-3
	IV-4
	IV-5
	IV-6
	SOLD

	Plano pieza
	Detalle de discontinuidades
	IV-5
	IV-5
	IV-5
	IV-5
	IV-6
	IV-6
	IV-5
	IV-2
	IV-2
	IV-1B
	IV-1B
	IV-1A
	IV-5
	IV-6
	IV-1B
	IV-4
	IV-5
	IV-1B
	IV-5
	IV-5
	IV-4
	IV-3
	IV-5
	IV-1A
	IV-5
	IV-3
	IV-2
	IV-3
	IV-1B
	IV-5
	IV-5
	IV-3
	IV-4
	IV-5
	IV-3
	IV-5
	IV-5
	IV-6
	IV-5
	IV-6
	IV-1A


