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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 22/05/2025 10:53

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.84 m2
Superficie total 15.89 m2
Total discontinuidades encontradas 8
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.89 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con 0
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 0

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 2
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 0
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 1
adherido.

0.0 mm?2

IV-5
Daros por procesos térmicos donde el
RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Detalle de discontinuidades

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 5.66
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
V-2 X:5.77
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-051
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.8
223918 adherido. 0.0m2| Y:-0.64
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.71
223916 adherido. 0.0m2]| Y:-0.9
Z: -
Depésitos de 6xido férlr\il(;g débilmente adherido X: 5.69
223914 P ' 0.0m2| Y:-0.68
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 5.7
223913 adherido. 00m2| v:-0.91
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.81
223912 adherido. 0.0m2]| Y:-0.9
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.76
223909 adherido. 0.0m2| Y:-0.9
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