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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 06/05/2025 15:57

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.77 m2
Superficie total 15.82 m2
Total discontinuidades encontradas 559
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.82 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con 1
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 231

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 230
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 40
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 29
adherido.

0.0 mm?2

IV-5

Daros por procesos térmicos donde el 6

RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Detalle de discontinuidades

222949

222948

222946

222942

222941

222940

222939

222935

222934

222933

222930

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:1.12
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-03
Z:-
V-2 X: 1.1
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-0.3
Z: -
V-2 X:1.09
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:-03
Z: -
IV-1B X:1.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:004
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 1.0
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.04
Z: -
V-18 X:1.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:004
Z: -
Iv-1B X:0.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:004
Z: -
Iv-1B X: 0.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:038
Z: -
IV-1B X: 0.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:038
Z: -
V18 X: 0.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:039
V-18 X: 0.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:04
Z:-
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222928

222926

222925

222923

222921

222919

222917

222916

222915

222913

222910

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 0.63
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:034
Z:-
IV-1B X: 0.5
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:0.41
Z: -
IV-1B X:05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:039
IV-1B X: 0.5
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:04
Z:-
V-2 X:0.5
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.34
Z: -
Iv-1B X: 0.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:04
Z: -
V-2 X:0.37
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:034
Z: -
V-18 X:0.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:039
Z: -
Iv-1B X: 0.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:038
Z: -
V-2 X:0.25
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:04
Z: -
V-2 X:0.25
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 T

Y:0.34
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222906

222902

222900

222898

222897

222892

222887

222884

222882

222881

222878

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-1B X:0.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:035
Z:-
V-2 X:0.17
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y024
V-18 X:0.19
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:033
V-2 X:0.17
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:033
Z:-
V-2 X:0.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:033
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:0.15
adherido. 0.0m2| Y:0.33
Z: -
Iv-3 X:0.13
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 Y: 0'33
V-18 X: 0.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:067
Z:-
V-18 X: 0.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:067
Z: -
Iv-1B X: 0.4
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:099
V-4 X: 0.4
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:0.92

Z: -




‘ Informe :I(ieeri‘l;:speCCiOI‘l
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Fecha: 06/05/2025 15:57

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V-18 X: 0.64

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:095
Z: -

V-18 X: 0.64

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:0.96

V-18 X: 0.64

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'01

IV-1B X: 0.73

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:096
Z:-

V-18 X:0.73

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:095
Z: -

Iv-1B X 0.73
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. > D

0.0m?| Y:1.03

V-18 X:1.08

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 00m2| Y:096
Z: -

Iv-3 19

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:1.02
Z: -

V-18 X:1.19

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:095
Z:-

IV-1B X-1.4

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| v:093
Z: -

V-18 X:1.85

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:093
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222851

222848

222842

222840

222835

222834

222830

222828

222827

222826

222823

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X:2.14
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:095
Z:-
V-18 X: 2.24
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:0.92
Z: -
, o e _ X: 4.38
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:1.0
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:4.45
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.98
Z:-
V-2 X:4.8
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:096
Z: -
Iv-1B X 4.8
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:093
Z:-
V-18 X: 5.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 00m2| Y:0.94
Z: -
Iv-1B X: 5.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:097
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.63
metalica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.99
Z: -
M d it Suciedad IV-zt do tipo de contaminant lubles X:5.63
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:095
Z: -
Marcas de aceit Suciedades 0 10do ipo de contarminantes solub X963
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:092

Z: -
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222818

222817

222814

222813

222811

222805

222802

222799

222796

222795

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 5.43
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:1.04
Z: -
Iv-2 X:5.44
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:1.04
Z: -
V-2 X:5.43
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:1.04
Iv-2 )
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:5.42
0.0m2]| Y:1.04
Iv-3 X:5.39
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:1.04
Z:-
IV-1B X: 5.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:1.04
Z: -
V-18 X: 5.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:1.04
V-2 X: 5.54
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:052
Z:-
V-2 X: 553
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:052
Z: -
V-2 X:5.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. e
0.0 m2 Y:0.29
Z: -
V-2 X:5.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:031

222790

Z: -
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V-2 X:5.18

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:035
Z:-

V18 X: 5.18

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| v:032
Z: -

V18 X: 5.18

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:034

V-2 X:5.18

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:032
Z:-

V-2 X:5.06

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0om2| Y:0.38
Z:-

V-2 X: 5.04

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:042
Z:-

V-2 X: 5.06

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:042
Z: -

V-2 X: 5.03

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:0.42
Z: -

V-2 X: 5.03

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:042
Z: -

V-2 X: 5.07

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:042
Z: -

V-2 X: 5.02

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:042




N
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
M d it Suciedad IV-zt do tipo d ntaminantes solubles X: 5.04
200763 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de co . 0.0m2| v:0.42
Z:-
V-2 X: 5.05
295762 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:0.42
Z: -
IV-1B X: 5.1
209759 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.39
V-2 X: 5.06
200757 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.39
Z: -
V-2 X: 5.06
205755 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:039
Z: -
V-2 X: 5.07
200754 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.39
Z:-
V-2 X: 5.02
205753 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.39
Z: -
V-2 X: 5.09
205752 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:039
Z:-
V-2 X: 5.03
200751 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.39
Z:-
M d it Suciedad IV-2t do tipo de contaminantes solubles X: 5.07
225750 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tip con . oom2| Y:0.17
Z: -
V-2 X: 5.09
200748 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2

Y:0.17
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Marcas de aceite o gr Siddlv-ztdti de contaminantes solubl X. 5.08
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:017
Z: -
V-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:5.05
0.0m2]| Y:0.17
Z: -
V-2 X: 5.06
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:017
Z: -
V-2 X: 5.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| v:-0.01
Z: -
V-2 X: 5.09
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
IV-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
V-2 X: 5.1
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.01
. . V-2 . . X:5.06
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.22
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.11
adherido. 0.0m2| Y:-0.22
Z: -
V-18 X: 5.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.22
Z: -
V-2 X:5.11
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-022
Z: -
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222720

222719

222717

222716

222715

222714

222711

222710

222709

222706

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:5.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-032
Z:-
V-3 X:5.12
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2|Y:-032
Z: -
_ _ v-4 , X: 5.11
Dep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:-032
Z: -
V-2 X:5.12
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-032
Z:-
V-4 X:5.13
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:-0.32
Z: -
V-18 X:5.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-032
Z:-
W-1B X:5.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-032
Z: -
Iv-1B X: 5.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-047
Z: -
V-4 X: 5.1
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-047
Z: -
IV-1B _
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:5.11
0.0m2| Y:-0.47
Z: -
V-2 X:5.07
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-047

222705

Z: -
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:5.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-047
Z:-
V-3 X:5.13
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-06
Z: -
IV-1B X: 5.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2l Y:-06
Z: -
V-2 X:5.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-06
Z:-
V-4 X: 5.07
Depositos de oxido férrico déebilmente adherido. 00m2|Y:-0.73
Z:-
V-2 X: 5.06
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.73
Z: -
V-2 X: 5.05
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2|Y:-0.73
Z: -
V-2 X:5.07
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:-073
Z: -
V-2 X: 4.51
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.95
Z:-
Iv-2 X: 453
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-095
Z: -
Iv-3 X:4.53
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 n

Y:-0.95
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V18 X: 4.47

299666 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:--O-.95
Z: -

IV-1B X-45

209665 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-072

IV-1B X: 4.49

209663 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.72
Z: -

V-1B X: 4.49

299661 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2l Y:-072

V-1B X: 4.44

229660 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.72
Z:-

V-1B X: 4.46

299658 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.69
Z: -

V-18 X: 4.52

200657 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.69

V-1B X: 4.53

209656 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.69
Z: -

V-2 X: 4.53

209655 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.69

Depésitos d sales de zin débimente adherid X: 4.53

200654 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00om2| Y:-069

IV-1B X-4.5
209653 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.69

Z: -
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222651

222650

222648

222647

222646

222645

222644

222642

222641

222639

222638

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X: 4.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.69
Z: -
W-1B X: 4.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-0.46
Depasios de sales de zino débiiment adherid X:4.51
ep6sitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.46
W-1B X: 4.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.46
Z:-
V-18 X: 4.52
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.46
Z: -
V-18 X: 4.51
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.46
W-1B X: 4.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.46
Z:-
V-18 X: 4.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-022
-1B X: 4.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-022
Z: -
V-1B X: 4.51
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-022
Z: -
V-2 X: 4.5
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y

Y:-0.22




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 06/05/2025 15:57

Navantia

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-1B X: 4.48
200633 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.22
Z: -
V-1B X: 4.53
299632 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-022
V-1B X: 4.52
209631 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-022
V-1B X: 4.48
229630 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.22
Z: -
V-1B X: 4.49
209628 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2l Y:-02
Z: -
V-1B X: 4.48
200627 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-02
IV-1B X: 4.44
200625 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-02
Z: -
IV-1B X: 4.42
290623 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y-: 02
Z: -
V-1B X: 4.44
200622 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-02
Z:-
IV-1B X: 4.48
299621 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2l Y:-0.2
Z: -
V-1B X: 4.43
229620 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2

Y:-0.2




‘ Informe :I(ieeri‘l;:speCCiOI‘l
Navantia

Fecha: 06/05/2025 15:57

222618

222616

222613

222611

222609

222608

222607

222605

222603

222598

222586

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X: 4.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:002
Z: -
V-18 X: 4.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| v:0.02
Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. X:4.43
0.0m2| Y:0.02
Z: -
V-18 X: 4.23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:036
V-18 X: 4.23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:034
Z: -
Dendsitos de éxid f,"."“d,b.l te adherid X: 4.23
ep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:034
Z: -
V-18 X: 4.23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:037
V-18 X: 4.23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'35
Z: -
IV-1B X:4.23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Yv:037
Z: -
Depssitos de Gxido férico débiments adherid X:4.02
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:033
V-4 X:3.31
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:039

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 06/05/2025 15:57

222584

222572

222569

222568

222567

222565

222564

222562

222561

222555

222554

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X:3.31
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:-03
Z:-
V-3 X: 3.31
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0oom2| v:0.41
Z:-
V-2 X: 3.31
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:041
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 3.26
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.19
Iv-3 X:3.28
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:019
Z:-
-2 X:3.27
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.19
Z:-
-2 X: 3.29
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:019
V-2 X:3.3
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:019
Z: -
V-3 X: 3.31
Depésitos de sales de zinc debilmente adheridas. oom2| Y:0.15
Z:-
-2 X:3.28
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:015
Z:-
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:3.29
0.0m2| Y:0.15

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 06/05/2025 15:57

222553

222552

222551

222547

222546

222545

222544

222542

222538

222537

222536

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 3.26
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.09
Z: -
Iv-3 X:3.3
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:-0.09
Z: -
M d it Suciedad IV-zt do tipo d taminant lubl X: 3.29
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.00
Z: -
Marcas de aceit Suciedad W-zt do tipo de contaminantes solubl X:3.26
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2 | v:-0.00
Z: -
V-2 X:3.3
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.09
Z: -
. o N2 . X:3.20
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. Y: -0.09
0.0 m? e
M d it Suciedad IV-zt do tipo d taminant lubl X: 3.28
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.00
Z:-
Iv-3 X:3.3
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.24
Z: -
M d it Suciedad IV-Zt do tipo d taminant lubl X: 3.24
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.24
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X: 3.26
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.24
Z: -
. o e _ X: 3.31
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2

Y:-0.24




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 06/05/2025 15:57

222535

222534

222531

222529

222527

222526

222525

222523

222513

222509

222507

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:3.25
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.24
Z: -
V-2 X: 3.24
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-024
Z: -
V-2 X:3.31
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-047
V-2 X:3.32
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-047
Z:-
V-2 X:3.25
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:-05
Z: -
V-4 X: 3.3
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. oom2| Y:-05
Z: -
IV-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-05
Z: -
V-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:3.3
0.0m2| Y:-05
Z:-
V-2 X:2.73
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.72
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.71
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.25
Z: -
V-2 X:2.77
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.21

AR




Navantia

Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Fecha: 06/05/2025 15:57

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 2.64
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:001
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.66
fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:0.01
Z: -
V-2 X: 2.63
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:001
Z: -
V-18 X: 2.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 2 e
0.0m| Y:0.01
Z: -
IV-1B X: 2.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 e 0'01
Z: -
IV-1B X: 2.66
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 5 e
0.0m2| Y:0.01
Z: -
V-2 X:2.33
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:038
V-2 X:2.33
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:034
Z: -
IV-1B X: 2.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:036
Z: -
V-2 X:2.33
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:037
Z: -
V-18 X:2.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0.38

AR
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Cliente:
Fecha: 06/05/2025 15:57

222483

222481

222479

222478

222477

222474

222472

222471

222469

222467

222465

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V-18 X:2.13

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:034
Z:-

V-2 X:2.13

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:036

Iv-18 X:2.13

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:035

V-18 X:2.13

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'41
Z:-

V-2 X:2.13

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:038
Z: -

V18 X:1.98

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:038

V-18 X:1.98

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:035
Z: -

V-4 X:1.98

Depositos de oOxido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:034

V-2 X:1.98

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:036
Z: -

V-2 X:1.98

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:032
Z: -

V18 X:1.88

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 4

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 06/05/2025 15:57

222464

222463

222462

222461

222460

222457

222456

222454

222449

222446

222442

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:1.88
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:034
Z: -
V-2 X:1.88
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:038
Z: -
V-2 X: 1.68
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:04
Z: -
V-2 X:1.68
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:034
Z:-
V-18 X: 1.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:039
Z: -
Iv-3 X:1.68
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| v:0.41
Z:-
V-2 X:1.68
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:034
Z: -
V18 X: 1.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:0.41
Z: -
V-2 X:1.68
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:054
Z:-
V-2 X:1.68
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:039
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.64
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.39

Z: -
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 06/05/2025 15:57

222441

222440

222434

222431

222428

222427

222425

222424

222423

222419

222418

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
M d it Suciedad IV-Zt do tipo d taminant lubl X: 1.64
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y022
Z:-
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X: 1.64
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.22
Z: -
. o N2 . X:1.45
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y02
Z: -
. oo e . X:1.49
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 5 .
0.0m2| Y:0.2
Z: -
. oo N2 . X: 1.53
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. > .
0.0m2| Y:02
Z: -
. o N2 . X: 1.51
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y02
Z: -
. . V-2 . . X:1.48
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 5 .
0.0m2| Y:02
Z: -
Marcas de aceit Suciedad IV-th tipo de contaminantes solubl X: 148
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom?| Y02
Z: -
. o N2 . X:1.47
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. > .
0.0m2| Y:0.2
Z:-
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:1.52
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
V-2 X-14
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v .

Z: -




N

Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 06/05/2025 15:57

Id Tipo de discontinuidad Tamafio|Posicion

V-2 X:1.47

200416 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -

M d it Suciedad IV-2t do tipo de contaminantes solubles X:1.45
200414 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tip n . 0.0m2 | v:-0.1
Z: -
IV-1B X:1.5
209413 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2 | v:-0.1
Z: -
IV-1B X:15

299411 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.11
Z:-
V-2 X: 1.4
299406 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2l Y:-0.1
Z: -

M d it Suciedad IV-zt do tipo de contaminantes solubles X: 1.46

200405 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de c . oom2| Y:-027
Z: -

V-2 X: 1.52

222403 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| v:-027
Z: -

Dep6sitos de 6xido fé “',-4 débilmente adherido X: 1.46

222401 epdsitos de dxido férrico débilmente . oom2| Y027
Z: -

M d it Suciedad IV-zt do tipo de contaminantes solubles X 1.45

200398 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tip . oom2| Y:-027
Z:-

V-18 X:1.49

200397 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-027
Z: -

V-1B X: 1.46

209395 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 06/05/2025 15:57

222394

222392

222388

222386

222384

222382

222379

222376

222375

222372

222371

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:1.53
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-05
Z: -
V-2 X: 1.51
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:-05
Z: -
V-2 X: 1.45
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-052
Z:-
V-4 X:15
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:-075
Z:-
Iv-1B X:1.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-075
Z: -
Iv-2 X:15
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.75
Z: -
V-2 X:1.5
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2|Y:-0.78
Z: -
V-2 X: 0.58
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-1.04
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:0.42
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.86
V-18 X: 0.51
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.82
Z: -
V-18 X: 0.51
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76

AR




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 06/05/2025 15:57

222370

222369

222368

222367

222366

222365

222364

222363

222361

222359

222358

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 0.39
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.69
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:0.42
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.54
Z: -
W-1B X: 0.51
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.51
Z: -
V-4 X: 0.51
Depésitos de oxido férrico débilmente adherido. 0om2| v:-051
Z: -
IV-1B X: 051
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-057
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:0.48
adherido. 0.0m2| Y:-0.22
Z: -
V-4 X:05
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-035
Z: -
V-2 X: 0.41
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:-023
Z: -
V-2 X: 0.42
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
V-2 X: 0.49
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-022
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:0.41
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m2| Y:-0.23

AR




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 06/05/2025 15:57

222357

222354

222353

222352

222351

222350

222349

222345

222344

222343

222342

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.29
Z:-
V-18 X: 0.44
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y O 1
Z: -
Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. X:0.61
0.0m2| Y:0.36
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:0.44
adherido. 0.0m2| Y:-0.02
Iv-2 X:0.44
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:02
Z: -
V-3 X: 053
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| Y:006
Z: -
Depésitos de sales d I'V-3d'b'l te adherid X:0.52
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.08
IV-1B X: 0.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.26
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:0.45
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.54
Z: -
V-2 X:0.48
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0o0m2| Y:06
Z: -
V-4 X: 0.6
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:034

Z: -




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 06/05/2025 15:57

222340

222338

222337

222334

222328

222327

222326

222325

222323

222321

222319

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 0.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 6
Z:-
V-18 X: 0.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:0.46
V-2 X: 0.57
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:095
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:0.42
0.0m2| Y:0.68
Iv-1B X:0.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:0.88
Z: -
Iv-2 X: 08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2l Y:07
Z:-
V-18 X: 0.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:045
Z:-
V18 X: 0.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:038
Iv-1B X: 0.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0-61
Z:-
V18 X: 0.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:062
Z:-
V18 X: 0.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 0

Y:0.23




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 06/05/2025 15:57

222316

222315

222314

222313

222312

222307

222305

222304

222303

222301

222298

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 098
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'1 6

Z:-
Depésitos de 6xido férlr\i/c-g débilmente adherido X:0.93
p . 0.0m2| Y:-0.35

Z: -
Dep6sitos de sales de ZII\I,’I(:: débilmente adheridas X:0.89
P : 0.0m2| Y:-0.01
IV-1B X:0.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.32

Z: -

IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:0.98
2| Y:-0.06
0.0m 2.
IV-1A

Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:0.92
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.56

Z: -
Marcas de aceite o grasa. S ciedade!sv ;)ztodo tipo de contaminantes solubles X:0.92
grasa. Su p ubles. 0.0m2| Y:-0.56

Z: -
Depositos de 6xido férlr\i,(;: débilmente adherido X:0.92
p : 0.0m2| Y:-0.52

Z:-
IV-1B X: 0.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-056
IV-1B X: 0.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-052
IV-1B X:0.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.—O. 99

AR




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 06/05/2025 15:57

Navantia

222295

222294

222293

222292

222289

222285

222283

222281

222280

222276

222275

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V-2 X: 0.94

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-08
Z: -

V-3 X:0.98

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.99
Z: -

V-18 X: 0.93

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-077
Z: -

W-1B X: 0.95

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.99
Z:-

V-2 X: 0.93

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:-077
Z: -

V-18 X:1.36

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.94
Z:-

W-1B X: 1.42

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.72
Z: -

Iv-3 X:1.25

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.51
Z: -

V-2 X:1.23

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-065
Z: -

Iv-1B X:1.42

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-051
Z: -

V-18 X:1.42

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.31
Z:-




‘ Informe :Itiee:;specciOn
Navantia

Fecha: 06/05/2025 15:57

222269

222268

222265

222263

222262

222261

222260

222258

222254

222252

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:1.24
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00om2| Y:022
Z: -
Iv-3 X:1.37
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:0.086
Z: -
V-3 X:1.24
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:068
Z: -
V-2 X:1.45
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:06
Z: -
V-2 X:1.36
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:096
Z: -
V-3 X:1.26
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:0.81
Z: -
V-2 X:1.26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:1.03
Z:-
Iv-2 X:1.34
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:096
Z: -
V-2 X:1.46
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.74
Z: -
V-18 X:1.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de dxido débilmente adherido. 00m2| Y:099
Z: -
V-4 X: 1.91
Depésitos de dxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:0.99

222251

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 06/05/2025 15:57

222249

222248

222247

222246

222245

222244

222242

222241

222239

222237

222236

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X:1.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:068
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.81
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.81
Z: -
V-1B X: 1.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:0.99
Z: -
V-1B X: 1.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:081
Z:-
Depésitos de 6xido férlr\i,(;: débilmente adherido X 1.91
P ' 0.0m2| Y:0.83
Z:-
V-1B X: 1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:083
Z: -
V-2 X: 1.86
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 2 .~
0.0m Y:0.7
Z: -
V-1B X: 1.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y O 6
Z:-
V-1B X: 1.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:037
Z: -
IV-1B X:1.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 2 N
0.0m?4| Y:0.61
Z: -
V-1B X: 1.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'45

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 06/05/2025 15:57

222235

222234

222233

222232

222231

222230

222229

222225

222222

222220

222216

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-2 X:1.8
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:036
Z: -
V-18 X:1.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:0.01
Z: -
V-18 X:1.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:0.16
V-18 X:1.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:023
Z:-
V-3 X:1.8
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2!| Y:0.01
Z: -
V-18 X:1.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.18
Z:-
V-18 X:1.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.03
Z: -
V-18 X:1.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:-04
Z: -
V-2 X:1.71
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.78
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.91
Z: -
Iv-4 X: 2.2
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-074

AR
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222214

222213

222212

222211

222208

222207

222206

222205

222204

222203

222202

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X: 2.2
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.74
Z: -
IV-1B X: 2.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. ol ve .
0.0 m2| Y:-0.81
Z: -
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:2.35
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.68
W-1B X:2.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 36
Z:-
IV-1B X: 2.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-053
Z: -
Iv-1B X: 2.2
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y" 0 6
Z:-
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:2.35
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.36
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:2.33
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.41
Z: -
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:2.31
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.36
Z: -
V-2 X:2.35
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.45
' Z:-
Iv-1B X:22
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y

Y:-0.32




N
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Cliente:
Fecha: 06/05/2025 15:57

Navantia

222200

222199

222197

222196

222195

222194

222193

222192

222191

222190

222189

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 2.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.07
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:2.35
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2 | v:-0.00
Z: -
V-18 X:2.15
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.07
W-1B X:2.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 15
Z:-
V-2 X:2.33
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2]| Y:-02
Z: -
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X231
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.15
Z:-
M d it Suciedad IV-zt do tipo d taminant lubl X:2.35
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.15
Z: -
M d it Suciedad IV-Zt do tipo d taminant lubl X:2.35
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2 | v:-0.24
Z: -
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X216
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| v:035
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X227
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| Y:0.36
Z: -
V-18 X: 2.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.11
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222188

222185

222184

222183

222182

222181

222180

222177

222175

222172

222171

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X: 2.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:025
Z:-
V-18 X:2.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:0.02
V18 X:2.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:026
V-2 X:2.33
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.02
Z:-
V-18 X:2.15
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:0.09
Z: -
V-2 X:2.31
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:0.02
' Z-
V-2 X:2.35
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:002
Z: -
V18 X:2.18
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:052
V-18 X:2.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:035
Z: -
Iv-1B X: 2.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:051
Z: -
V-2 X: 2.29
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 T

Y:0.62




Navantia

Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Fecha: 06/05/2025 15:57

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-2 X:2.29
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y:1.03
’ Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.23
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.93
Z: -
V-2 X:2.16
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| v:1.03
Z: -
V-2 X:2.17
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:1.03
Z: -
V-2 X: 2.24
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:096
Z: -
V-18 X:2.18
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:085
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:2.3
0.0m2| Y:0.74
Z: -
V-1B X: 2.31
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:085
Z: -
IV-1B X: 2.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:067
Z: -
V-4 X:2.71
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:004
Z:-
V-2 X: 2.82
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:0.91

VAR




‘ Informe :Itiee:;specciOn
Navantia

Fecha: 06/05/2025 15:57

222150

222149

222143

222142

222141

222138

222137

222134

222132

222131

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 2.65
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:087
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:2.78
2| Y:0.52
0.0m
Z:-
V-2 X: 2.59
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:038
Z: -
V-2 X:26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:033
V-2 X: 2.63
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:038
Z: -
IV-1B X: 2.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:023
Z: -
V-2 X:2.72
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:026
V-2 X: 2.63
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y: 0'22
Z:-
V-2 X: 2.62
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:007
V-2 X: 2.59
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:017
Z:-
V-2 X: 2.63
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:017

222130

Z: -




‘ Informe :Itiee:;specciOn
Navantia

Fecha: 06/05/2025 15:57

222129

222128

222124

222123

222122

222121

222120

222119

222113

222112

222111

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 2.59
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:012
Z: -
V-18 X:2.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-031
Z: -
V-2 X: 2.63
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.05
V-2 X: 2.59
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.06
Z:-
V-2 X: 2.62
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:-015
Z: -
Iv-2 X:26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.11
Z:-
V-18 X: 2.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-05
Z: -
V-2 X: 2.71
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:-058
Z: -
V-18 X: 2.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-047
Z: -
V-2 X: 2.62
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-033
Z: -
V-2 X:2.72
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 S

Y:-0.86
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222107

222102

222101

222098

222097

222094

222093

222092

222090

222088

222087

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-1B X: 2.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.78
Z:-
IV-1B X: 2.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:-075
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.24
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-1.04
Z: -
V-1B X: 3.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. c
0.0m2| Y:-0.77
Z:-
V-2 X:3.11
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-0.97
Z: -
Iv-2 X:3.2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
V-2 X: 3.05
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.46
Z: -
V-2 X: 3.04
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:-042
Z: -
W-1B X:3.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.38
Z: -
-2 X:3.03
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. S
0.0m2| Y:-0.01
Z: -
V-2 X:3.03
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.02

Z: -




N
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Navantia

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 3.03
222086 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2 | v:-0.00
Z:-
V-2 X:3.03
299085 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-023
Z: -
V-18 X: 3.1
209082 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| v:-0.15
W-1B X: 3.12
229081 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.08
Z: -
V-2 X:3.03
292080 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
V-1B X: 3.11
200078 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.05
Z: -
V-4 X:3.12
200075 Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.11
Z: -
Iv-3 X:3.19
299074 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:062
Z: -
V-2 X: 3.19
229073 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| v:062
Z: -
V-18 X: 3.13
299066 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.34
Z: -
Iv-3 X:3.0
292065 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:0.75
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:3.96
200064 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:1.0
Z:-
V-2 X:3.16
299063 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:0.91
Z: -
V-18 X: 3.04
200062 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.96
V-2 X:3.08
229061 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:087
Z: -
IV-1B X: 3.06
299060 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:078
Z: -
V2 X:3.23
200057 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.91
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.64
222052 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.86
V-18 X: 3.64
299051 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:086
Z: -
Iv-3 X:3.65
202049 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:0.36
Z:-
V-3 X: 3.6
200045 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.02
Z: -
Iv-3 X:3.6
200044 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:-0.28
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222043

222039

222038

222036

222033

222031

222029

222025

222024

222023

222016

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

Deposios de sales de zino débiments adherid X:3.68

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.28
Z: -

Iv-1B X: 3.66

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-059
Z:-

Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:3.52

arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.65

IV-1B X: 3.66

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-055
Z:-

V-3 X:3.6

Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| v:-0.71
Z: -

Iv-1B X:3.67

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.86
Z:-

V-18 X: 3.67

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.83
Z: -

Iv-1B X:3.94

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:-0.91
’ Z: -

V-18 X:3.94

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.69
Z: -

Depdsitos de sales d I'Wsd’b'l te adherid X: 4.05

ep6sitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.34
Z: -

V-18 X:4.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.67
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222015

222012

222011

222009

222008

222003

222002

222001

221999

221997

221996

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-4 X: 417
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:067
Z:-
V18 X: 3.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:095
Iv-1B X: 3.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:08
Z:-
W-1B X:4.14
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:08
Z:-
V-2 X: 4.59
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:084
Z: -
V-18 X: 4.57
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.91
V-2 X: 4.57
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:0.91
Z: -
V-18 X: 4.58
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:078
Iv-3 X:4.5
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:037
Z: -
V-1B X: 4.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:0.41
Z: -
Iv-4 X: 4.46
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0 m2 0

Y: 0.41




‘ Informe ::iee::::specciOn
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X: 4.54
221995 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. oom2| v:067
Z:-
V1B X: 4.46
251994 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:034
Z: -
V-18 X: 4.57
221990 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:058
V-1B X: 4.43
221989 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.19
Z: -
V18 X: 4.57
291988 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0:1 9
Z: -
V1B X: 4.46
251986 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y02
Z: -
V-4 X: 4.61
221985 Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0om2| v:0.07
V-1B X: 4.46
201984 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:0.13
Z:-
V-1B X: 4.57
221982 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:035
Depésitos de éxido férios ddbilments adherido X. 447
221981 epdsitos de dxido férrico débilmente a . oom2| Y03
Z: -
V-3 X: 4.49
221980 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 :
Z: -
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-1B X: 4.47
221979 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.22
Z: -
V-1B X: 4.46
221978 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.05
V-1B X: 4.57
221974 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.29
V-1B X: 4.47
221971 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.42
Z: -
V-18 X: 4.57
221967 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.48
Z: -
Iv-1B X:4.58
221959 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: -(.),_75
V-1B X: 5.04
221958 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-1.04
Z: -
M d it Suciedad IV-zt do tipo de contaminantes solubles X: 4.83
201956 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tip . oom2| Y08
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.84
221955 adherido. 0.0m2| Y:-0.85
V-1B X: 5.04
221954 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-1.05
M d it Suciedad |V-2t do tipo d taminantes solubles X: 4.85
201952 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes . 00m2| Y:-1.02
Z: -
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221945

221944

221942

221941

221936

221934

221932

221931

221930

221928

221924

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:4.94
0.0m2| Y:-0.81
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.84
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.44
Z: -
V-18 X: 4.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.34
W-1B X: 4.84
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.66
Z: -
Iv-1B X:4.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-057
Iv-2 X:4.84
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.08
Z: -
IV-1B X: 4.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.17
Z:-
V-18 X: 4.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 1
Z: -
Depésitos de sales de z||\:12 débilmente adheridas X:4.98
P : 0.0m2| Y:0.06
Z:-
V-2 X: 4.83
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:005
Z: -
V-18 X: 4.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:003

Z: -
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221923

221922

221919

221918

221917

221914

221912

221911

221909

221907

221906

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V18 X: 4.92

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:009
Z:-

V-18 X: 5.06

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:026

V-18 X: 4.85

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:056

V-18 X: 4.95

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:059
Z:-

V-4 X: 5.01

Depositos de o6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:06

Z: -

Iv-1B X: 5.06

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:045

V-2 X:4.94

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:096
Z: -

V-2 X: 5.05

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:1.02

Depésitos de 6xid f’r:'\',-4 débilmente adherid X:5.02

epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:087
Z: -

V-18 X: 4.86

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:074
Z: -

Iv-1B X: 5.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.92
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221903

221902

221901

221900

221898

221897

221896

221895

221894

221893

221892

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 4.85
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:096
Z:-
Iv-2 X:4.84
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:0.86
Z: -
Iv-1B X: 5.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:083
V-1B X: 4.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:082
Z:-
V-3 X:5.35
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:0.86
Z: -
Iv-2 X:5.44
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:085
Z: -
V-4 X:5.32
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:09
Z: -
V-18 X:5.32
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:078
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.32
0.0m2| Y:0.9
Z: -
V-2 X: 5.51
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:069
Z:-
V-2 X: 5.49
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:093

Z: -
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221889

221888

221887

221886

221882

221881

221880

221878

221874

221873

221866

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 5.49
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:058
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.49
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.58
Z: -
V-2 X: 5.49
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:07
Z: -
IV-1B X: 5.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00om2l Y:06
Z: -
V18 X: 5.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:0.34
Z: -
V-2 X: 551
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.18
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.49
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.25
Z: -
V-2 X: 551
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-0.04
Z: -
V-2 X: 5.29
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.69
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.3
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.36
V-2 X: 5.44
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-087

VAR
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221865

221864

221857

221855

221853

221851

221850

221849

221847

221844

221843

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.5
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.76
Z: -
Marcas de aceit Suciedad W-zt do tipo de contaminantes solubl X:5.42
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.69
Z: -
V-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:5.74
0.0m2| Y:-0.85
Z -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.8
adherido. 0.0m2| Y:-0.91
Z:-
Depésitos de sales d I'V-3d’b'| te adherid X:5.74
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.74
Z: -
V1B X:5.74
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-063
Z: -
V-2 X:5.8
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-057
Z: -
M d it Suci dadelsv ;)2todo tipo de contaminantes solubles X:5.93
arcas de aceite o grasa. Sucie ip i ubles. 0.0m2| Y:-042
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:5.83
0.0m2| Y:-0.35
Z: -
Marcas d it r Suci dade!sV;)ztodo tipo de contaminantes solubles X:5.93
arcas de aceite o grasa. Sucie p ubles. 0.0m2| v:-0.69
Marcas de aceit Suciedad IV-zt do tipo de contaminantes solubl X:5.83
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.05

Z: -




Cliente:
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221842

221841

221838

221836

221833

221832

221830

221829

221828

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 5.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-035
Z:-
V-2 X: 5.93
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.09
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.93
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.09
Z: -
V-2 X: 5.83
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:034
Z: -
V-18 X: 5.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:063
Z:-
V-2 X: 5.93
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:058
Z: -
V-2 X: 5.78
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:1.05
V-18 X: 5.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:093
Z: -
V-2 X: 5.78
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:069

Z: -
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