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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 308
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con 61
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 18

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 10
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 67
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 19
adherido.

0.0 mm?2

IV-5

Daros por procesos térmicos donde el 66

RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

67

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 15:00

Detalle de discontinuidades

215056

215055

215054

215053

215051

215050

215049

215048

215047

215046

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-4 X: 5.61
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.51
Z: -
Depésitos de sales d I'V-ad’b'l te adherid X: 5.82
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-051
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.87
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.08
Z: -
Dep6sitos de 6xido férlr\i,c;g débilmente adherido X: 5.94
p : 0.0m2| Y:-0.26
Z: -
Depositos de sales de zll\;z débilmente adheridas X: 5.95
p . 0.0m2| Y:-0.33
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.94
fabricaciéon y montaje. 0.0m2| Y:-0.41
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.97
adherido. 0.0m2| Y:-0.71
V-2 X: 5.89
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.69
Z: -
V-1B X: 5.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-067
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.33
adherido. 0.0m2| Y:-0.35

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 11/02/2025 15:00

215045

215044

215043

215036

215035

215034

215033

215032

215031

215029

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.83
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.28
Z: -
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 5.55
fabricacion y montaje. 0.0m2| v:-0.25
Z: -
DepGsitos de seles de zinc débiments adherid X:5.74
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-055
Depésitos de sales d I'V-3d’b'l te adherid X: 5.2
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om| Y:-045
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.55
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.09
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 5.6
fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:0.01
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.61
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:0.47
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.66
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.15
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.55
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.43
Z: -
DepGsitos de éxido fértice dsbiments adherd X: 546
epositos de dxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y01

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 11/02/2025 15:00

215028

215027

215024

215023

215022

215020

215018

215017

215015

215013

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-3 X:5.4
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.02
Z:-
Depésitos de sales d I'Wsd’b'l te adherid X:5.22
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2l v:07
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.38
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.79
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.49
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.54
Z: -
Depésitos d lesd “:12 débilmente adheridas X:5.56
epositos de sales de zi i idas. 00om2| v:0.65
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.63
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.92
Z: -
Iv-3 X: 5.9
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:061
Z:-
Depésitos de 6xid f’rlr\i,.4 débilmente adherid X: 6.07
epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. oom2| v:067
Z:-
Depésitos de 6xido fé I\'/-4d'b'l te adherid X:5.74
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00om2| v:055
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 5.98
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.49

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 11/02/2025 15:00

215012

215010

215009

215008

215007

215006

215005

215004

215003

215002

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.96
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:-0.18
Z: -
Deptsitos de éxido fértice dsbiments adherid X:5.67
epositos de éxido férrico débilmente adherido. 00om2| Y:0.96
Z: -
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.65
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.76
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.72
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.76
Z: -
Depésitos d éxido férmice débiments adherd X: 5.66
epositos de dxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y055
Z:-
Depésitos de sales d I'\/-3d’b'l te adherid X:5.72
epo6sitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:055
Z: -
Iv-3 X:5.21
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:0.16
Z:-
Depésitos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X:5.23
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y037
Z:-
V-4 X:5.18
Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 00m2l Y:037
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.65
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.17

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.66
215001 fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:-0.17
Z: -
IV-1B X: 6.1
215000 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2 | v:-0.41
V-4 X:5.09
214999 Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.39
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.18
214998 adherido. 0.0m2| Y:-0.09
Z: -
Iv-3 X: 5.0
214997 Depésitos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.25
Iv-3 X:5.05
214996 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:-055
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.31
214995 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.46
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.48
214994 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.58
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.34
214993 adherido. 0.0m2| Y:-0.68
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.72
214991 adherido. 0.0m2| Y:-0.63

Z: -




‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.54
214990 adherido. 0.0m2| Y:-0.55
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de 0.0 m2 X:4.93
214989 fabricacién y montaje. VM7 vy 05
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.91
214988 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.83
Z: -
V-18 X: 4.54
214987 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.83
W-1B X: 4.99
214986 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.81
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.99
214985 adherido. 0.0m2| Y:-0.81
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.82
214983 metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.73
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.99
214982 adherido. 0.0 m2| Y:-0.08
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 4.06
214981 adherido. 0.0m2| Y:-0.43
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.87
214980 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.45

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

Id Tipo de discontinuidad Tamario|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.42
214979 adherido. 0.0m2| Y:0.02
Z: -
V-18 X: 4.45
214978 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y05
Z: -
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.96
214977 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.66
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.55
214976 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:1.05
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.76
214974 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.62
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.23
214973 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. o.om2| Y:056
Depésitos de sales d I'V-3d'b'l te adherid X: 4.28
214972 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y078
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.94
214971 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:0.41
V-2 X: 4.42
214970 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| v:056
Z: -
Depésitos de sales d zll\:wa débilmente adherid X: 4.62
214969 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:1.05

VAR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

214968

214965

214964

214963

214962

214960

214959

214957

214956

214955

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.32
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:09
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.83
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:1.04
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 4.9
adherido. 0.0m2/| Y:0.96
Z: -
IV-1B X: 5.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:071
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.04
adherido. 0.0m2| Y:0.98
Z: -
Dep6sitos de sales de ZII\I,’I: débilmente adheridas X: 4.86
P ) 0.0m2| Y:0.88
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.33
fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:0.74
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.25
adherido. 0.0m2| Y:0.03
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.86
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.76
Z: -
. Vs . X: 4.99
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:0.76




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

Navantia

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
Iv-3 X:5.1
214954 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.05
Z:-
Depésitos de sales d IY-3 débil te adherida X: 5.24
214951 epositos de sales de zinc débilmen ridas. 00om2| v:0.36
Z: -
DepGsitos d seles de zin débiments adherid X:5.26
214950 epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.11
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.1
214949 adherido. 0.0m2| Y:0.22
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.09
214948 adherido. 0.0m2| Y:0.44
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.22
214947 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.11
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.33
214944 adherido. 0.0m2]| Y:-0.15
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.49
214943 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.42
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.7
214942 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.43
Z: -
V-3 X: 4.9
214941 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.37

Z: -




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

Navantia

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.9
214940 adherido. 0.0m2| Y:-0.36
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.1
214939 adherido. 0.0m2| Y:-0.36
Z: -
V-2 X: 5.31
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.38
IV-1B X 3.8
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.29
Z:-
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.65
adherido. 0.0m2| Y:-0.12
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.53
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-017
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.72
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.21
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.03
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.55
Z: -
Iv-3 X: 417
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.59
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.18
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.71

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 4.47
214926 adherido. 0.0m2| Y:-0.71
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.13
214924 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.69
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.09
214923 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.71
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.91
214921 adherido. 0.0m2| Y:-0.56
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.55
214919 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.71
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.69
214918 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.82
Z -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.94
214917 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.75
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 3.81
214916 adherido. 0.0m2| Y:-0.73
Z:-
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.3
214915 fabricacion y montaje. 0.0m2| V:-0.61

Z: -




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

Navantia

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.79
214914 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.74
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.49
214913 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.89
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.48
214912 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.61
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.33
214910 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.23
Z:-
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.31
214907 adherido. 0.0m2| Y:0.08
Z:-
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.97
214906 adherido. 0.0m2| Y:0.63
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.86
214905 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.63
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.0
214904 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:1.06
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.16
214903 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:1.03

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 15:00

214902

214900

214899

214898

214897

214895

214894

214893

214892

214891

214890

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.42
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.55
Z: -
Iv-3 X:3.26
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:1.01
Z: -
V-3 X: 3.55
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.45
Z: -
Iv-3 X:3.62
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:086
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.87
adherido. 0.0m2| Y:0.38
Z: -
IV-1B X: 3.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00om2| v:0.63
Z: -
Iv-3 X:3.55
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.59
Z: -
V-4 X: 3.62
Depésitos de oxido férrico débilmente adherido. oom2| v:1.01
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.58
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:0.74
Z: -
Iv-3 X: 3.66
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| v:055
IV-1B X: 4.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'04

Z: -




Informe de inspeccion

N>
Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 3.79
214889 adherido. 0.0m2| Y:0.88
Z: -
Dendsitos de éxid f,“."4d,b.| te adherid X:3.74
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00om2| v:056
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.98
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.53
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.98
adherido. 0.0m2| Y:0.45
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.87
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.2
Z: -
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.08
adherido. 0.0m2| Y:0.45
V-2 X: 3.86
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.1
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.09
adherido. 0.0m2| Y:0.45
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 3.9
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.16
Depésitos de sales de zll\:wg débilmente adheridas X: 3.98
P : 0.0m2| Y:0.35

AR




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 15:00

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.85
214875 adherido. 0.0m2| Y:0.56
Z:-
V-3 X: 3.83
214874 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:056
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.35
214873 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.01
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.36
214872 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.22
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.35
214871 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:043
Z: -
V-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:3.33
214870 0.0m2| Y:0.43
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.38
214869 metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.58
Z: -
Depésitos de sales d I'V-3d’b'l te adherid X: 4.26
214868 epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
Depoésitos de 6xido fé I\'/-4<:|'t>'| te adherid X: 4.26
214867 epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.76
214866 adherido. 0.0m2| Y:-0.24

AR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

214865

214864

214863

214862

214861

214860

214859

214857

214856

214855

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.76
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.23
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.76
adherido. 0.0m2]| Y:-0.11
Z: -
Depésitos de sales d I'\? débilmente adherid X:2.55
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom?| Y012
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.76
adherido. 0.0m2| Y:-0.11
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.75
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.39
Z: -
v-18 X:2.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.05
Z: -
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.83
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.12
V-2 X: 3.06
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.15
Z: -
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.05
adherido. 0.0m2| Y:-0.63
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.93
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m?

Y:-0.16




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

214851

214850

214849

214848

214847

214846

214844

214843

214842

214839

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 3.45
fabricacién y montaje. 0.0m2|Y:-0.79
Z:-
V-2 X: 3.47
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-0.78
Z: -
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 2.6
adherido. 0.0m2| Y:-0.76
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.78
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.7
Z: -
Iv-3 X:3.21
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.71
Z: -
Depésitos de sales d zli\:3d’bilm nte adherid X: 3.0
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.71
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 2.65
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.45
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.33
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.67
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.88
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.67
Z: -
V-1B X: 2.44
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-055

Z: -




‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

214838

214837

214836

214835

214834

214833

214831

214829

214828

214827

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de 5 X:2.28
fabricacion y montaje. 0.0m=| Y:-0.96
Iv-3 X:2.31
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
V-3 X: 2.36
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:047
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.54
adherido. 0.0m2| Y:0.08
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.42
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.07
Z: -
IV-1A %
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia Y: (2):‘;;
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m? .Z'.
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.5
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:047
Z:-
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.96
adherido. 0.0m2]| Y:0.47
Z: -
Depositos de sales de ZII\I,'I(:: débilmente adheridas X:2.27
P : 00m2| Y:0.67
Z: -
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.25
adherido. 0.0m2| Y:0.81

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

214826

214825

214823

214821

214820

214819

214817

214816

214814

214813

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.6
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.63
Z: -
Depésitos d lesd zll\iu::5 débilmente adherid X:2.57
epositos de sales de ébilmente a as. 0om2| v:0.84
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.68
adherido. 0.0m2| Y:0.64
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.97
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.99
Z:-
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.3
adherido. 0.0m2| Y:0.58
Z:-
V-3 X: 3.31
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.62
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.3
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.43
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.22
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.44
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.14
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.44
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 3.31
adherido. 0.0m2| Y:-0.05

VAR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X: 3.06
214812 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.01
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.05
214811 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y: 045
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.3
214810 fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:0.34
V-2 X:3.06
214809 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:047
Z: -
V-5 )
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 3.21
214808 adherido. 0.0 m2 Y-ZQ-07
V-1B X: 3.31
214807 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:053
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.31
214806 adherido. 0.0m2| Y:-0.13
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 3.1
214805 adherido. 0.0m2]| Y:0.21
Z: -
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.45
214804 adherido. 0.0m2| Y:-0.41
V-1B X: 2.65
214803 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.44

Z: -




Informe de inspeccion

‘\s Cliente:
Navantia

Fecha: 11/02/2025 15:00

214802

214801

214800

214799

214798

214797

214796

214795

214794

214793

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.86
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.44
Z: -
Depésitos de sales d I'\? débilmente adherid X: 2.86
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.44
Z: -
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.06
fabricaciéon y montaje. 0.0m2| Y:-0.44
Depésitos de sales d I'V-3d’b'l te adherid X: 3.27
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.42
Z: -
IV-1B X: 3.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-043
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.58
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.13
Z: -
V-4 X: 1.82
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| v:021
Z: -
IV-1B X:1.79
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.03
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.27
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-05
Z:-
V-4 X:1.88
Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.26
Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

214792

214791

214790

214789

214788

214787

214785

214784

214783

214782

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:2.06
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. oom2| v:-02
Z:-
V-3 X: 217
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| Y:-017
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.01
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.57
Z -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.27
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-1.06
Z: -
V-3 X: 2.26
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.79
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.41
adherido. 0.0m2| Y:-0.77
Z: -
V-18 X: 1.84
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-085
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.0
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.87
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.42
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.85
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.14
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.64

Z: -




‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

214781

214780

214779

214778

214777

214776

214775

214774

214773

214772

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.04
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.64
Z: -
Depésitos de 6xid f’r:'\',-4 débilmente adherid X:2.03
epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. oom2| Y072
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.14
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.2
adherido. 0.0m2| Y:-0.56
Z: -
V-4 X:1.2
Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0m2| v:-0.48
Z: -
V-3 X: 1.65
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.41
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.68
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.42
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.95
Z:-
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.2
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.69
Z: -
V-3 X:1.65
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.64
Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 11/02/2025 15:00

214771

214770

214769

214768

214767

214766

214765

214764

214763

214762

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:1.14
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:-1.05
Z:-
V-3 X: 1.92
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2l Y:-1.03
Z: -
Iv-3 X:1.23
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.96
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.69
adherido. 0.0m2]| Y:-1.03
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.83
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.77
Z: -
Iv-3 X:1.73
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 00om2| v:-0.78
Z: -
V-4 X: 1.59
Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 0.om2| v:-0.83
Z: -
Iv-3 X:1.55
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.83
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.54
adherido. 0.0m2| Y:-0.56
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.28
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.87
Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

214761

214760

214758

214757

214756

214755

214754

214753

214752

214751

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.43
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.87
Z: -
V-1B X:1.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-057
Z:-
V-3 X:1.28
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.78
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:0.98
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.99
Z:-
V-2 X:1.13
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2l Y:-0.
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.12
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.7
Z: -
V-3 X:1.1
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-056
Z: -
V-3 X:1.13
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.1
Z:-
V-3 X: 1.14
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2l Y:-0.
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.11
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.
Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-4 X:1.29
214750 Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| v:-03
Z: -
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.38
214749 adherido. 0.0m2| Y:-0.17
Z: -
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.23
214748 adherido. 0.0m2| Y:0.3
Z: -
Iv-3 X:1.13
214747 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.02
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.01
214746 adherido. 0.0m2| Y:0.52
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.26
214745 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.38
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.27
214744 adherido. 0.0m2]| Y:0.61
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.12
214743 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.61
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.18
214742 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.83
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.42
214741 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.65

AR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.22
214740 adherido. 0.0m2| Y:0.69
Z: -
Iv-3 X:1.5
214739 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 00om2| v:063
Z:-
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.31
214737 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.72
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.36
214736 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.43
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.39
214735 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.48
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.54
214734 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.53
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.18
214733 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.48
Z:-
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.71
214732 adherido. 0.0m2| Y:0.46
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.31
214731 metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.86
V-2 X: 1.65
214730 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.95

VAR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A

Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia 1.89

214729 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m2 :1.04

Z: -

V-6

Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 1.48

214728 fabricacién y montaje. o.om2| Y:0.83
V-5

Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.85

214727 adherido. 0.0m2]| Y:0.87

V-3 X:1.62

214726 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.59

Z: -

IV-1A

Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.75

214725 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.62
V-5

Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.34

214724 adherido. 0.0m2| Y:0.84
V-5

Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.68

214723 adherido. 0.0m2| Y:0.86
V-5

Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.77

214722 adherido. 0.0m2| Y:0.77
V-6

Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.99

214721 fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:0.87

Z: -




‘ Informe :I(ieeri‘l;:speCCiOI‘l
Navantia

Fecha: 11/02/2025 15:00

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.88
214720 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.78
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.77
214719 adherido. 0.0m2]| Y:0.54
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.04
214718 adherido. 0.0m2| Y:0.43
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.81
214717 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.71
Z: -
V-3 X: 2.0
214716 Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:078
Z: -
V-3 X:1.77
214715 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:0.1
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.84
214714 adherido. 0.0m2| Y:0.69
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.83
214713 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.15
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.78
214712 adherido. 0.0 m2| Y:-0.04
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.89
214711 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:045
Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

214710

214709

214708

214707

214706

214704

214702

214701

214700

214699

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.9
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:-0.18
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.9
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.31
Z: -
V-3 X:1.84
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.17
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.13
adherido. 0.0m2]| Y:0.37
Z: -
Iv-3 X:2.13
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:0.39
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.05
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.09
V-3 X:1.94
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y06
Z: -
V-3 X:2.0
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:082
Iv-3 X:1.99
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 00m2| v:082
Z:-
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 2.0
adherido. 0.0 m?

Y:0.62




Navantia

‘ Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 15:00

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
W-1B X: 1.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.41
Z:-
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.01
adherido. 0.0m2]| Y:0.41
Z: -
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de 5| X:1.55
fabricacién y montaje. 0.0m%1 v. .39
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.53
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.39
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.53
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.45
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.62
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.39
Z: -
V-4 X: 1.42
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:-04
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 1.21
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.
Z: -
V-3 X:1.21
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0 m2 Y: -0.
Z: -
Depositos de sales de zll\:wg débilmente adheridas X:0.85
p . 0.0m2| Y:-0.75

VAR
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