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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 13:38

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 287
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

50

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 43

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 32
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 46
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 44
adherido.

0.0 mm?2

IV-5

Daros por procesos térmicos donde el 3

RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

49

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 13:38

Detalle de discontinuidades

215420

215417

215415

215414

215412

215411

215410

215409

215406

215405

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.68
fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:-0.58
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.87
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.56
Z: -
V-18 X: 5.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.44
V-1B X: 5.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.72
Z: -
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.36
adherido. 0.0m2| Y:-0.42
V-1B X: 5.83
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.67
Z: -
Dep6sitos de sales de zll\:wz débilmente adheridas X: 5.39
p . 0.0m2| Y:-0.85
V-2 X: 5.56
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-045
AR
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.43
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-1.05
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.14
adherido. 0.0 m?

Y:-0.75




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215404

215403

215402

215400

215399

215397

215396

215394

215393

215392

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 5.07
fabricacién y montaje. 00m2| Y:-0.61
Z: -
IV-1B X: 5.2
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-058
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.9
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.01
Z: -
Dep6sitos de sales de zll\:wg débilmente adheridas X: 5.69
p . 0.0m2| Y:-0.19
Z: -
Dep6sitos de 6xido férlr\i,(;: débilmente adherido X: 5.32
P : 0.0 m2| Y:-0.02
Z:-
Depésitos de 6xid f’rlr\i/-4 débilmente adherid X:5.57
epositos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| v:055
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 5.58
adherido. 00m2| Y:0.33
Z: -
Depositos de sales de zll\:wz débilmente adheridas X:5.58
P ) 0.0m2| Y:0.96
Z:-
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.72
adherido. 0.0m2| Y:0.62
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:6.07
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m?

Y:0.61
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‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215390

215389

215387

215386

215385

215384

215382

215381

215380

215379

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 585
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:062
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.76
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.8
Z: -
V-18 X:5.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y06
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:6.08
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.49
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.98
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:0.34
V-2 X:6.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:039
Z: -
Depéisitos de éxido érmica dsbimants adherid X: 567
epoésitos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y11
Z: -
V-2 X: 5.69
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:09
Z: -
IV-1B X572
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.69
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.73
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m?

Y:0.49




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 13:38

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depéisitos do sales de zin débiments adherid X:5.76
215378 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:0.49
Z: -
V-4 X:5.19
215377 Depésitos de d6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:016
V-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:5.19
215376 0.0m2| Y:0.37
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.22
215375 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.37
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.65
215374 adherido. 0.0m2| Y:-0.12
Z:-
V-4 X: 4.81
215372 Depésitos de éxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.11
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.95
215371 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.15
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:5.37
215370 0.0m2]| Y:0.11
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.23
215369 adherido. 0.0m2| Y:-0.32
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.34
215368 adherido. 0.0m2| Y:-0.62

Z: -




‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 13:38

215367

215366

215362

215361

215360

215358

215357

215356

215355

215354

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
Depésitos d lesd ZII\:13 débilmente adherid X:5.34
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| v:-0.1
Z: -
Depésitos d lesd I'V-3d’b'| te adherid X: 4.89
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.96
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.29
fabricaciéon y montaje. 0.0m2| Y:-0.82
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.46
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.69
Z: -
V-2 X: 5.28
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.81
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.98
adherido. 0.0m2| Y:-0.66
Z: -
V-18 X: 4.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.44
Depésitos de dxido fé I\',-4d’b'l te adherid X: 4.98
epositos de Oxido férrico débilmente adherido. oom2| Y:-065
AR
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.98
adherido. 0.0m2| Y:-0.82
Z: -
. s . X: 4.68
Depédsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:-0.71
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215351

215350

215349

215348

215347

215346

215344

215342

215341

215340

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-2 X: 3.86
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.39
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 4.42
fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:0.01
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.58
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.49
V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. X:4.43
0.0m2| Y:0.49
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.25
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:05
Z: -
V-18 X: 4.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.48
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.9
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.89
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.0
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.67
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.65
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:1.04
Z: -
V-2 X: 4.74
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:055

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215337

215334

215333

215332

215331

215330

215329

215328

215327

215326

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 4.82
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| v:0.85
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.8
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:042
Z:-
. s . X: 4.75
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:0.75
Z: -
V-4 X:4.2
Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 00m2| Y:038
Z: -
W-1B X: 4.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:082
Z:-
Depésitos de 6xido férlr\ilt;:) débilmente adherid X: 4.35
positos de 6 é erido. 0.0m2| v:0.85
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.82
fabricaciéon y montaje. 0.0m2| Y:1.04
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 4.51
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.88
Z:-
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.37
adherido. 0.0m2| Y:0.96
Z: -
V-4 X: 5.1
Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 0om2| Y:1.0
Z:-




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215325

215323

215322

215321

215318

215317

215316

215315

215314

215313

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.92
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:1.0
Z: -
Depésitos de éxido fémios ddbilments adherido X: 529
P : 0.0m2| Y:0.8
Z: -
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.3
adherido. 0.0m2| Y:0.65
Depéisitos de éxido férrice débimants adhrd X. 4.86
p 0. 0.0m2| Y:0.79
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X: 5.04
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0om2| Y:0.87
V-4
Dep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido X: 5.36
: 0.0m2| Y:0.12
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.1
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.36
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 4.86
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.72
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.24
fabricaciéon y montaje. 0.0m2| Y:-0.05
Z: -
. o e . X: 5.23
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0 m2

Y:0.27




‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 13:38

215312

215310

215309

215308

215307

215306

215305

215304

215302

215301

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X: 5.09
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.12
Z: -
V-4 X: 5.35
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:038
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.22
adherido. 0.0m2| Y:0.38
Z: -
V-18 X: 5.21
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:001
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.09
adherido. 0.0m2]| Y:-0.14
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.35
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.38
Z: -
Depésitos de 6xid f’r:'\',-4 débilmente adherido X: 5.35
epdsitos de dxido férrico dé . oom2| Y019
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.36
adherido. 0.0m2]| Y:-0.19
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.09
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.35
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 4.6
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.41

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215299

215298

215297

215296

215295

215294

215293

215292

215291

215289

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-4 X: 4.19
Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0m2| v:-0.41
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.19
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.38
Z: -
W-1B X: 4.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.39
Z: -
Depésitos de 6xid f’rlr\',-4 débilmente adherid X: 4.88
epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.88
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.4
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.09
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.29
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-04
Z: -
V-2 X: 5.29
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.38
Depositos de 6xido férlr\i,(;: débilmente adherido X:3.82
p! : 0.0m2| Y:-0.28
Z:-
Depésitos de 6xid f'rlr\il-4 débilmente adherid X:3.73
epositos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.19

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215288

215287

215286

215285

215282

215281

215280

215279

215278

215276

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-3 X:3.74
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 Y:0.21
’ Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.89
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
V-3 X: 4.12
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.15
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.04
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.15
Z:-
V-2 X: 4.45
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2l Y:-075
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 4.06
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.75
Z: -
V-4 X: 4.31
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2l Y:-0.75
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.0
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:-0.6
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 4.06
adherido. 0.0m2| Y:-0.71
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.6
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.52

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215275

215274

215273

215272

215271

215270

215269

215265

215264

215263

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depositos de 6xido férlr\i,(;g débilmente adherido X: 3.58
p! . 0.0m2| Y:-0.33
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.95
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.51
Z: -
Depésitos de sales d I'Wsd’b'l te adherid X: 3.94
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-074
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.82
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.73
Z: -
Iv-1B X:3.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2l Y:-07
Depésitos de 6xid f’rlr\',-4 débilmente adherid X: 3.44
epositos de Oxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.61
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.6
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.67
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.34
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.08
Z: -
Depésitos de sales d zl|\:13 débilmente adherid X: 3.49
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0om2| v:-0.15
Z: -
Depéisitos de éxido érmica dsbimente adherid X: 349
epositos de dxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-014

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215262

215261

215258

215257

215256

215255

215254

215253

215252

215251

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-2 X:3.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:053
Z: -
V-1B X:3.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:031
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 3.52
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.58
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.63
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.38
Z:-
V-2 X:3.54
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:026
V-2 X: 3.52
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:042
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.67
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:1.03
Depésitos de 6xido férlr\ilc;g débilmente adherido X:3.76
P - 0.0m2| Y:0.55
Z:-
V-3
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. X: 4.47
0.0m2]| Y:1.04
Z: -
V-1B X: 3.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 00m2| Y:073

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.96
215250 adherido. 0.0m2| Y:0.54
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.2
215249 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.88
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.83
215248 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.63
Z: -
V-3 X: 417
215247 Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2l Y:08
Z: -
Depésitos d sales de zin débimente adherid X: 3.85
215046 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y036
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.09
215245 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.06
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.83
215244 metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.44
Z:-
V-18 X: 3.94
215043 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y02
Z: -
V-2 X: 3.83
215242 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:051
Z: -
DepGsitos de seles de zin débiments adherid X: 4.09
215041 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:0.43




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 13:38

215240

215239

215238

215237

215236

215235

215234

215232

215231

215229

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
Depositos de sales de zll\:wg débilmente adheridas X:3.93
p! . 0.0m2| Y:-0.15
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 3.9
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.11
Z: -
Depositos de 6xido f’rlr\i,-4 débilmente adherid X: 4.09
p érrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.46
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.84
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.19
Z: -
V-4 X: 3.96
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:038
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.4
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.48
Z: -
V-18 X:3.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:048
Z: -
IV-1B X:3.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:0.07
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 3.41
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.07
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.75
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m?

Y:-0.11




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215228

215227

215226

215224

215223

215222

215221

215220

215219

215218

215217

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:2.75
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.11
Z: -
V-2 X: 2.74
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-039
Z: -
V-2 X: 2.65
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.04
V-2 X: 2.83
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.12
Z: -
V-2 X: 3.3
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. o
0.0 m2 Y:-0.23
Z:-
V-2 X:3.05
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2|Y:-0.18
Z: -
V-2 X:3.29
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.31
Depésitos de 6xid f’rlr\i,-4 débilmente adherid X:3.09
epositos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.71
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.43
fabricaciéon y montaje. 0.0m2| Y:-0.79
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 3.46
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.79
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.64
fabricacion y montaje. 0.0 m2

Y:-0.74




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215216

215215

215213

215211

215209

215208

215207

215206

215205

215204

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:3.0
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.62
Z:-
V-2 X: 2.56
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.94
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.37
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.7
Z: -
V-2 X: 2.64
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-045
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia 5 X:2.87
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m=| Y:-0.62
Deptsitos d sales de zin débimente adherid X.2.73
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-0.7
Z: -
Depésitos de sales d zll\:wa débilmente adherid X:2.43
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-094
Z: -
Depdsitos de sales de Ivnz débilmente adheridas X:2.03
posi zi i idas. 0.0m2| v:-0.83
Z: -
Depositos de sales de zll\:wg débilmente adheridas X:2.43
p . 0.0m2| Y:-0.78
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.18
fabricacion y montaje. 0.0 m?

Y:-0.14




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.88
215202 adherido. 0.0m2| Y:-0.19
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.46
215200 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.54
Z: -
V-3 X:2.42
215199 Dep6sitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.08
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.8
215198 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.47
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.96
215197 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.66
Z: -
V-4 X: 2.08
215196 Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| v:0s88
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.89
215195 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.86
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.28
215194 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.88
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.73
215193 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.58
Z: -
V-3 X:2.61
215192 Dep6sitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:0.54




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 13:38

215191

215190

215188

215187

215186

215185

215184

215183

215182

215181

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X: 2.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00om2| v:0.75
Z:-
. s , X: 2.57
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:0.41
Z:-
DepGsitos de sales de zin débiments adherid X:2.97
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y028
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.95
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:052
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.44
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:0.84
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.36
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.55
Z: -
IV-1B X: 3.08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 1' 0
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.59
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:0.64
Z: -
Dep6sitos de sales de zll\:u:: débilmente adheridas X:2.54
P : 00m2| Y:0.84
Z:-
W-1B X: 3.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:0.83

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 13:38

215180

215179

215178

215177

215176

215175

215174

215173

215172

215171

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 3.44
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:055
Z:-
V-1B X: 3.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:055
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 2.68
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 00m2| Y:0.64
Z: -
V-4 X: 3.41
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2l Y:097
Z: -
V-1B X: 3.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:083
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.31
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.67
V-3 X:3.14
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| v:0.97
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.31
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.6
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.3
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.41
Z: -
IV-1B X:3.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.02

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215170

215169

215168

215167

215166

215165

215164

215163

215162

215161

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-4 X: 3.3
Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0m2| v:-0.09
Z:-
V-3 X:3.05
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:045
Z: -
V-4 X: 3.31
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0om2| v:0.34
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.06
fabricaciéon y montaje. 0.0m2| Y:0.47
V-3 X:3.21
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0om2| v:0.07
Z: -
IV-1B X: 3.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Yv:0.21
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.31
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.53
Z: -
V-4 X: 217
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-037
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.17
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.36
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.58
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.43

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215160

215159

215158

215157

215156

215155

215154

215153

215152

215151

215150

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.58
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.44
Z: -
Depésitos de sales de ZII\I,'K:: débilmente adheridas X:2.79
p! . 0.0m2| Y:-0.39
Z: -
Depositos de sales d I'V-ad’b'l te adherid X:2.99
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
Depésitos de 6xid f’rlr\',-4 débilmente adherid X: 2.99
epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y -0.42
Z: -
V-3 X:3.2
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.39
Z: -
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.4
adherido. 0.0m2| Y:-0.43
Z: -
V-3 X:1.78
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.21
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.76
adherido. 0.0m2| Y:0.07
Z: -
V1B X: 1.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-054
Z: -
V-1B X:1.78
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.02
Z: -
Iv-3 X:1.86
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.28
Z: -




‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 13:38

215148

215147

215146

215143

215142

215141

215139

215138

215137

215135

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.77
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-1.05
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.92
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.61
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.2
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.61
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.49
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-1.05
Z:-
V-2 X:2.13
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:-07
Z: -
V-18 X: 2.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.61
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.72
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.93
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.35
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.73
Z: -
V-4 X: 1.71
Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0om2|v:-03
Z: -
W-1B X: 147
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'. —O.
. Z: -




‘ Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 13:38

Navantia

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.17
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.5
Z: -
Iv-3 X:1.77
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.om2| v:-0.63
Z:-
V-2 X: 1.11
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.
Z: -
V-4 X:1.7
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0 m2 Y:-0.82
’ Z:-
V-2 X:1.53
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.88
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.54
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.55
Z: -
V-1B X: 1.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.72
VAR
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.44
adherido. 0.0m2| Y:-0.84
Z:-
V-2 X: 1.06
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:-06
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.27
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.81

'Z:.-




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 13:38

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.09
215121 adherido. 0.0m2| Y:-0.81
Z: -
IV-1B X: 1.1
215119 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2 | v:-0.1
Z:-
V-1B X: 1.28
215118 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.56
Z: -
V-4 X:1.27
215117 Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-065
Z: -
IV-1B X:1.06
215116 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:Z-O'S
IV-5
Darnos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.12
215115 adherido. 0.0m2]| Y:-0.
Z: -
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.06
215114 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.4
Z: -
V-1B X: 1.55
215113 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y04
Z: -
IV-1B X:1.12
215112 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:003
V-1B X: 1.06
215111 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:057
V-4 X: 1.11
215110 Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 0.0m2| v:0.61

VAR




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215107

215105

215102

215101

215100

215099

215098

215097

215096

215092

215089

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:1.44
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:08
Z: -
Iv-3 X:1.44
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:0.64
Z: -
V-18 X:1.71
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:041
W-1B X:1.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:043
Z:-
V-3 X:1.76
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:0.3
Z: -
Iv-3 X:1.3
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:076
Z:-
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.37
fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:0.51
Iv-3 X:1.86
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:087
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.35
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.55
Z: -
V-3 X:1.47
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:055
Z: -
V-4 X: 1.62
Depositos de dxido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:0.88

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215087

215086

215085

215083

215079

215078

215077

215076

215075

215072

215071

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.98
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:0.84
Z: -
V-2 X:1.87
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:0.76
Z:-
IV-1B X: 228
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0.81
Z: -
V-1B X: 2.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 2 e
0.0m4| Y:0.51
Z: -
V-2 X: 2.05
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.01
Z: -
V-3 X:1.84
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Yv:067
Z: -
V-6 ]
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de o X: 2.01
fabricacién y montaje. 0.0m Y.ZQ.37
V-2 X:1.87
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:038
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.87
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:-0.11
Z: -
V-3 X:2.11
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| v:047
Z: -
V-4 X:1.78
Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.02
Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 13:38

215070

215069

215068

215067

215066

215065

215063

215062

215061

215060

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.78
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.56
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.78
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.47
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.54
adherido. 0.0m2| Y:05
Z: -
V-4 X: 1.51
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. oom2| Y:05
Z:-
V-4 X:1.55
Depésitos de d6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.29
Z: -
Iv-3 X:1.54
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:0.09
Z: -
IV-1B X: 2.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:044
Z: -
V-4 X:1.98
Depdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.85
Z: -
V-4 X:1.99
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. oom2| Y:085
Z: -
V-3 X:1.57
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-045
Z: -




Informe de inspeccion

‘\s Cliente:

Navantia o |

Tamano|Posicion

Id Tipo de discontinuidad
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.54
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.66
Z: -
V-2 X: 1.57
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.66
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