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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 12:19

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 320
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

54

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 40

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 35
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 62
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 43
adherido.

0.0 mm?2

IV-5

Daros por procesos térmicos donde el 33

RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

53

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 12:19

Detalle de discontinuidades

215809

215805

215804

215803

215802

215801

215799

215798

215797

215796

215795

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.76
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:-0.58
Z: -
V-1B X:5.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-055
V-1B X: 5.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.64
Z:-
V-2 X: 6.0
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-0.43
Z: -
Depasitas de Sxida fémioo déblimente adherid X:5.35
ep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.33
Z: -
Iv-3 X:5.56
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-052
' Z-
Depésitos de 6xido fé “'M débilmente adherid X:5.85
ep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-058
Z: -
Depositos de sales d e débilmente adherid X:5.26
ep6sitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-1.05
Z:-
Depésitos de sales d IY-3 débilmente adherid X.5.26
ep6sitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-067
Z: -
M d i Suciedad IV-zt do tipo d taminant lubl X: 5.48
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.74
Depositas de Sxido férioo débiimente adheri X537
ep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:005

AR
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215794

215792

215791

215790

215789

215788

215787

215786

215784

215783

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.64
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.04
Z: -
. v . X: 5.55
Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0m2| Y:0.01
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.43
adherido. 0.0m2| Y:-0.09
IV-1B X: 5.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.36
AR
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 4.95
adherido. 0.0m2| Y:0.88
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.33
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.13
Depésitos de sales d IY-3 débil te adherid X: 4.97
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00om2| v:1.08
Z: -
V-18 X: 5.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:1.09
Depésitos de 6xid f’r:'\',-4 débilmente adherid X: 4.89
epositos de Oxido férrico débilmente adherido. oom2l v:1.12
V-2 X:5.12
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:0.97

Z: -
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215782

215781

215779

215778

215777

215776

215775

215774

215773

215772

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.27
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.98
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.62
adherido. 0.0m2| Y:0.38
Z: -
. o e . X: 5.53
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. Y:0.33
0.0m2| "~
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.97
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.48
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.88
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.32
Z: -
V-3 X: 5.61
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.48
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.59
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.99
Z: -
V-6
Residuos metdlicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.54
fabricacion y montaje. 0.0 m2 Y5ZO-88
V-18 X: 5.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.75
Z: -
Dep6sitos de sales de zll\:u:: débilmente adheridas X: 5.43
P ' 0.0m2| Y:09
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215771

215770

215768

215766

215764

215763

215762

215761

215760

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.51
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.78
Z: -
Deptsitos d sales de zin débimente adherid X:5.64
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| v:067
Z: -
Depésitos d lesd I'Wsd’b'l te adherid X:5.78
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:0.87
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.87
adherido. 0.0m2| Y:0.78
Z:-
V-2 X: 5.84
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:058
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:6.0
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.6
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:6.08
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.44
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.96
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.07
Z:-
Depésitos de 6xido férlr\i/ég débilmente adherido X:5.98
P : 00m2| Y:-0.2
Z: -
. Vs . X: 5.95
Dep6sitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:0.33
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215759

215758

215757

215756

215755

215754

215753

215752

215751

215750

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depositos de 6xido férlr\i,(;g débilmente adherido X: 6.08
P ' 0.0m2| Y:0.35
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:6.06
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.12
Z: -
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.72
fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:1.11
Depésitos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X: 5.69
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom?| Y09
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.77
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.69
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.72
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.49
Depésitos de 6xid f’rlr\i,-4 débilmente adherid X:5.26
epositos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.01
Z: -
V-3 X: 5.26
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:001
Depésitos de sales d zl|\:13 débilmente adherid X: 5.26
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y022
Z: -
V-3 X: 5.19
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.42

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 12:19

215749

215748

215747

215746

215745

215744

215743

215742

215741

215740

215739

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depéisitos do éxido férmice débiments adhrid X:5.22
p o férrico débilmente adherido. 00m2| Y042
Z:-
V-1B X: 5.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 1
. Z: -
Iv-3 X:5.68
Depositos de sales de zinc déebilmente adheridas. 0om2| v:-0.1
W-1B X: 5.24
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:-08
Z: -
Depdsitos de sales de zll\:wg débilmente adheridas X: 5.24
p laas. 0.0m2| Y:-0.8
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.23
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.59
Z: -
Dep6sitos de 6xido fér:'\ilc;g débilmente adherido X: 4.87
P : 0.0m2| Y:0.18
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.89
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.1
Z: -
Depositos de sales de z||\:12 débilmente adheridas X: 4.83
P! . 0.0m2| Y:-0.19
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.0
adherido. 0.0m2| Y:0.17
W-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.34

Z: -




Informe de inspeccion

‘\s Cliente:

Fecha: 11/02/2025 12:19

Navantia

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:5.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.25
Z:-
Depésitos de éxido fé Irvc::: débilmente adherido X: 4.88
posi Xi rri i ido. 0.0m2| v:-0.31
Z: -
V-2 X:5.12
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-031
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.09
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.74
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.26
adherido. 0.0m2| Y:-0.39
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.19
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.94
Z: -
Iv-3 X:4.61
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.78
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.51
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.79
Z: -
Depésitos de sales d zl|\:13 débilmente adherid X: 5.02
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-057
Z:-
Depositos de sales d IY-3d’b'l te adherid X: 4.85
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-074

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 11/02/2025 12:19

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.93
215725 adherido. 0.0m2| Y:-0.65
Z: -
V-2 X: 4.58
215704 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.64
Z: -
DepGsitos de éxido fértice dsbiments adherid X: 4.57
215793 epositos de éxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y047
V-2 X: 5.02
215722 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.64
Z:-
V-2 X: 4.57
215720 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.89
Z: -
Depésitos de 6xid f’rlr\',-4 débilmente adherid X: 4.96
215719 epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. oom2| Y:-09
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.33
215717 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.64
V-4 X:4.16
215716 Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.51
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.48
215714 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.46
Z:-
V-1B X: 4.27
215713 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.46

Z: -
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‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 12:19

215712

215711

215710

215707

215706

215705

215704

215703

215702

215701

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.95
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.58
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.18
adherido. 0.0m2| Y:0.42
Z: -
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.87
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.58
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.88
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.76
Z: -
V-4 X: 4.01
Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 00m2| Y:066
Z: -
V-4 X: 4.0
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 00om2| v:0.85
Depésitos de sales d zli\:w-sd’bilm nte adherid X: 4.46
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.86
Z: -
V-3 X:4.78
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:079
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.34
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.67
Z: -
V-2 X: 4.99
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 A

Y:0.32
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215700

215699

215698

215697

215696

215695

215694

215693

215692

215691

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 4.35
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:047
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.61
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:047
Z: -
Depésitos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X: 4.68
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| v:1.05
Z: -
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.34
fabricacion y montaje. 0.0m?| Y:0.86
Z: -
V-18 X: 4.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:055
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.77
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:1.01
Z: -
Depésitos de sales d I'\? débilmente adherid X. 4.88
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:1.01
Z:-
V-2 X: 4.92
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y06
Z: -
V-3 X:5.03
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:084
V-2 X:5.36
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:-08
Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
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215690

215689

215687

215686

215685

215684

215683

215682

215681

215680

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.36
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.6
Z: -
IV-1B X: 5.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.09
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.29
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.27
IV-1B X:5.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:04
Z:-
IV-1B X: 4.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2l Y:075
Iv-3 X:5.11
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 00m2| v:0.38
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.3
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.15
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.11
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.4
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.36
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.52
Z: -
V-18 X: 5.28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y00
Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Fecha: 11/02/2025 12:19

Navantia

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X: 4.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.41
Z:-
Depdsitos de éxido fé Irvc::‘) débilmente adherido X: 4.63
positos Xi rri iimente rido. 0.0m2| v:-043
Z: -
Dep6sitos de sales de ZII\I,’I: débilmente adheridas X: 4.84
P ’ 0.0m2| Y:-0.4
V-2 X: 5.05
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-042
Z: -
IV-1B X: 5.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.44
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.46
metdlica y libre de productos de dxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.47
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 3.66
fabricacién y montaje. 0.0 m2| Y:-0.03
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.57
adherido. 0.0m2| Y:0.07
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.74
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.2
Z:-
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.83
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.0
Z:-
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‘ Informe de inspeccion

Navantia
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.13
215666 adherido. 0.0m2| Y:-0.14
Z: -
V-3 X: 3.89
215664 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.28
Z: -
Iv-3 X:3.86
215661 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| v:-0.1
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.89
215660 adherido. 0.0m2| Y:-0.37
Z: -
V-18 X: 4.03
215659 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.76
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.05
215658 metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.64
Iv-3 X:4.34
215657 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.79
Z: -
V-3 X: 3.54
215655 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-087
Z: -
Depésitos de 6xid f’rlr\i,-4 débilmente adherid X:3.77
215654 epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. oom2| Y:-028
Z: -
V-4 X: 3.63
215652 Depositos de o6xido férrico debilmente adherido. 0.0m2| v:-0.25

Z: -
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215651

215649

215648

215647

215645

215644

215643

215641

215640

215637

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de 6xido férlr\i,(;g débilmente adherido X: 3.63
P ' 0.0m2| Y:-0.34
Z:-
V-18 X:3.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:-06
Z: -
IV-1B X:3.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.84
IV-1B X: 3.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-1.01
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 3.4
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.68
Z:-
Depositos de sales d I'Wsd’b'l te adherid X: 349
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-077
Z: -
V-3 X: 3.61
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-058
V-2 X: 3.47
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.09
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.39
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.2
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.23
fabricacion y montaje. 0.0 m?

Y:0.49
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‘ Informe de inspecciOn
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.4
215636 adherido. 0.0m2| Y:-0.19
Z: -
Deptsitos de éxido fértice dsbiments adherid X:3.34
215635 epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y034
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.24
215634 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.12
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.16
215632 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.52
Z: -
Depésitos de 6xid f’rlr\i,.4 débilmente adherid X:3.34
215631 epositos de Oxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y052
Z: -
V-4 X: 3.61
215628 Depositos de o6xido férrico debilmente adherido. 0.0m2| v:055
Z: -
V-4 X:3.15
215627 Dep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:098
Z: -
IV-1B X: 3.69
215624 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:055
Z:-
IV-1B X: 3.68
215621 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:034
V-18 X:3.18
215620 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:0.34
Iv-3 X35
215619 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. oom2| v:
Z: -
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215618

215617

215616

215615

215612

215611

215610

215609

215608

215607

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:3.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y06
Z: -
V-2 X:3.85
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:065
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.68
fabricaciéon y montaje. 0.0m2| Y:07
Z: -
V-2 X: 3.81
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:086
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.19
adherido. 0.0m2]| Y:0.81
Z: -
Depésitos de 6xid f’rlr\',-4 débilmente adherid X: 3.85
epositos de Oxido férrico débilmente adherido. 00om2| v:047
Depésitos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X: 3.96
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00om2| v:047
Z: -
Dep6sitos de sales de zll\:wg débilmente adheridas X: 3.89
P ’ 0.0m2]| Y:0.16
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.95
adherido. 0.0m2| Y:0.43
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.84
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.37

Z: -
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‘ Informe de inspecciOn
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215606

215605

215604

215603

215602

215601

215600

215599

215597

215596

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.08
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.05
Z: -
Depésitos de éxido f6mice dsbiments adherd X: 4.09
epositos de dxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y042
Z: -
Depéisitos de éxido érmica dsbimante adherid X:3.84
epoésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y027
Z -
V-18 X: 4.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:046
Z:-
V-2 X: 4.0
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| v:032
Z:-
V-4 X:3.9
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 5| Y:-0.17
0.0m 7.
V-4 X:3.88
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| v:0.08
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.38
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.47
IV-1B X:3.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.26
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 3.41
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.05
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215595

215594

215593

215592

215591

215590

215589

215588

215586

215585

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 3.41
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.05
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.87
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.41
Z: -
V-4 X: 3.86
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00om2| v:0.62
Z: -
Depositos de sales de zll\:wz débilmente adheridas X:3.39
p . 0.0m2| Y:-0.68
Z: -
Iv-4 X:3.4
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.47
IV-1B X: 3.4
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.48
Z: -
V-2 X: 3.19
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-051
Z: -
Depdsitos de sales de “:12 débilmente adheridas X: 4.46
posi zi i idas. 0.0m2| v:-053
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.25
adherido. 0.0m2| Y:-0.45
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.9
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.2

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 12:19

215584

215582

215581

215580

215579

215578

215577

215576

215575

215574

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.9
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.2
Z: -
Depésitos d sales de zin débimente adherid X: 275
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y012
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.95
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.19
Z: -
Depésitos de sales d I'\:w-a débilmente adherid X:2.64
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| v:022
Z: -
V-2 X:3.13
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.05
Z:-
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.84
adherido. 0.0m2| Y:-0.13
Depésitos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X:2.69
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.05
VAR
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.8
adherido. 0.0m2| Y:-0.4
Z: -
V-3 X:3.0
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.09
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.8
adherido. 0.0 m2| Y:-0.47

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 12:19

215573

215572

215571

215570

215568

215567

215566

215565

215564

215563

215562

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.28
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.11
Z: -
Depésitos de sales d e débilmente adherid X:2.87
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-023
Z: -
Depositos de sales d I'V-ad’b'l te adherid X:3.47
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.81
Z: -
V-2 X: 3.46
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-055
Z: -
Iv-3 X: 2.81
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-055
Z: -
Depésitos d lesd zll\;g débilmente adherid X:3.03
epositos de sales de ébilmente a as. 0.0m2| Y:-0.64
Z: -
IV-18 X: 3.24
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2l Y:-0.72
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.66
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.55
V-4 X: 2.41
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0om2| v:-061
Z: -
V1B X:2.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.71
Z: -
Iv-3
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. X:2.57
0.0m2| Y:-0.82

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 11/02/2025 12:19

215561

215559

215558

215557

215556

215555

215553

215552

215551

215550

215547

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de sales de zll\:wz débilmente adheridas X:2.68
P : 0.0m2| Y:-0.45
Z:-
V-2 X: 2.9
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:-063
Z: -
V-2 X: 2.55
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.71
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.57
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.55
Depésitos de sales de zll\:wz débilmente adheridas X:2.32
P ) 0.0m2| Y:-0.6
Z: -
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.46
adherido. 0.0m2| Y:-0.84
Z: -
V-2 X: 2.56
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.06
Z: -
V-2 X:2.3
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:048
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.44
adherido. 0.0m2| Y:0.06
Z: -
V-4 X:2.2
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:002
Depésitos de sales d I'V-ad’b'l te adherid X:2.89
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y097

VAR




Navantia

‘ Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 12:19

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:2.67
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:054
' Z-
V-4 X:25
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.75
IV-1B X: 232
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:073
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.62
adherido. 0.0m2| Y:0.96
Depésitos de 6xid f’r:'\',-4 débilmente adherid X:2.54
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:084
Z:-
Depdsitos de 6xido fé I\'Md’b'l te adherid X:2.65
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2l Y:075
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.99
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.97
Z: -
V-2 X: 2.74
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:098
Z: -
W-1B X: 3.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:096
Z: -
Depésitos de 6xido fé I\'Md’b'l te adherid X: 3.47
epoésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:065
V-1B X:3.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.55




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 12:19

215529

215528

215527

215525

215524

215523

215522

215521

215520

215519

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:3.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:-0.0
Z:-
Iv-3 X: 3.05
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 Y: 0.47
’ Z:-
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.06
adherido. 0.0m2| Y:-0.0
Z -
Iv-3 X:3.12
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-04
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.12
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:-0.38
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.91
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-04
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia 5 X:27
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m YZZ-0-4
V-3 X:2.7
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.39
Iv-3 X:25
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0om2| v:-04
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.29
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m?

Y:-0.4




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 12:19

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.29
215518 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.42
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.71
215517 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-o0.
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.75
215516 adherido. 0.0m2| Y:-0.3
Z: -
Iv-3 X:1.74
215515 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.68
215514 adherido. 0.0m2| Y:0.19
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.66
215513 adherido. 0.0m2| Y:-0.56
Z: -
e | X:1.91
215512 Depositos de oOxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:02
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.82
215511 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.07
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.91
215510 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.21
Z: -
V-3 X:2.06
215509 Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:-0.59




‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 12:19

215508

215507

215506

215504

215501

215500

215499

215498

215497

215496

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.07
fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:-0.19
Z: -
Dep6sitos de 6xido fér:'\i,(;: débilmente adherido X:2.27
p : 0.0m2| Y:-0.86
Z:-
V-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.92
adherido. 0.0m2| Y:-0.32
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.2
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.71
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.95
adherido. 0.0m2| Y:-0.83
Z: -
V-3 X:1.93
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2l Y:-06
Z: -
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.67
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.47
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 1.92
adherido. 00m2| Y:-0.48
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.23
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.
Z: -
V-1B X: 1.79
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.81
Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 12:19

215495

215493

215492

215491

215490

215488

215487

215486

215485

215484

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.67
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.88
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.86
adherido. 0.0m2| Y:-0.63
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.41
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.71
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.67
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.79
Z:-
V-4 X: 1.57
Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-087
Z: -
Dep6sitos de sales de ZII\I,’I: débilmente adheridas X: 0.97
P ) 0.0m2| Y:-0.97
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.44
adherido. 0.0m2| Y:-0.82
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.12
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.1
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.81
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.1
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.1
Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 11/02/2025 12:19

215483

215482

215481

215480

215479

215478

215477

215475

215474

215473

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:0.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.85
Z:-
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y'.-O 1
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.28
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.61
Z -
V-2 X:1.14
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y'.-O.
Z: -
IV-1B X:1.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-O'
Z: -
V-3 X: 1.58
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:04
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.27
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.46
Z: -
V-2 X: 1.05
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:059
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.22
adherido. 0.0m2| Y:0.61
Z: -
V-3 X:1.27
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 0

Y:0.56




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 12:19

215472

215471

215470

215469

215468

215467

215466

215465

215464

215463

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.43
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.66
Z: -
V-2 X:1.27
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:0.73
Z:-
W-1B X: 1.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.86
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.53
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.66
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.56
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.81
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.94
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:1.03
Z: -
Iv-3 X-18
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.41
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 1.41
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:049
Z: -
V-2 X: 1.59
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| v:058
Z: -
V-4 X129
Depositos de oxido férrico debilmente adherido. 0.0m2| v:055

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 12:19

215462

215461

215460

215458

215457

215456

215455

215453

215452

215451

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.36
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.86
Z: -
V-1B X: 1.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:088
Z: -
V-2 X:1.72
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y: 0'55
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.66
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:08
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.64
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.66
Z:-
V-3 X: 1.89
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.86
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.46
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.86
Z: -
V-1B X: 1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:079
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.38
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:0.84
Z: -
V-2 X:1.74
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 A

Y:0.89




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 12:19

Id Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.94
215450 adherido. 0.0m2| Y:0.76
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.07
215447 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.01
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.06
215446 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.76
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.79
215445 adherido. 0.0m2| Y:0.66
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.79
215444 fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:0.64
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.93
215443 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m? g
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia 5 X 1.95
215442 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m Y-Zq-53
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.94
215441 fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:0.37
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.06
215440 fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.23
Z: -
V-4 X:1.77
215438 Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.14
Z: -




‘ Informe :Itiaerill;:specciOn
Navantia

Fecha: 11/02/2025 12:19

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.57
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.43
Z: -
V-2 X: 1.58
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:023
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 1.6
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.08
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.58
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.03
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.04
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:053
V-2 X: 2.05
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.93
Z: -
V-3 X: 2.04
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:093
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.67
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.67
fabricacion y montaje. 0.0 m?

Y:-0.4




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 11/02/2025 12:19

215425

215424

215423

215422

215421

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.26
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.45
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:1.26
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:-0.42
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:0.87
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.74
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:0.85
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.95
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:0.83
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.95

Z: -




	Resumen de inspección
	Tipología de discontinuidades
	IV-1A
	IV-1B
	IV-2
	IV-3
	IV-4
	IV-5
	IV-6
	SOLD

	Plano pieza
	Detalle de discontinuidades
	IV-6
	IV-1B
	IV-1B
	IV-2
	IV-4
	IV-3
	IV-4
	IV-3
	IV-3
	IV-2
	IV-4
	IV-6
	IV-4
	IV-5
	IV-1B
	IV-5
	IV-6
	IV-3
	IV-1B
	IV-4
	IV-2
	IV-1A
	IV-5
	IV-4
	IV-6
	IV-6
	IV-3
	IV-1A
	IV-6
	IV-1B
	IV-3
	IV-1A
	IV-3
	IV-3
	IV-5
	IV-2
	IV-1A
	IV-6
	IV-1A
	IV-4
	IV-3
	IV-4
	IV-6
	IV-6
	IV-3
	IV-1A
	IV-1A
	IV-4
	IV-3
	IV-3
	IV-3
	IV-4
	IV-1B
	IV-3
	IV-1B
	IV-3
	IV-1A
	IV-4
	IV-6
	IV-3
	IV-5
	IV-1B
	IV-1B
	IV-4
	IV-2
	IV-1A
	IV-5
	IV-1A
	IV-3
	IV-1A
	IV-3
	IV-3
	IV-5
	IV-2
	IV-4
	IV-2
	IV-2
	IV-4
	IV-1A
	IV-4
	IV-6
	IV-1B
	IV-1A
	IV-5
	IV-6
	IV-1A
	IV-4
	IV-4
	IV-3
	IV-3
	IV-1A
	IV-2
	IV-2
	IV-1A
	IV-3
	IV-6
	IV-1B
	IV-6
	IV-3
	IV-2
	IV-3
	IV-2
	IV-6
	IV-1B
	IV-1A
	IV-1B
	IV-1B
	IV-3
	IV-1A
	IV-1A
	IV-6
	IV-1B
	IV-1B
	IV-4
	IV-3
	IV-2
	IV-1B
	IV-1A
	IV-6
	IV-5
	IV-6
	IV-6
	IV-5
	IV-3
	IV-3
	IV-5
	IV-1B
	IV-1A
	IV-3
	IV-3
	IV-4
	IV-4
	IV-4
	IV-1B
	IV-1B
	IV-1B
	IV-1A
	IV-3
	IV-3
	IV-2
	IV-1A
	IV-6
	IV-5
	IV-4
	IV-1A
	IV-1A
	IV-4
	IV-4
	IV-4
	IV-1B
	IV-1B
	IV-1B
	IV-3
	IV-1B
	IV-2
	IV-6
	IV-2
	IV-5
	IV-4
	IV-3
	IV-3
	IV-5
	IV-1A
	IV-6
	IV-4
	IV-4
	IV-1B
	IV-2
	IV-4
	IV-4
	IV-6
	IV-1B
	IV-1A
	IV-1A
	IV-6
	IV-4
	IV-3
	IV-4
	IV-1B
	IV-2
	IV-3
	IV-5
	IV-6
	IV-1A
	IV-3
	IV-6
	IV-3
	IV-2
	IV-5
	IV-3
	IV-5
	IV-3
	IV-5
	IV-1A
	IV-3
	IV-3
	IV-2
	IV-3
	IV-3
	IV-1B
	IV-6
	IV-4
	IV-1B
	IV-3
	IV-3
	IV-2
	IV-2
	IV-6
	IV-3
	IV-5
	IV-2
	IV-2
	IV-5
	IV-4
	IV-3
	IV-2
	IV-4
	IV-1B
	IV-5
	IV-4
	IV-4
	IV-1A
	IV-2
	IV-1B
	IV-4
	IV-1B
	IV-1B
	IV-3
	IV-5
	IV-3
	IV-6
	IV-1A
	IV-1A
	IV-3
	IV-3
	IV-1A
	IV-1A
	IV-6
	IV-5
	IV-3
	IV-5
	IV-5
	IV-4
	IV-6
	IV-1A
	IV-3
	IV-6
	IV-4
	IV-5
	IV-6
	IV-5
	IV-3
	IV-6
	IV-5
	IV-1A
	IV-1B
	IV-1A
	IV-5
	IV-6
	IV-6
	IV-4
	IV-3
	IV-5
	IV-1A
	IV-1A
	IV-6
	IV-1B
	IV-2
	IV-6
	IV-2
	IV-1B
	IV-3
	IV-1A
	IV-2
	IV-5
	IV-3
	IV-6
	IV-2
	IV-1B
	IV-1A
	IV-1A
	IV-1A
	IV-3
	IV-1A
	IV-2
	IV-4
	IV-6
	IV-1B
	IV-2
	IV-1A
	IV-6
	IV-3
	IV-6
	IV-1B
	IV-1A
	IV-2
	IV-5
	IV-6
	IV-1A
	IV-5
	IV-6
	IV-1A
	IV-1A
	IV-6
	IV-6
	IV-4
	IV-6
	IV-2
	IV-1A
	IV-6
	IV-1A
	IV-2
	IV-3
	IV-6
	IV-6
	IV-1A
	IV-6
	IV-1A
	IV-6
	IV-6


