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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 18/12/2024 09:57

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 372
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con o9
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 171

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 86
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 40
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 41
adherido.

0.0 mm?2

IV-5

Daros por procesos térmicos donde el 5

RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Navantia

Detalle de discontinuidades

19379

19378

19373

19371

19368

19365

19363

19360

19359

19353

19350

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V-18 X: 0.81

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.73
Z:-

V-2 X: 0.82

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2|Y:-0.73
Z: -

V-2 X: 1.4

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -

IV-18 X: 1.59

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.46
Z: -

V-2 X:1.56

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-0.46
Z: -

_ . Iv-2 . _ X:1.53

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.46
Z:-

V-2 X: 1.59

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.46
Z:-

V-2 X:1.53

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:023
Z: -

V-2 X: 1.58

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:003
Z: -

V-18 X:1.95

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.07
Z: -

V-18 X:1.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.43
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19349

19348

19345

19341

19337

19335

19332

19331

19325

19318

19314

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
V18 X: 1.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.03
Z: -
V-2 X: 2.1
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:045
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.79
adherido. 0.0m2| Y:0.22
Z: -
V-2 X: 1.96
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:076
V1B X: 1.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:051
Z:-
V1B X: 1.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:063
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:1.95
0.0m2| Y:0.8
Z: -
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.79
adherido. 0.0m2| Y:0.32
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.1
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.56
Z: -
V-1B X:1.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:057
V-2 X: 2.1
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.56

AR
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19312

19311

19309

19305

19301

19295

19290

19289

19283

19281

19273

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.04
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:0.91
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.07
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.56
Z: -
V-2 X: 2.07
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:056
V-4 X:1.47
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:0.89
Z: -
V-4 X:1.75
Depositos de o6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:057
V-18 X:1.72
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:073
Z:-
V-4 X:1.38
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:0.89
Z:-
V-18 X:1.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:073
Z: -
IV-1B X:1.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:05
Z:-
V-2 X:1.82
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:044
Z: -
Iv-4 X:1.7
Depositos de dxido férrico débilmente adherido. oom2| Y:057

Z: -
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19271

19269

19266

19265

19264

19263

19262

19261

19256

19250

19249

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X:1.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:057
Z: -
Depositos de o6xid f'“'Md’b'I te adherid X: 1.3
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:089
Z: -
Iv-1B X:1.64
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:057
V1B X: 1.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:073
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.28
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.89
Z: -
V-1B X:1.57
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:058
Z: -
Iv-1B X:1.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.73
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.24
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.89
V-1B X:1.15
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-O.
Z: -
V-1B X:1.15
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O.
Z: -
V-1B X:1.15
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 5

Z: -
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19247

19245

19242

19241

19237

19236

19230

19228

19225

19224

19223

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:1.15
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| v:-01
Z:-
IV-1B X:1.15
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-05
Z: -
V-18 X:1.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-07
Z:-
V-4 X: 1.36
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| v:-082
Z:-
Iv-1B X:1.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-076
Z: -
IV-18 X:1.22
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.74
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, danos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.65
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.73
Z: -
V-2 X: 1.82
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.34
Z: -
IV-18 X: 1.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-053
Z: -
IV-18 X: 1.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-05
Z: -
V-4 X: 1.26
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:-0.49
Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 18/12/2024 09:57

19222

19220

19219

19216

19212

19207

19198

19196

19195

19192

19187

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X:1.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-065
Z: -
Iv-1B X:1.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.49
' Z: -
V-18 X:1.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 7
Z: -
V1B X:1.73
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 7
Z:-
, oo 2 , X:1.69
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:-08
Z: -
IV-18 X:1.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.84
Z: -
' S'ddlv-zdt'd taminantes solubl X: 1.83
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.79
Z: -
Iv-4 X:1.62
Depositos de dxido férrico débilmente adherido. 2| Y:-0.81
0.0m 7.
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.76
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.73
Z: -
Iv-1B X:2.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.79
Z: -
Depasios de sales de zing débimente adherid X: 1.86
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.38
Z: -
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19186

19183

19179

19175

19174

19173

19172

19168

19166

19163

19161

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 2.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.77
Z:-
-1B X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-024
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:2.27
0.0m2| Y:-0.53
Iv-1B X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 5
Iv-1B X: 297
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y-' 0 5
Z: -
Iv-1B X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-039
Z: -
M d i S 'ddlv-ztdt' d taminant lubl X:1.79
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.02
IV-1B X: 2.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.46
Z:-
Iv-1B X: .97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.46
V-18 X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-017
Z: -
Depositos de sales de zing débiments adherid X 1.68
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.05
Z:-
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19158

19155

19152

19146

19145

19144

19138

19136

19134

19133

19132

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
i Suciedades o todo tipo de contaminantes solubl x:1.74
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.44
Z:-
V-18 X:1.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-017
Z: -
-18 X:1.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-035
Z: -
V-18 X:1.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.46
Z:-
V-18 X:1.72
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-044
Z: -
M d i S 'ddlv-ztdt' d taminant lubl X: 185
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:0.07
Depositos de sales de zing débiments adherid 532t
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:053
Z:-
Denssitos de salos de s débimente adherid X: 2.94
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:053
IV-1B X: 3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:038
Z: -
IV-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.04
Z: -
Iv-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y

Y: 0.61
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19129

19128

19126

19124

19122

19120

19119

19115

19114

19112

19110

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:041
Z: -
V18 X:3.29
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-0.01
Iv-1B X-3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:065
IV-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:045
Z:-
Iv-1B X:3.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. e
0.0m2| Y:0.49
Z:-
IV-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:072
Z: -
V18 X:3.29
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:053
V18 X: 3.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:072
Z:-
V-2 X:2.15
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:057
Z: -
V-2 X:2.15
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:049
IV-1B X:
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. :2.55
0.0m2| Y:0.49

AR
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‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 18/12/2024 09:57

19109

19108

19105

19101

19098

19094

19092

19090

19083

19082

19079

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:2.15
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:053
Z:-
V-2 X:2.15
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:057
Z: -
V-2 X:1.95
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:085
V-2 X: 1.91
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:085
Z:-
V-2 X: 2.06
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:057
Z: -
-2 X: 2.01
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:057
Z: -
V-2 X: 1.86
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:085
Z: -
V-18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:07
Z: -
V-4 X:1.85
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. oom2| Y:083
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.02
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.54
Z:-
V-2 X: 2.02
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:054

Z: -
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‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 18/12/2024 09:57

19077

19074

19070

19065

19063

19060

19059

19058

19057

19056

19052

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-4 )
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. X:1.88
0.0m2| Y:0.56
Z: -
V-2 X:1.88
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:079
Z: -
V-2 X: 2.02
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:051
Z: -
V-4 X:1.89
Depdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2!| Y:0.49
Z: -
V-4 X:1.83
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:068
Z:-
V-4 X:1.88
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
V-18 X:1.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:062
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.03
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.44
Iv-3 X:2.13
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:054
Z: -
V-4 X:1.84
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-0.1
Z: -
V-4 X:1.88
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:-0.05
Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 18/12/2024 09:57

19050

19049

19047

19046

19045

19044

19042

19038

19037

19028

19027

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-3 X:2.28
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:054
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.08
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.43
Z:-
V-4 X: 2.57
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:05
Z: -
V-3 X: 2.35
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2!| Y:053
Z: -
V-4 X:2.44
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:012
Z: -
V-1B X: 2.51
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:04
Z: -
V-4 X: 1.96
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-0.44
Z:-
V-4 X:1.88
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| v:-042
Z: -
V-4 X: 1.87
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:-0.14
Z: -
V-4 X: 1.87
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-014
Z: -
V-3 X:2.13
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-0.05

AR
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19026

19025

19018

19016

19015

19010

19009

19006

19004

18997

18996

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X:1.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.46
Z: -
IV-1B X: 2.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-048
V-2 X: 2.31
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-061
V-2 X: 2.21
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.62
Z:-
Iv-1B X:1.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.52
Z: -
V-4 X:1.88
Depésitos de dxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-0.49
Z:-
V-4 X:1.8
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-0.21
Z:-
V-4 X:1.83
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2|Y:-0.33
Z: -
V-4 X: 1.87
Depésitos de dxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-025
Z: -
-1B X: 1.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-079
Z: -
Iv-1B X: 292
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 s




Cliente:
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18991

18987

18984

18983

18979

18977

18976

18975

18973

18968

18965

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. X: 241
0.0m2| Y:-0.63
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.43
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.77
Z: -
V-1B X:2.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 5
IV-1B X: 2.32
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-067
Z:-
V-1B X:2.53
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.69
Z: -
Marcas de aceite o grasa. S ciedeldelsV ;)ztodo tipo de contaminantes solubles X:2.78
grasa. Su p ubles. 0.0m2| Y:-0.55
Z: -
Marcas de aceite o gr. Siddlv-ztdti de contaminantes solubl X:.2.77
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-055
Z: -
Depésitos de sales de “:12 débilmente adheridas X: 3.45
posl a ' 1aas. 0.0m2| Y:-0.73
Marcas de aceite o grasa Suciedade!sv:todo tipo de contaminantes solubles X:3.17
grasa. P : 0.0m?2| Y:-0.54
Z: -
Depositos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X:3.07
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.11
Z: -
IV-1B X:3.29
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'. -0. 20

Z: -
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18964

18960

18958

18956

18953

18951

18940

18939

18935

18934

18933

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:3.06
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.66
Z: -
Depdsitos de sales d I'v-sd’b'l te adherid X:3.22
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.04
Iv-1B X: 3.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-014
V-2 X:2.73
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-035
Z:-
V-2 X: 2.68
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-035
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.84
adherido. 0.0m2]| Y:-0.14
Z: -
Iv-1B X:3.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:052
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.32
adherido. 0.0m2| Y:0.52
V-4 X: 4.01
Depositos de o6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.44
Z: -
V-18 X:3.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:021
IV-1B X: 3.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'21

AR
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18931

18929

18928

18925

18920

18916

18913

18912

18909

18907

18906

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-4 X: 4.01
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:047
Z:-
V-3 X:4.0
Depdsitos de sales de zinc debilmente adheridas. 0om2| Y:0.1
Z: -
V-4 X: 4.01
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0oom2| v:051
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.92
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:047
IV-1B X: 3.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:072
Z: -
V-18 X:3.77
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:072
Z: -
V-4 X:3.94
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:058
V-18 X:3.74
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:072
Z: -
Iv-1B X:3.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:0.72
' Z-
Iv-1B X:3.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:064
Z:-
V-4 X:3.89
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:051

Z: -




N
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-2 X: 3.6
18905 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:059
Z:-
V-2 X:3.62
18904 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.26
Z:-
-18 X:3.89
18903 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:05
Z: -
V-2 X: 3.68
18901 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:044
Z:-
V-2 X:3.82
18900 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2!| Y:059
Z: -
V-18 X: 3.89
18899 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:054
Z: -
V-4 X: 3.89
18898 Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:054
Z: -
Iv-1B X:3.5
18896 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:048
Z: -
IV-1B X: 3.68
18894 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:048
Z: -
V-4 X:3.89
18892 Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:058
Z: -
Iv-1B X: 3.69
18891 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.72




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 18/12/2024 09:57

18885

18884

18874

18872

18870

18869

18868

18867

18866

18865

18862

Tipo de discontinuidad Tamafio|Posicion
V-18 X: 3.41
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:072
Z:-
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.55
adherido. 0.0m2| Y:0.78
Z: -
V-3 X:3.15
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:055
Z: -
Iv-3 X:3.27
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:055
Z: -
V-2 X: 3.45
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:013
Z: -
-2 X:3.33
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:0.13
Z: -
V-18 X: 3.41
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:039
V18 X:3.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.03
Z: -
V-2 X: 3.41
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:0.13
Z: -
Depésitos de sales d I'V-?‘d’b'l te adherid X:3.39
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:054
Z: -
Dep6sitos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X:3.57
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.09

Z: -




N>
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 18/12/2024 09:57

18860

18859

18857

18855

18852

18845

18840

18836

18831

18830

18828

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:3.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0:39
’ Z-
W-1B X: 3.44
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-0.03
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:3.29
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:004
IV-1B X:3.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—O- 13
Z:-
Iv-1B X:3.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. ol v .
0.0m?4| Y:-0.16
Z: -
Iv-1B X:3.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y" 0 5
M i ecades o todo tipo d i lubl X290
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2|Y:-051
V-18 X:3.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 7
Marcas de aceit Suciedad IV-Zt do tipo de contaminantes solubl X:3.69
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-0.73
Z: -
V18 X: 3.58
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-071
Z: -
Iv-1B X:3.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ‘A

Y:-0.52




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 18/12/2024 09:57

18827

18826

18822

18819

18815

18814

18811

18809

18808

18805

18804

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 3.56
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.34
Z: -
IV-1B X:3.6
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:-0.53
’ Z: -
Iv-1B X: 3.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-07
Iv-3 X:4.15
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-055
Z:-
V-1B X: 4.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-069
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.06
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.55
Z: -
V-2 X: 4.04
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-068
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X:4.09
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.11
Z: -
V-1B X: 4.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-053
Z: -
W-1B X: 4.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.66
Z: -
Depositos de sales de zll\:1::3 débilmente adheridas X:3.93
p : 0.0m2| Y:-0.07

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 18/12/2024 09:57

18803

18799

18798

18794

18793

18792

18791

18787

18783

18782

18773

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de sales de zll\:u:: débilmente adheridas X. 4.06
p : 0.0m2| Y:-0.66
Z:-
V-1B X: 4.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-047
Z: -
V-4 X:3.9
Depositos de dxido férrico débilmente adherido. oom2| Y:-0.18
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.73
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.14
Depositos de 6xid f'rlr\il-4 débilmente adherid X: 3.86
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.18
Z:-
IV-1B X: 4.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.47
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.82
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.18
Z:-
IV-1B X:3.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-014
Z: -
Depositos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X:5.26
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.33
Z: -
V-2 X: 5.26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.34
Z: -
V-2 X:5.37
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:034

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 18/12/2024 09:57

18771

18768

18767

18766

18764

18763

18757

18755

18748

18747

18746

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.19
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.18
Z: -
IV-1B X: 521
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:043
Z: -
V-3 X: 5.01
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:053
IV-1B X: 502
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.11
Z: -
IV-1B X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:038
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.02
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:042
Z: -
V-2 X:5.09
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:045
Z: -
IV-1B X: 502
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:042
Z: -
V-18 X: 5.21
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:051
Z: -
IV-1B X: 5.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:019
V-2 X: 5.09
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:049

VAR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 18/12/2024 09:57

18745

18743

18741

18738

18737

18734

18733

18732

18728

18724

18720

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.45
Z:-
V-18 X:5.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:064
Z: -
V-2 X: 4.87
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:1.02
V-2 X:5.37
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.41
Z: -
V-2 X: 4.87
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:1.08
Z: -
IV-1B X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| v:053
Z: -
IV-1B X: 5.21
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:058
Z -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.16
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.72
Z:-
V-2 X: 4.96
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. T
0.0m2| Y:1.05
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.93
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:1.05
Z: -
V-2 X: 5.32
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 A

Y:0.71




N

Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 18/12/2024 09:57

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:4.73
18716 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:099
Z: -
M d it Suciedad IV-zt do tipo de contaminantes solubles X:4.76
18715 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de ¢ inante . 0oom2l v:1.05
Z: -
V-18 X: 4.92
18712 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0:45
V-2 X: 4.68
18710 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.99
Z:-
Depositos de oxido fé foo débilmente adherido X:4.06
18709 epositos de 6xido férrico débilmente ido. 00m2| Y:059
Z: -
V-4 X: 4.03
18708 Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:059
Z: -
V-4 X: 3.99
18705 Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:06
Z: -
Iv-1B X: 3.91
18704 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:045
Z: -
V-4 X: 4.0
18703 Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:056
Z: -
V-18 X:3.91
18700 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:0.42
Z: -
V-4 X: 3.87
18699 Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0 m2

Y:0.29




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 18/12/2024 09:57

18697

18694

18693

18691

18690

18689

18687

18686

18683

18673

18666

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depositos de dxido fé I\'Md’b'l te adherid X:3.88
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:024
Z: -
Depositos de sales d I'\/-3d’b'l te adherid X:4.02
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:055
Z: -
V-18 X:3.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:035
Iv-1B X: 4.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:046
Z:-
Depositos de sales d I'v-sd’b'l te adherid X:4.39
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:054
Z: -
Deptsitos de sales de zing débiiment adherid X416
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:054
Z: -
W-1B X: 4.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:045
Z: -
Iv-3 X:4.5
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:054
Z: -
V18 X: 3.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'1 1
Z: -
V-18 X: 3.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.19
Z: -
Iv-1B X:3.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 N

Y:-0.25




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 18/12/2024 09:57

18662

18661

18657

18649

18648

18647

18636

18632

18629

18627

18624

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X: 4.01
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-0.49
Z: -
V-3 X: 4.32
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2!| Y:-0.61
Z: -
Iv-3 X: 4.46
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:-062
W-1B X: 4.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.69
Z:-
V-18 X: 4.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-045
Z: -
V-2 X: 4.51
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-051
Z:-
W-1B X: 4.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.69
Z: -
Iv-1B X:5.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.53
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.05
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.49
Iv-1B X: 5.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-067
Z:-
W-1B X:5.22
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.24

AR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 18/12/2024 09:57

18621

18620

18618

18617

18615

18612

18611

18607

18606

18605

18604

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X512
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.11
Z: -
V-18 X: 5.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-073
Z: -
V-18 X:5.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.59
W-1B X:5.22
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 5
Z:-
V-18 X:5.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-063
Z: -
Depésitos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X: 5.04
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.07
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, danos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.05
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.43
IV-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.22
0.0m2| Y:-0.17
V-18 X: 5.21
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:0.02
Z: -
Iv-1B X: 5.09
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y" 0 4
Z: -
W-1B X:5.22
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—O. 13

Z: -




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 18/12/2024 09:57

Navantia

18599

18596

18586

18585

18583

18582

18579

18576

18563

18562

18559

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:5.19
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.13
Z: -
V-2 X: 4.56
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-0.46
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:5.22
0.0m2| Y:04
Z:-
V-2 X:5.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:0.19
Z: -
V-2 X: 5.22
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:019
Z: -
V-2 X:5.22
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:019
Z: -
Iv-1B X: 5.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:078
V-2 X: 5.96
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y.' 0 1
Z:-
IV-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.95
0.0m2| Y:0.55
Z: -
V-18 X: 5.64
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:059
Z: -
V-4 X: 558
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.91

VAR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 18/12/2024 09:57

18557

18555

18551

18543

18542

18532

18531

18529

18525

18524

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 5.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:068
Z:-
V-1B X: 5.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2l Y:073
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.24
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.46
Z -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.24
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.49
Z: -
IV-1B X: 5.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:055
IV-1B X: 5.59
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:068
Z: -
IV-1B X: 5.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00om2| v:058
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.24
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.72
Z: -
V-2 X: 4.93
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:1.05
V-2 X: 5.4
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 -

Y:0.72




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 18/12/2024 09:57

18515

18514

18513

18512

18511

18509

18507

18505

18501

18500

18499

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.1
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:0.54
Z: -
V-2 X:5.16
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| v:058
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, danos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.22
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:07
Z: -
V-2 X: 5.26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 5 ;o
00m Y:0.3
Z: -
IV-1B X: 5.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:066
IV-1B X: 5.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| v:0.24
Z: -
IV-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-O ;51
Z: -
V-2 X:5.17
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:05
Z: -
-2 X: 5.26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. e
0.0m2| Y:0.27
Z: -
IV-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| v:047
IV-1B X: 5.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 ;.
Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 18/12/2024 09:57

18498

18497

18493

18486

18483

18481

18480

18479

18477

18474

18473

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:5.39
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
IV-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:044
Z: -
-18 X:5.29
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:049
. |Y-3 . . X:5.09
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:054
Iv-2 X: 5.3
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:02
Z: -
V18 X: 5.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.02
Z:-
V-3 X:5.22
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:054
Z: -
V-18 X:5.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:04
Z: -
V-18 X:5.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:013
Z: -
V-3 X: 5.67
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:054
Z: -
Iv-2 )
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:5.64
0.0m2| Y:0.54

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 18/12/2024 09:57

18472

18471

18470

18468

18467

18465

18464

18463

18462

18461

18458

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 5.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:046
Z: -
V-2 X: 5.34
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:02
Z: -
V-2 X: 5.45
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.06
V-2 X: 5.4
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.19
Z:-
IV-1B X: 5.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-0.02
Z: -
Iv-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.37
0.0m2| Y:0.45
Z: -
W-1B X: 5.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.03
Z: -
Iv-1B X: 5.38
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:013
Z: -
V-18 X: 5.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:012
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.17
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.38
Z:-
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:5.31
0.0m2| Y:-0.11

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 18/12/2024 09:57

18457

18449

18448

18443

18439

18438

18431

18427

18426

18425

18408

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 5.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:004
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.17
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.42
Z: -
V-3 X: 4.9
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-0.05
Z: -
Iv-1B X:5.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-0.18
Z: -
V-2 X: 4.97
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-05
Z: -
V-2 X: 4.98
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.54
Z: -
Iv-1B X: 5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-068
V-2 X:5.35
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.25
Z: -
V-2 X: 5.34
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-034
Z: -
Iv-1B X: 555
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-051
Z:-
V-3 X:5.98
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-0.1

AR




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 18/12/2024 09:57

18403

18401

18399

18397

18396

18394

18393

18389

18387

18384

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:5.95
0.0m2| Y:-0.19
Z: -
Iv-1B X 6.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.07
V-18 X:5.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:021
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.93
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.21
Z:-
Iv-3 X:5.78
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2!| Y:-0.04
Z: -
V-18 X: 5.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-047
IV-1B X: 5.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:021
Z:-
Iv-1B X:5.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:021
Z: -
V-18 X: 5.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:002
Z:-
IV-1B X: 5.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-014

Z: -
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