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Resumen de inspeccion Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2 Tipo de discontinuidad Cantidad|Superficie

IV-1A

Rayaduras, marcas, dafios por impacto,

abrasién o zonas de metal expuestas con 8

apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente

s . . 2
Superficie vertical 5.03m 0.0 mm?

adheridas.

Superficie total 15.08 m2
IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas o9
con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Total discontinuidades encontradas 77

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 8 0.0 mm?2

Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%) todo tipo de contaminantes solubles.

V-3

Depésitos de sales de zinc débilmente 7 0.0 mm?2

Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%) adheridas.

Iv-4

Depésitos de 6xido férrico débilmente 5 0.0 mm?2
adherido.

IV-5

Daros por procesos térmicos donde el 6

RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la 5
superficie, provenientes de operaciones 14 0.0 mm
adyacentes de fabricacién y montaje.

SOLD

2
Soldaduras y &reas adyacentes 0 0.0 mm
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Detalle de discontinuidades

201316

201315

201314

201313

201312

201311

201310

201309

201308

201307

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.88
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:0.21
Z: -
Dep6sitos de 6xido fér:'\i,; débilmente adherido X: 5.86
p : 0.0m2| Y:-0.52
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.87
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.06
V-2 X: 5.97
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-0.0
Z:-
IV-1B X: 5.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.19
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.96
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.21
Z: -
IV-1B X: 5.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.26
Z: -
V-1B X: 5.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.97
Z:-
V-3 X: 5.99
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.45
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.25
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.86

Z: -
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201306

201305

201304

201303

201302

201301

201300

201299

201298

201296

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
Depésitos de 6xid f’rlr\i,-4 débilmente adherid X: 5.9
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| v:-0.73
Z: -
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.41
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.73
W-1B X: 5.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-052
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.82
adherido. 0.0m2| Y:-0.89
Z: -
V-18 X: 5.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-068
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.41
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.06
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.54
adherido. 0.0m2| Y:0.45
Z: -
IV-1B X: 5.6
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:051
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.59
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.05
Z: -
. s . X: 5.33
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:0.58
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201295

201294

201293

201291

201290

201289

201288

201287

201286

201285

Tipo de discontinuidad Tamario|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.78
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.55
Z: -
V-2 X:5.88
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. e
0.0m2| Y:0.55
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.58
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.58
Z -
V-18 X: 5.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 1
. Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.97
adherido. 0.0m2| Y:0.52
V-18 X: 6.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-0.13
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 5.67
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:057
Z:-
V-1B X:5.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:009
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.17
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.09
Z: -
IV-1B X: 5.2
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'3

Z: -
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.18
201284 adherido. 0.0m2]| Y:0.51
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.66
201283 0.0m2| Y:-0.88
Depésitos de 6xid f’r:'\',-4 débilmente adherid X:5.22
201281 epositos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.14
IV-1B X:5.06
201279 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-043
Z: -
V-1B X: 5.28
201278 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2l Y:-062
Z: -
IV-1B X:5.93
201277 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.25
IV-1B X:53
201276 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-043
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 4.89
201275 fabricacién y montaje. 00m2| Y:-057
Z: -
IV-1B X: 5.31
201274 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-074
Z: -
V-1B X: 4.97
201273 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.69
IV-1B X: 4.81
201272 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.69

AR
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201271

201269

201268

201267

201265

201264

201262

201261

201260

201259

201258

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 4.61
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.75
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.52
adherido. 0.0m2| Y:-0.75
Z: -
Iv-2 X:4.49
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.95
Z: -
IvV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.32
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.35
Z: -
V-18 X: 3.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:005
V-2 X: 4.04
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-066
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.19
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.49
V-2 X: 4.42
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:005
Z:-
Iv-3 X:4.5
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:053
V-18 X:4.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:005
IV-1B X: 4.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:048

Z: -
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201257

201256

201255

201254

201253

201252

201251

201250

201248

201247

201246

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.89
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.22
Z: -
V-1B X: 4.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00om2| v:058
Z: -
Depositos de sales d I'V-ad’b'l te adherid X: 3.92
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00om2| Y:0.48
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.99
adherido. 0.0m2| Y:0.57
Z:-
V-1B X: 3.79
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:071
V-18 X: 4.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00om2| v:058
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.22
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.59
Depésitos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X: 4.92
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y045
Z:-
V-2 X: 4.74
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:098
V-18 X: 4.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:1.05
W-1B X: 5.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.41

Z: -
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201245

201244

201243

201241

201240

201238

201237

201236

201234

201233

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 5.33
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.71
Z:-
V-4 X: 5.31
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:082
Z: -
. o e . X: 4.87
Depdsitos de dxido férrico débilmente adherido. Y:1.01
0.0 m2 o
Depésitos de sales d I'\? débilmente adherid X: 4.89
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y089
Depésitos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X:5.37
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y033
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.23
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.11
Z: -
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.02
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.52
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.1
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.29
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.37
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:0.21
Z: -
V-18 X: 5.31
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 o

Y:-0.1
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201232

201231

201230

201229

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X: 4.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.36
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.9
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.37
Z:-
IV-6 )
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de 5 X 5.1
fabricacion y montaje. 0.0m?2|Y: -(_)-35
IV-1B X:53
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.35
Z: -
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