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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 17/12/2024 11:38

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 126
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con 7
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 44

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 31
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 25
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 13
adherido.

0.0 mm?2

IV-5

Daros por procesos térmicos donde el 6

RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 17/12/2024 11:38

Detalle de discontinuidades

17687

17683

17666

17661

17658

17649

17633

17631

17629

17621

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de sales d I'V-ad’b'l te adherid X:4.22
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-043
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.91
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.32
Z:-
V-2 X: 3.61
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:027
Z:-
V-2 X:3.62
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:-028
Z: -
V18 X: 4.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.69
Z:-
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:1.53
0.0m2| Y:-0.47
Z:-
Depésitos de sales d I'V-3d’b'l te adherid X:2.08
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:054
Z:-
V-3 X: 2.08
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:0.74
V-2 X: 2.06
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:036
Z: -
V-4 X: 1.87
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:085

Z: -
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Navantia

Fecha: 17/12/2024 11:38

17620

17618

17617

17616

17613

17607

17601

17598

17595

17594

17592

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.36
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:0.44
Z: -
V-2 X:1.79
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. e
0.0 m2 Y:0.28
Z: -
V-4 X:1.3
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:074
Z: -
V-2 X:1.74
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:087
V-18 X: 1.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:062
Z:-
IV-18 X: 1.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:038
Z: -
V-2 X:1.48
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-087
Z: -
W-1B X: 1.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'. _0'
Z: -
V-2 X:1.22
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:-083
Z: -
Iv-1B X:1.2
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-062
Z:-
IV-1B X-1.4
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2|Y: n
Z:-
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17591

17588

17587

17585

17583

17582

17580

17579

17577

17576

17570

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 1.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2|v: '_0 '81
Z:-
M d it S 'ddlv-ztd tipod taminant lubl X:1.75
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:-0.9
Z: -
Depésitos de 6xid f’“'Md’b'I te adherid X184
epdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-056
Z: -
Depositos de 6xido fé I\'Md’b'l te adherid X.2.23
epdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:-08
Z:-
, o2 , X:2.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-0.8
Z: -
Depositos de sales d I'V-?‘d’b'l te adherid X:2.14
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.18
Z: -
Iv-3 X:1.9
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| v:-0.
Z: -
V18 X:2.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-054
Z: -
W-1B X: 1.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 y: 0 5
Z: -
V1B X: 1.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.23
Z: -
IV-1B X:1.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2lY: Py
Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 17/12/2024 11:38

17568

17567

17561

17559

17558

17552

17550

17549

17548

17546

17539

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:1.74
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:001
Z: -
V-1B X:1.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-051
Z: -
Deptsitos de sales de zing débiimente adherid X:2.95
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-043
Depositos de sales d I'V-Sd’b'l te adherid X:2.97
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:044
Z:-
Iv-1B X:3.4
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:064
Z: -
V-4 X: 2.41
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| v:081
W-1B X: 1.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:066
Z: -
V-2 X:1.94
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:075
W-1B X:1.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:048
Z: -
V-4 X:1.95
Depositos de oOxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.62
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.91
adherido. 0.0m2| Y:0.24

VAR
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17536

17534

17532

17520

17513

17511

17505

17504

17502

17496

17495

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-4 X: 2.0
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:036
Z:-
IV-18 X: 2.58
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:032
Z: -
V-18 X: 2.51
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:004
IV-1B X: 2.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.83
Z:-
Ositos de 6xido fé I\'Md’b'l te adherid X: 2.49
Depdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.79
Z: -
Iv-2 X: 2.7
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-055
Z:-
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:2.99
0.0 m2 Y:-0.66
Z: -
W-1B X:2.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.79
Z: -
IV-18 X: 2.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-078
Z: -
M i S 'ddlv-ztd tipo d taminant lubl X:2.79
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-043
Z: -
i Suciedades o todo tio de contaminantes solubl x:2.74
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-043

Z: -
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Fecha: 17/12/2024 11:38

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 2.57
17494 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.07
Z:-
V-3 X:3.21
17490 Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.44
Depésitos de sales d I'v-sd'b'l te adherid X:3.92
17487 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:078
Z: -
Denbsitos de xido 6 débimente adherid X: 3.62
17471 epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:085
V1B X: 3.87
17470 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:043
Z: -
1B X: 3.66
17468 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:04
Z: -
Depésitos de éxid f’r:'\'l-4 débilmente adherid X:3.87
17467 ep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:046
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:83.52
17458 adherido. 0.0m2| Y:0.69
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.83
17453 adherido. 0.0m2| Y:0.72
Z: -
V-2 X: 3.36
17448 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:0.05
Depésitos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X: 3.54
17446 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.14

Z: -
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17445

17443

17441

17439

17436

17431

17424

17422

17421

17416

17410

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de sales d zli\:l-sd’bilm nte adherid X: 3.35
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:046
Z:-
Iv-5
Danos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 3.61
adherido. 0.0m2| Y:0.39
W-1B X: 3.58
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.05
Z:-
V-18 X:3.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido debilmente adherido. oom2| v:032
Iv-3 X:3.17
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.16
Z: -
V-3 X: 3.61
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-059
V-2 X:3.52
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:-048
Iv-1B X:3.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-067
Z:-
IV-18 X: 3.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-073
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:4.34
0.0m2| Y:-0.78
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 4.04
adherido. 0.0 m?

Y:-0.75
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17408

17407

17406

17405

17403

17401

17399

17396

17384

17381

17380

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:3.71
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:019
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X: 3.81
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.26
Z:-
V-3 X: 3.56
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.08
Z: -
V-4 X: 3.81
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. S
2| Y:-0.26
0.0m
Z: -
IV-1B X:3.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.22
Z: -
V-2 X: 5.48
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-045
Z: -
V-2 X:5.28
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.48
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X: 5.07
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.45
Z:-
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.37
adherido. 0.0m2| Y:0.26
Z: -
IV-18 X:5.24
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:05
Z: -
V-2 X: 5.05
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:044

Z: -
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17379

17378

17373

17368

17367

17364

17362

17360

17357

17349

17346

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Marcas de aceit Suciedad IV-Zt do tipo de contaminantes solubl X:5.35
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| v:085
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X.5.34
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:063
Z: -
Marcas de aceit Suciedad N-zt do tipo de contaminantes solubl X.4.76
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:0.87
IV-1B X: 3.8
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:064
Z:-
Depésitos de sales d I'v-sd'b'l te adherid X: 4.01
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:046
Z: -
Depdsitos de Sxido fémioo déblimente adherid X 4.07
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:037
Z: -
V-3 X: 4.5
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:045
Z: -
IV-1B X: 3.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-024
Z: -
Iv-3 X: 4.1
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:-0.16
Z: -
Depésitos de sales d I'\/-3d’b'lm te adherid X: 3.9
epositos de sales de zinc débilmen eridas. 0.0m2| v:-0.63
Z: -
V-1B X: 4.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 s

Y:-0.77
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17343

17342

17341

17336

17331

17327

17326

17322

17302

17295

17283

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:4.99
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-073
Z:-
V-18 X: 4.53
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:-06
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.99
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.77
Z: -
V-18 X: 4.58
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-078
Z: -
V-4 X:5.05
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:-052
Z: -
V-2 X: 5.37
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:009
Z: -
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: -054
IV-1B X: 5.2
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.06
Z: -
V-2 X:5.19
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:0.02
Z: -
V-2 X: 5.24
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:023
Z: -
V18 X: 5.57
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:044

Z: -
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17274

17259

17258

17254

17250

17248

17242

17238

17235

17234

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.89
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:0.91
Z: -
Depésitos d sales de zin détiiments adherid X:5.07
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:045
Z: -
IV-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:031
Z: -
V-2 X:5.46
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-014
Z: -
Iv-3 X: 5.61
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:045
Z:-
V-3 X: 5.3
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:044
Z: -
IV-1B X: 5.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:004
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X: 5.09
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 2 0
0.0m?2| Y:0.21
Z:-
Iv-3 X:4.9
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| v:-0.18
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.16
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.54

Z: -
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17229

17224

17223

17221

17190

17189

17187

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 529
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'--O- 31
Z: -
IV-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-078
IV-1B X:5.41
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:-0.67
’ Z:-
M d i Suciedad IV-zt do tipo d taminant lubl X: 5.33
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.41
Z: -
M d i Suciedad IV-zt do tipo d taminant lubl X: 5.87
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.28
Z: -
Depésitos de sales d I'V-3d'b'| te adherid X:5.89
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2l v:017
IV-1B X: 5.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'1 7
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