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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 17/12/2024 10:47

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 191
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con 13
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 77

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 52
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 34
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 5
adherido.

0.0 mm?2

IV-5

Daros por procesos térmicos donde el 10

RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2



file:///inspections/167/pdf?zoom=1
file:///inspection_bugs/16882?from=
file:///inspection_bugs/16883?from=
file:///inspection_bugs/16884?from=
file:///inspection_bugs/16885?from=
file:///inspection_bugs/16890?from=
file:///inspection_bugs/16891?from=
file:///inspection_bugs/16894?from=
file:///inspection_bugs/16895?from=
file:///inspection_bugs/16896?from=
file:///inspection_bugs/16898?from=
file:///inspection_bugs/16900?from=
file:///inspection_bugs/16901?from=
file:///inspection_bugs/16902?from=
file:///inspection_bugs/16903?from=
file:///inspection_bugs/16906?from=
file:///inspection_bugs/16910?from=
file:///inspection_bugs/16912?from=
file:///inspection_bugs/16913?from=
file:///inspection_bugs/16917?from=
file:///inspection_bugs/16919?from=
file:///inspection_bugs/16920?from=
file:///inspection_bugs/16921?from=
file:///inspection_bugs/16924?from=
file:///inspection_bugs/16926?from=
file:///inspection_bugs/16939?from=
file:///inspection_bugs/16940?from=
file:///inspection_bugs/16941?from=
file:///inspection_bugs/16942?from=
file:///inspection_bugs/16944?from=
file:///inspection_bugs/16945?from=
file:///inspection_bugs/16947?from=
file:///inspection_bugs/16949?from=
file:///inspection_bugs/16969?from=
file:///inspection_bugs/16972?from=
file:///inspection_bugs/16973?from=
file:///inspection_bugs/16977?from=
file:///inspection_bugs/16979?from=
file:///inspection_bugs/16981?from=
file:///inspection_bugs/16983?from=
file:///inspection_bugs/16985?from=
file:///inspection_bugs/16986?from=
file:///inspection_bugs/16987?from=
file:///inspection_bugs/16988?from=
file:///inspection_bugs/17004?from=
file:///inspection_bugs/17007?from=
file:///inspection_bugs/17008?from=
file:///inspection_bugs/17017?from=
file:///inspection_bugs/17070?from=
file:///inspection_bugs/17077?from=
file:///inspection_bugs/17093?from=

‘ Informe de inspeccion
‘ Cliente:

Navantia | |

Plano pieza

4 17079 4=m 1 m ——— 16922 1

am 17000 &

™ : 1RORR — =
?2 m 17068 )68 _se— 17065‘£ 1 MgT6931 179%@03 117
0m 17069 E o 17031



file:///inspection_bugs/16908?from=
file:///inspection_bugs/16922?from=
file:///inspection_bugs/16923?from=
file:///inspection_bugs/16925?from=
file:///inspection_bugs/16927?from=
file:///inspection_bugs/16929?from=
file:///inspection_bugs/16931?from=
file:///inspection_bugs/16933?from=
file:///inspection_bugs/16936?from=
file:///inspection_bugs/16943?from=
file:///inspection_bugs/16950?from=
file:///inspection_bugs/16956?from=
file:///inspection_bugs/16957?from=
file:///inspection_bugs/16958?from=
file:///inspection_bugs/16959?from=
file:///inspection_bugs/16962?from=
file:///inspection_bugs/16965?from=
file:///inspection_bugs/16967?from=
file:///inspection_bugs/16968?from=
file:///inspection_bugs/16971?from=
file:///inspection_bugs/16974?from=
file:///inspection_bugs/16991?from=
file:///inspection_bugs/16992?from=
file:///inspection_bugs/16993?from=
file:///inspection_bugs/16995?from=
file:///inspection_bugs/16996?from=
file:///inspection_bugs/16997?from=
file:///inspection_bugs/16998?from=
file:///inspection_bugs/16999?from=
file:///inspection_bugs/17001?from=
file:///inspection_bugs/17011?from=
file:///inspection_bugs/17013?from=
file:///inspection_bugs/17014?from=
file:///inspection_bugs/17015?from=
file:///inspection_bugs/17016?from=
file:///inspection_bugs/17020?from=
file:///inspection_bugs/17022?from=
file:///inspection_bugs/17024?from=
file:///inspection_bugs/17026?from=
file:///inspection_bugs/17027?from=
file:///inspection_bugs/17028?from=
file:///inspection_bugs/17029?from=
file:///inspection_bugs/17030?from=
file:///inspection_bugs/17031?from=
file:///inspection_bugs/17032?from=
file:///inspection_bugs/17033?from=
file:///inspection_bugs/17034?from=
file:///inspection_bugs/17035?from=
file:///inspection_bugs/17036?from=
file:///inspection_bugs/17037?from=
file:///inspection_bugs/17038?from=
file:///inspection_bugs/17039?from=
file:///inspection_bugs/17040?from=
file:///inspection_bugs/17041?from=
file:///inspection_bugs/17042?from=
file:///inspection_bugs/17044?from=
file:///inspection_bugs/17045?from=
file:///inspection_bugs/17047?from=
file:///inspection_bugs/17048?from=
file:///inspection_bugs/17050?from=
file:///inspection_bugs/17052?from=
file:///inspection_bugs/17054?from=
file:///inspection_bugs/17056?from=
file:///inspection_bugs/17057?from=
file:///inspection_bugs/17058?from=
file:///inspection_bugs/17059?from=
file:///inspection_bugs/17060?from=
file:///inspection_bugs/17061?from=
file:///inspection_bugs/17062?from=
file:///inspection_bugs/17063?from=
file:///inspection_bugs/17065?from=
file:///inspection_bugs/17066?from=
file:///inspection_bugs/17068?from=
file:///inspection_bugs/17069?from=
file:///inspection_bugs/17072?from=
file:///inspection_bugs/17078?from=
file:///inspection_bugs/17079?from=
file:///inspection_bugs/17083?from=
file:///inspection_bugs/17089?from=
file:///inspection_bugs/17090?from=
file:///inspection_bugs/17095?from=
file:///inspection_bugs/17097?from=
file:///inspection_bugs/17098?from=
file:///inspection_bugs/17100?from=
file:///inspection_bugs/17102?from=
file:///inspection_bugs/17103?from=
file:///inspection_bugs/17105?from=
file:///inspection_bugs/17106?from=
file:///inspection_bugs/17107?from=
file:///inspection_bugs/17108?from=
file:///inspection_bugs/17109?from=
file:///inspection_bugs/17110?from=
file:///inspection_bugs/17111?from=
file:///inspection_bugs/17112?from=
file:///inspection_bugs/17113?from=
file:///inspection_bugs/17114?from=
file:///inspection_bugs/17116?from=
file:///inspection_bugs/17117?from=
file:///inspection_bugs/17118?from=
file:///inspection_bugs/17119?from=
file:///inspection_bugs/17120?from=
file:///inspection_bugs/17121?from=
file:///inspection_bugs/17122?from=
file:///inspection_bugs/17123?from=
file:///inspection_bugs/17124?from=
file:///inspection_bugs/17126?from=
file:///inspection_bugs/17128?from=
file:///inspection_bugs/17129?from=
file:///inspection_bugs/17130?from=
file:///inspection_bugs/17131?from=
file:///inspection_bugs/17132?from=
file:///inspection_bugs/17133?from=
file:///inspection_bugs/17135?from=
file:///inspection_bugs/17137?from=
file:///inspection_bugs/17138?from=
file:///inspection_bugs/17139?from=
file:///inspection_bugs/17140?from=
file:///inspection_bugs/17141?from=
file:///inspection_bugs/17142?from=
file:///inspection_bugs/17144?from=
file:///inspection_bugs/17146?from=
file:///inspection_bugs/17149?from=
file:///inspection_bugs/17150?from=
file:///inspection_bugs/17151?from=
file:///inspection_bugs/17153?from=
file:///inspection_bugs/17154?from=
file:///inspection_bugs/17155?from=
file:///inspection_bugs/17156?from=
file:///inspection_bugs/17157?from=
file:///inspection_bugs/17158?from=
file:///inspection_bugs/17159?from=
file:///inspection_bugs/17160?from=
file:///inspection_bugs/17161?from=
file:///inspection_bugs/17162?from=
file:///inspection_bugs/17163?from=
file:///inspection_bugs/17166?from=
file:///inspection_bugs/17167?from=
file:///inspection_bugs/17168?from=
file:///inspection_bugs/17174?from=
file:///inspection_bugs/17179?from=
file:///inspection_bugs/17182?from=

N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 17/12/2024 10:47

Navantia

Detalle de discontinuidades

16882

16883

16884

16885

16890

16891

16894

16895

16896

16898

16900

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X: 5.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:--O-.O5
Z:-
IV-1B X: 5.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y017
V-18 X: 5.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. ol v
0.0m2| Y:-0.22
IV-1B X: 6.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2lY: '_0 '14
Z:-
Iv-2 X:5.9
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-027
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.82
0.0m2]| Y:-0.55
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X: 595
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-027
Deposios de 6xido férico débiments adherd X:6.45
ep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.84
Z:-
Depdsitos de sales d I'v-sd'b'l te adherid X 5.97
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2l Y:-0.15
V-18 X: 6.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-025
V18 X: 6.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—O- 91

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 17/12/2024 10:47

16901

16902

16903

16906

16908

16910

16912

16913

16917

16919

16920

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
-1B X: 6.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.903
Z:-
IV-1B X: 5.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. 06
. Z: -
V-18 X: 5.72
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. 05
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.32
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.64
IV-1B X: 5.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.89
Z:-
IV-1B X: 6.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.47
Z: -
IV-1B X: 5.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.74
IV-1B X: 5.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'. _0' 61
Z: -
Marcas de aceite o grasa Suciedadelsv ;)2todo tipo de contaminantes solubles X:5.33
grasa. P : 0.0m2| Y:-0.49
Z: -
Marcas de aceite o grasa. S ciedeldelsV :todo tipo de contaminantes solubles X: 5.33
9 - P ubles. 0.0m2| Y:-04
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.56
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.28

Z -
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Fecha: 17/12/2024 10:47

16921

16922

16923

16924

16925

16926

16927

16929

16931

16933

16936

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 5.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-065
Z: -
IV-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-076
Z: -
V-18 X:5.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. 04
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.84
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.96
IV-1B X: 5.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-1' 04
Z: -
IV-1B X:5.5
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.71
Z: -
V-18 X: 4.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. 04
V18 X:5.29
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.29
Z: -
Iv-3 X:4.9
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.16
Z: -
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:4.93
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.om2| v:-0.75
Z:-
IV-18 X:5.28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—O. 07

Z: -
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 17/12/2024 10:47

16939

16940

16941

16942

16943

16944

16945

16947

16949

16950

16956

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

IV-1B X:5.54

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:-0.11
’ Z:-

V-18 X: 5.36

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:038
Z: -

V-18 X: 5.55

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:038

V-2 X: 5.43

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.16
Z:-

V-3 X:5.29

Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2!| Y:0.46
Z: -

Iv-3 X:5.61

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:046
Z: -

V-2 X:5.43

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.12
Z: -

V-18 X:5.38

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.09
Z: -

IV-1B X: 5.62

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:05

Z: -

IV-18 X:5.13

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:032
Z: -

V-2 X: 5.26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 T

Y:0.19
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16957

16958

16959

16962

16965

16967

16968

16969

16971

16972

16973

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-1B X: 4.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.91
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.1
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:043
Z: -
V-2 X:5.16
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:047
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.22
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.63
Z: -
V-2 X: 4.98
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:1.08
V-2 X: 4.93
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:099
Z: -
V-2 X: 4.94
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:092
Z: -
IV-1B X: 5.59
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:061
Z: -
Iv-3 X:5.21
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:055
Z: -
V-1B X: 5.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:061
Z: -
Depésitos de 6xid fér:'\ilc;; débilmente adherido X:5.58
epdsitos de éxido . 0om2| v:082

Z: -
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16974

16977

16979

16981

16983

16985

16986

16987

16988

16991

16992

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos d lesd I'V-3d’b'l te adherid X:5.29
epoésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:055
Z: -
Iv-5
Danos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.4
adherido. 0.0m2]| Y:0.74
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:5.41
0.0m2| Y:0.66
Iv-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.89
adherido. 0.0m2| Y:0.36
Z: -
Depésitos d lesd I'V-ad’b'l te adherid X: 5.69
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:1.00
W-1B X: 6.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-014
Z: -
Iv-3 X:5.98
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:044
IV-1B X: 6.22
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.15
Z: -
V-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:5.96
0.0m2| Y:-0.17
V-2 X: 5.24
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:003
V-2 X: 5.24
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.03

Z: -
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16993

16995

16996

16997

16998

16999

17001

17004

17007

17008

17011

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 5.25
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:003
Z:-
V-2 X:5.19
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:003
Z: -
V-2 X: 5.21
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:003
Iv-2 X:5.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:0.03
Z: -
V-2 X: 5.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:023
Z: -
V-2 X: 5.25
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:023
Z:-
V-2 X: 5.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:023
Z: -
Iv-3 X:5.65
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.15
Z: -
V18 X: 6.29
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-032
Z: -
V-2 X: 6.29
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-052
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.94
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m2 :
Z: -
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17013

17014

17015

17016

17017

17020

17022

17024

17026

17027

17028

Tipo de discontinuidad Tamario|Posicion
W-1B X: 4.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y02
Z:-
IV-1B X:5.19
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.05
Z: -
IV-1B X: 5.2
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:-02
IV-1B X:5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido debilmente adherido. 0.0m2| v:-047
AR
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:5.37
0.0m2| Y:-0.12
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.06
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-05
Z: -
V-3 X: 5.03
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.17
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.82
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.64
Z:-
V-1B X: 4.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-1.04
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.61
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.78
Z: -
V-18 X: 4.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2l Y:-0.78

Z: -
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Id Tipo de discontinuidad Tamafio|Posicion
V-1B X: 4.79
17029 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-1.04
Z: -
V-1B X: 4.42
17030 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-1.11
Z: -
V-1B X: 4.88
17031 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.96
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.96
17032 metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.68
Z:-
V-2 X: 4.52
17033 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-058
Z: -
V-1B X: 4.54
17034 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.75
Z: -
V-1B X:4.72
17035 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-1.04
Z: -
W-1B X: 4.81
17036 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
Z: -
Iv-2 X:4.49
17037 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.75
Z: -
-1B X: 4.09
17038 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2l Y:-0.75

Z: -
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17039

17040

17041

17042

17044

17045

17047

17048

17050

17052

17054

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B 43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-1' 11
Z: -
Depositos de sales d I'\/-3d’b'l te adherid X:3.97
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-061
Z: -
V-1B X: 4.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. 03
V-1B X: 4.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.59
Z:-
Iv-3 X:4.0
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.15
Z: -
Depésitos de sales d I'V-?‘d’b'l te adherid X:4.08
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.71
Z: -
W-1B X:3.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'01
Z: -
V-4 X:3.9
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:-0.22
Z: -
Depésitos de 6xido fé oo débilmente adherid X:4.00
ep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:038
Z: -
Depositos de sales d I'\/-3d’b'l te adherid X:4.16
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.om2| v:047
Z: -
V18 X:3.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.28
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17056

17057

17058

17059

17060

17061

17062

17063

17065

17066

17068

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X:3.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:042
Z:-
V-18 X:3.78
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:066
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.89
adherido. 0.0m2| Y:1.11
Z: -
Dep6sitos de sales d I'v-sd’b'l te adherid X: 4.65
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:1.1
Z: -
V-2 X: 4.72
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:098
Z:-
V-2 X: 4.69
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:0.92
Z: -
V-2 X: 4.8
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:0.99
Z: -
Depositos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X472
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:1.1
Z: -
V-18 X: 4.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:039
Z: -
Depésitos de sales d I'V-?‘d’b'l te adherid X472
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:1.1
Z: -
V-2 X: 4.94
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:1.04

AR




N
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Fecha: 17/12/2024 10:47

Id Tipo de discontinuidad Tamafio|Posicion
M d it Suciedad IV-Zt do tipo d ntaminantes solubles X. 4.86

17069 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de conta . 0.0m2| v:0.98
Z: -

M d it Suciedad IV-2t do tipo de contaminantes solubles X:5.33

17070 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tip . 00m2| Y:064
Z: -

V18 X:5.22
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. ‘o

17072 y P P 0.0m2| Y:0.52
M d i Suciedad |V-2t do tipo d ntaminantes solubles X:5.37

17077 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de conta . oom2| Y02
Z: -

V1B X:5.19

17078 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:054
Z: -
V-2 X: 5.1

17079 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:035
Z: -

Depésitos de sales d I'v-?‘d’b'l nte adheridas X: 4.57

17083 epositos de sales de zinc débilmente adhe . 0.0m2| Y:-043
M d it Suciedad IV-Zt do tipo d ntaminantes solubles X:5.19

17089 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contamina . 0.0m2| v:-0.46
Z:-

Depésitos d lesd I'\/-3d'b'l ente adheridas X519

17090 epositos de sales de zinc débilm . 0.0m2| Y:-042
Z: -

M d it Suciedad IV-zt do tipo d ntaminantes solubles X: 5.39

17093 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de co . 0.0m2| v:-0.42
Z: -

IV-1B X: 3.68

17095 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.21

Z: -




Cliente:
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Navantia

Fecha: 17/12/2024 10:47

17097

17098

17100

17102

17103

17105

17106

17107

17108

17109

17110

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depositos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X: 3.57
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:009
Z: -
V-1B X: 3.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y O >
. Z: -
V-18 X:3.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-053
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.35
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-1.13
Depositos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X: 4.04
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-062
Z:-
V-1B X: 4.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. 04
. Z: -
V18 X: 4.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. 09
Depositos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X: 412
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.62
Z:-
IV-1B X: 4.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. 11
. Z: -
Marcas de aceit Suciedad |v-2t do tipo de contaminantes solubl X:3.53
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-043
Z: -
V-1B X: 3.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' O 6

AR
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17111

17112

17113

17114

17116

17117

17118

17119

17120

17121

17122

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X:3.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-07
Z: -
V-2 X:3.53
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-045
Z: -
V-18 X: 3.44
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-026
V-2 X: 3.51
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-033
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.53
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.75
Z: -
V-18 X:3.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-07
Z: -
V18 X: 3.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
V-2 X:3.04
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-065
Z:-
V-2 X:3.48
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:-063
Z: -
IV-18 X:3.49
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. 11
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:2.94
0.0m2| Y:-0.64

Z: -
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17123

17124

17126

17128

17129

17130

17131

17132

17133

17135

17137

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:3.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2|Y:-1.23
Z:-
V-2 X: 3.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-081
Z: -
V-2 X:3.28
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.06
V-2 X:3.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.76
Z:-
V-2 X:3.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:-0.03
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:3.44
0.0m2| Y:0.33
Z: -
V-18 X: 3.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' O 1
Z: -
V-18 X: 3.44
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido debilmente adherido. 0oom2| v:053
Z: -
Iv-3 X:3.55
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-013
Z:-
V-2 X: 3.41
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:006
Z: -
Iv-3 X:3.59
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 ‘n

Y:-0.02
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:3.59
17138 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.02
Z: -
Depésitos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X: 3.24
17139 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| v:0.48
V-2 X: 3.34
17140 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:006
V-3 X: 3.16
17141 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.48
Z: -
IV-1B X:2.98
17142 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:079
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.68
17144 adherido. 0.0m2]| Y:1.11
Z: -
Iv-5 X:
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente Y:?)S?S
17146 adherido. 0.0 m2 7.
Iv-3 X:3.19
17149 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:0.99
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.12
17150 adherido. 0.0m2]| Y:1.11
Z: -
Depositos de sales d I_V-3 débilmente adherid X: 3.24
17151 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:0.99
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.04
17153 metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.79
Z: -
Depésitos d sales de zin détiiments adherid X:3.34
17154 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00om2| Y055
Iv-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.16
17155 adherido. 0.0m2| Y:11
Z: -
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.87
17156 adherido. 0.0m2| Y:1.1
Z: -
V-2 X: 3.57
17157 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| v:0.44
Z:-
Depésitos de 6xido fé I\'Md’b'l te adherid X: 3.87
17158 epobsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| v:0.48
Z: -
V-18 X: 3.87
17159 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:048
V-2 X: 3.57
17160 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:047
Z: -
V-3 X: 3.17
17161 Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:1.1
Z: -
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.87
17162 adherido. 0.0m2| Y:1.1
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17163

17166

17167

17168

17174

17179

17182

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X: 3.41
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:055
Z:-
V-3 X:3.78
Depdsitos de sales de zinc debilmente adheridas. 0oom2| Y:1.1
Z: -
V-2 X: 3.99
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:052
Z:-
Iv-3 X:3.99
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:0.46
Z:-
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.32
adherido. 0.0m2| Y:04
Z: -
V-2 X: 3.39
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-0.44
Z: -
Iv-3 X:3.19
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 n

Y:-0.42
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