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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 17/12/2024 10:47

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 85
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con 10
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 33

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 21
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 13
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 4
adherido.

0.0 mm?2

IV-5

Daros por procesos térmicos donde el 4

RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2



file:///inspections/167/pdf?zoom=1
file:///inspection_bugs/17093?from=
file:///inspection_bugs/17077?from=
file:///inspection_bugs/17070?from=
file:///inspection_bugs/17004?from=
file:///inspection_bugs/16981?from=
file:///inspection_bugs/16979?from=
file:///inspection_bugs/16977?from=
file:///inspection_bugs/16973?from=
file:///inspection_bugs/16969?from=
file:///inspection_bugs/16945?from=
file:///inspection_bugs/16944?from=
file:///inspection_bugs/16941?from=
file:///inspection_bugs/16940?from=
file:///inspection_bugs/16921?from=
file:///inspection_bugs/16920?from=
file:///inspection_bugs/16919?from=
file:///inspection_bugs/16906?from=
file:///inspection_bugs/16891?from=
file:///inspection_bugs/16890?from=
file:///inspection_bugs/16883?from=
file:///inspection_bugs/16882?from=

‘ Informe de inspeccion
‘ Cliente:

Navantia o |

Plano pieza

16922

Om

L A | 170_1_6_‘

= 17022 ==

16957 s 170612001 "1 1) %

HH

o= vwa
33333



file:///inspection_bugs/17182?from=
file:///inspection_bugs/17179?from=
file:///inspection_bugs/17174?from=
file:///inspection_bugs/17167?from=
file:///inspection_bugs/17160?from=
file:///inspection_bugs/17159?from=
file:///inspection_bugs/17158?from=
file:///inspection_bugs/17153?from=
file:///inspection_bugs/17146?from=
file:///inspection_bugs/17142?from=
file:///inspection_bugs/17141?from=
file:///inspection_bugs/17138?from=
file:///inspection_bugs/17135?from=
file:///inspection_bugs/17133?from=
file:///inspection_bugs/17132?from=
file:///inspection_bugs/17130?from=
file:///inspection_bugs/17129?from=
file:///inspection_bugs/17128?from=
file:///inspection_bugs/17120?from=
file:///inspection_bugs/17119?from=
file:///inspection_bugs/17117?from=
file:///inspection_bugs/17116?from=
file:///inspection_bugs/17113?from=
file:///inspection_bugs/17111?from=
file:///inspection_bugs/17098?from=
file:///inspection_bugs/17097?from=
file:///inspection_bugs/17095?from=
file:///inspection_bugs/17090?from=
file:///inspection_bugs/17089?from=
file:///inspection_bugs/17083?from=
file:///inspection_bugs/17079?from=
file:///inspection_bugs/17078?from=
file:///inspection_bugs/17065?from=
file:///inspection_bugs/17057?from=
file:///inspection_bugs/17054?from=
file:///inspection_bugs/17052?from=
file:///inspection_bugs/17050?from=
file:///inspection_bugs/17048?from=
file:///inspection_bugs/17047?from=
file:///inspection_bugs/17045?from=
file:///inspection_bugs/17044?from=
file:///inspection_bugs/17038?from=
file:///inspection_bugs/17037?from=
file:///inspection_bugs/17036?from=
file:///inspection_bugs/17034?from=
file:///inspection_bugs/17032?from=
file:///inspection_bugs/17027?from=
file:///inspection_bugs/17022?from=
file:///inspection_bugs/17020?from=
file:///inspection_bugs/17016?from=
file:///inspection_bugs/17013?from=
file:///inspection_bugs/17011?from=
file:///inspection_bugs/17001?from=
file:///inspection_bugs/16998?from=
file:///inspection_bugs/16993?from=
file:///inspection_bugs/16962?from=
file:///inspection_bugs/16958?from=
file:///inspection_bugs/16957?from=
file:///inspection_bugs/16950?from=
file:///inspection_bugs/16943?from=
file:///inspection_bugs/16936?from=
file:///inspection_bugs/16933?from=
file:///inspection_bugs/16929?from=
file:///inspection_bugs/16922?from=

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Cliente:
Fecha: 17/12/2024 10:47

Detalle de discontinuidades

17182

17179

17174

17167

17160

17159

17158

17153

17146

17142

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:3.19
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.42
Z: -
V-2 X:3.39
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.44
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.32
adherido. 0.0m2| Y:0.4
Z: -
V-2 X: 3.99
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:052
Z: -
V-2 X: 3.57
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:047
IV-1B X:3.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:048
Depésitos de 6xid f’r:'\'l-4 débilmente adherid X: 3.87
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y048
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.04
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.79
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.53
adherido. 0.0m2| Y:0.7
Z: -
IV-1B X:2.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 e

Y:0.79
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17141

17138

17135

17133

17132

17130

17129

17128

17120

17119

17117

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:3.16
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:048
Z:-
V-18 X: 3.59
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-0.02
Z: -
V-2 X: 3.41
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:006
Depésitos de sales d zli\:1-3d’bilm nte adherid X:3.59
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.13
Z:-
Iv-1B X:3.44
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:053
Z: -
Iv-1B X:3.44
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:033
Z: -
V-2 X:3.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.03
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:3.23
0.0m2| Y:-0.76
Z: -
V-2 X:3.48
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-0.63
Z: -
V-2 X: 3.04
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-065
Z:-
W-1B X: 3.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' O 7

Z: -
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17116

17113

17111

17098

17097

17095

17093

17090

17089

17083

17079

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.53
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.75
Z: -
Iv-1B X:3.44
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-026
Z: -
W-1B X: 3.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-07
Z: -
V-18 X: 3.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:02
Z: -
Iv-3 X:3.57
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:0.09
Z: -
IV-18 X: 3.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.21
Z: -
V-2 X: 5.39
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-042
Iv-3 X:5.19
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-042
Z:-
V-2 X:5.19
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2!| Y:-0.46
Z: -
Iv-3 X: 4.57
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:-043
Z: -
Iv-2 X: 5.1
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:035

Z: -
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17078

17077

17070

17065

17057

17054

17052

17050

17048

17047

17045

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:5.19
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:054
Z:-
V-2 X: 5.37
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:02
Z: -
V-2 X: 5.33
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:064
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:4.92
0.0 m2 Y:0.39
Z: -
IV-18 X:3.78
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:066
Z: -
Iv-1B X: 3.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:028
Z: -
V-3 X: 4.16
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:047
Z: -
V-4 X: 4.06
Depdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.38
Iv-4 X: 3.9
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:-022
Z:-
IV-1B X: 3.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:001
Z: -
Iv-3 X:4.03
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 s

Y:-0.71
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17044

17038

17037

17036

17034

17032

17027

17022

17020

17016

17013

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:4.0
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.15
Z: -
V1B X: 4.09
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2l Y:-0.75
Z: -
Marcas de aceite o grasa. S ciedadelsv ;)Ztodo tipo de contaminantes solubles X: 4.49
grasa. Su p ubles. 0.0m2]| Y:-0.75
W-1B X: 4.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de oxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.76
Z: -
V-1B X: 4.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2l Y:-0.75
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.96
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.68
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.61
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.78
Depositos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X:5.03
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-017
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.06
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-05
Z: -
W-1B X: 5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.47
Z: -
V-18 X: 4.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 5

Z: -
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17011

17004

17001

16998

16993

16981

16979

16977

16973

16969

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.94
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.2
Z: -
Depésitos d sales de zin détiiments adherid X: 565
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-0.15
V-2 X:5.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.23
Z: -
V-2 X: 5.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:023
-2 X: 5.25
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y003
Z: -
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.89
adherido. 0.0m2| Y:0.36
Z: -
V18 X: 5.41
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:066
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.4
adherido. 0.0m2]| Y:0.74
Z: -
Depésitos de éxido fémios ddbilments adherido X: 558
P : 00m2| Y:0.82
V-1B X: 5.59
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:061

Z: -
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16962

16958

16957

16950

16945

16944

16943

16941

16940

16936

16933

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.22
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.63
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.1
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:043
Z: -
V-18 X: 4.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. > A
0.0m4| Y:0.91
W-1B X:5.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:032
Z: -
Iv-2 X:5.43
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y:-0.12
’ Z: -
Depésitos d sales de zinc débiiments adherid X: 5.61
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| v:0.46
Z: -
Depésitos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X:5.29
epobsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.46
Z: -
IV-1B X: 5.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:038
Z: -
IV-1B X: 536
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:038
Z: -
IV-1B X: 5.8
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.07
Z: -
Marcas de aceit Suciedad |v-2t do tipo de contaminantes solubl X: 4.93
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| v:-0.75

Z: -
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16929

16922

16921

16920

16919

16906

16891

16890

16883

16882

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X: 5.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.29
Z:-
IV-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-076
Z: -
V-18 X: 5.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-065
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.56
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.28
V-2 X:5.33
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-04
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.32
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.64
Z: -
W-1B X: 5.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-055
Z:-
Iv-2 X:5.9
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-027
Z: -
IV-1B X:5.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:0417
Z: -
IV-18 X: 5.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.05

Z: -
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