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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 557
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

15

0.0 mm?

IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas
con productos de 6xido débilmente
adherido.

346

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 104
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 60
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 24
adherido.

0.0 mm?2

IV-5
Daros por procesos térmicos donde el
RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Detalle de discontinuidades

15964

15965

15966

15967

15968

15971

15972

15974

15976

15977

15978

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X:6.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:--O-.O 4
Z:-
W-1B X: 6.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:036
V18 X: 6.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'91
W-1B X: 6.58
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:-—O-.8 4
Z: -
V-1B X:7.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-037
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:6.78
0.0m2| Y:-0.15
W-1B X:5.78
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0:29
Z:-
V-18 X: 5.64
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-065
IV-1B X: 6.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-042
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:5.77
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2l Y:-027
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.86
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.17

AR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

15981

15982

15985

15987

15988

15989

15992

15993

15994

15997

16000

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X: 5.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'1 7
Z: -
M d it Suciedad IV-ztodo tipo de contaminantes solubles X:5.83
arcas de aceite o grasa. Suciedades o ip i ubles. 0.0m2| Y:-027
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X: 5.91
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.14
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:5.90
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.19
Z:-
Depdsitos de sales d I'v-sd’b'l te adherid X: 5.91
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
V18 X: 6.22
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-O. 12
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X: 5.91
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.14
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X: 5.91
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.14
Z: -
V-18 X:6.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-1' 32
Z: -
IV-18 X: 5.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-078
Z: -
V-18 X:5.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 -

Y:-1.12




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16002

16004

16005

16006

16010

16011

16014

16015

16016

16017

16018

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 5.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-087
Z:-
Iv-1B X: 6.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.—1.
Z: -
V-18 X:6.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 61
IV-1B X: 5.57
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-042
Z:-
V-18 X: 6.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-055
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X: 5.84
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.47
V-18 X:5.22
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
Z:-
V-18 X: 5.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-067
V-18 X:5.15
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.75
Z:-
IV-1B X: 5.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 6
Z: -
V-18 X:5.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ‘A

Y:-0.75




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16022

16024

16027

16028

16029

16031

16033

16034

16036

16037

16039

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2|v: '_0 '91
Z:-
IV-1B X:4.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:-06
' Z:-
Marcas d it r Suciedad |V-2t do tipo d ntaminant lubl X: 5.04
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.77
W-1B X: 5.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-033
Z: -
Iv-3 X:4.9
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| v:-031
Z: -
IV-1B X533
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-O. 12
Z:-
IV-1B X: 5.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.22
Z: -
IV-1B X:5.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.37
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.17
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.64
IV-1B X: 5.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
Z: -
W-1B X: 5.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'02

Z: -




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Navantia

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-1B X: 5.31
16040 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.18
Z:-
W-1B X: 5.34
16043 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:0.02
Iv-1B X: 5.36
16044 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:-0.18
V1B X: 5.27
16047 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.02
Z:-
IV-18 X:5.07
16048 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:-0.03
Z: -
Iv-1B X: 5.96
16049 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.51
V-1B X: 4.89
16050 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.08
Z:-
V-18 X:5.27
16051 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-034
W-1B X: 5.08
16052 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.34
Z: -
W-1B X: 5.08
16053 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-058
Z: -
Depditos de sales de zine débiimente adheridas X:5.32
16054 epositos de sales de zinc débilme . 0.0 m2

Y:0.07
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Navantia

16057

16058

16059

16062

16063

16064

16066

16067

16069

16070

16071

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V-2 X:5.17

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-052
Z: -

V-3 X:5.0

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2!| Y:0.06

V-18 X:5.19

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-024

V-18 X:5.29

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:032
Z:-

V-18 X: 5.49

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0om2| Y:0.086
Z: -

V-18 X: 5.48

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:038

V-2 X: 5.64

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.12
Z:-

Depdsitos de sales de zll\;z débilmente adheridas X:5.38

P : 0.0m2| Y:0.46

V-18 X: 5.26

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:037
Z: -

V18 X: 5.46

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:038
Z: -

Iv-1B X: 5.52
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 n

Y:0.02




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16074

16075

16076

16077

16078

16080

16083

16084

16085

16086

16089

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de sales d zll\:13 débilmente adherid X:5.24
p es de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:047
Z:-
V18 X:5.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.09
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.43
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.13
Z:-
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.11
0.0m2]| Y:0.21
Z:-
V-18 X: 5.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:029
V18 X: 5.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:044
V18 X: 5.31
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:035
Z:-
Iv-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:022
Z: -
V-18 X:5.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:04
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:5.3
0.0m2| Y:0.3
Z:-
V-18 X: 5.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T




N>
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16090

16093

16095

16097

16098

16101

16104

16105

16106

16107

16109

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 5.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:049
Z: -
V-18 X:5.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:047
Z: -
V-18 X:5.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:044
V-2 X: 5.01
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:1.07
Z:-
V-2 X: 4.95
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.61
Z: -
V-2 X: 4.94
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:069
Z: -
W-1B X:5.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:081
Z: -
V-18 X: 5.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:061
Z: -
V-4 X: 5.42
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:085
Z: -
V-3 X: 5.04
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:1.1
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.45
0.0 m2 Y:0.6
Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16110

16113

16114

16116

16117

16118

16119

16121

16123

16124

16125

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 5.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:061
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.41
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.84
Z: -
V-3 X:5.01
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:047
Z: -
Iv-1B X: 558
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:059
Z: -
V-18 X: 5.57
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:072
Z: -
V-18 X:5.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:05
Z: -
Iv-1B X: 5.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:072
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.24
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.53
IV-1B X: 5.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:057
Z:-
V-18 X: 5.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:07
Z: -
Iv-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 X:5.6
.0m

Y: 0.61




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 12/12/2024 16:23

16126

16127

16131

16132

16134

16136

16138

16139

16146

16149

16150

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 5.24
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:053
Z:-
V-18 X: 5.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y O 7
. Z: -
Iv-1B X: 5.66
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 v 0 3
Z: -
V-18 X: 5.57
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'31
Z:-
V-3 X: 5.31
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:0.25
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.61
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.54
Z: -
Iv-1B X: 5.71
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 v 0 6
Z: -
IV-1B X: 5.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:082
Z:-
V-3 X: 5.62
Depésitos de sales de zinc debilmente adheridas. 0oom2| v:1.09
V18 X: 6.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:086
Z: -
V-18 X: 5.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0.67

Z: -
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Cliente:
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Navantia

16153

16155

16157

16158

16159

16160

16162

16163

16164

16165

16167

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X:5.98

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:012
Z: -

V-18 X:6.19

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:067
Z: -

V-18 X: 6.09

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:003

M d it Suciedad IV-zt do tipo d taminant lubl X:5.99

arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.17
Z:-

V-18 X: 6.25

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.06
Z: -

Deptsitos de sales de zing débiiment adherid X:5.95

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.13
Z:-

V-2 X:5.3

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:023
Z: -

Marcas de aceit Suciedades o todo tipo de contaminantes solubl X:5.27

arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:023
Z: -

Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:5.98

arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| v:023
Z: -

M de aceite 0 Suciedad IV-ztod tipo de contaminantes solubles X:5.36

arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tip . 0.0m2| Y:023
Z: -

V-2 X: 5.2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 e

Y:0.23
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:5.24
16168 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:023
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:5.26
16169 0.0m2| Y:0.23
Z: -
V-2 X: 5.25
16170 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:023
Z: -
V-2 X:5.19
16171 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:023
V-2 X:5.17
16173 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:023
Z: -
V-2 X: 5.21
16174 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:023
Z: -
V-2 X: 5.21
16175 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:023
, , V-2 , , X:5.24
16176 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:0.23
V-2 X: 5.22
16177 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:023
Z: -
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.71
16180 adherido. 0.0m2| Y:0.73
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.71
16183 adherido. 0.0m2| Y:0.94

AR
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

M d it Suciedad IV-Zt do tipo de contaminantes solubles X552

16185 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contamina . 0om2| v:1.02
Z:-

M d it Suciedad |V'2t do tipo d taminantes solubles X582

16186 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contam . 00m2| v:1.22

V-18 X:5.73

16199 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:059

Iv-1B X: 5.8

16201 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.19
Z:-

V-18 X:5.19

16202 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.04
Z: -

Iv-1B X: 5.08

16204 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-046

W-1B X:5.28

16205 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.19
Z:-

Iv-1B X: 5.7

16209 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:0.01

W-1B X:5.03

16210 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:021
Z: -

-1B X: 5.28

16211 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.04
Z: -

V-18 X:5.12
16213 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ‘A

Y:-0.35




N

Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V1B X: 5.22
16214 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:007
Z:-
V-1B X:5.28
16217 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-019
Iv-1B X:5.26
16218 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.01
Z: -
W-1B X:5.28
16221 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-0.2
Z:-
IV-18 X: 4.97
16224 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:-062
Z: -
Iv-1B X: 5.07
16227 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.94
W-1B X:5.07
16230 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.79
Z:-
Iv-1B X: 5.3
16233 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:-085
V1B X:5.11
16234 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.75
Z: -
V-1B X: 4.96
16235 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-1.04
Z: -
V-18 X:5.16
16236 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16237

16238

16239

16240

16241

16242

16243

16244

16245

16246

16247

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

W-1B X: 4.73

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.74
Z: -

IV-1B 4.92

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-1.04
Z: -

V-2 X: 453

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:-073

W-1B X: 4.96

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.44
Z:-

IV-18 X: 4.55

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-045
Z: -

V18 X: 4.66

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.74

W-1B X: 4.94

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2|Y:-0.73
Z:-

Iv-1B X: 45

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-075

Depésitos de sales d zli\:1-3d’bilm nte adherid X:4.09

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-055
Z: -

-1B X: 4.68

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2|v:-073
Z: -

Iv-3 X:4.16
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 -

Y:-0.6
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Fecha: 12/12/2024 16:23

16248

16249

16251

16252

16253

16254

16257

16258

16260

16262

16263

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V-18 X: 4.66

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.73
Z:-

Iv-1B X:4.17

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-074
Z: -

Iv-3 X:3.93

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-0.89

W-1B X: 4.07

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-087
Z:-

V-3 X: 413

Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.89
Z: -

V-18 X: 4.03

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
Z:-

W-1B X: 4.04

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-062
Z: -

Depositos de sales de zI?:]: débilmente adheridas X: 4.04

p : 0.0m2| Y:-0.73

V-18 X: 3.91

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-037
Z: -

IV-18 X: 4.04

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
Z: -

V-4 X: 3.91
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0 m2 n

Y:-0.37
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16265

16269

16271

16272

16274

16275

16278

16280

16281

16282

16283

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 4.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'--O- 61
Z: -
Depositos de oxido fé I\'Md’b'l te adherid X:4.21
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:039
Denbsitos de xido 16 débimente adherid X: 4.15
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:039
W-1B X: 4.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:028
Z:-
Depésitos de 6xido fé foo débilmente adherid X: 3.98
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:045
Z: -
Iv-1B X 3.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 2 A
0.0mé| Y:0.31
o . ,| x:3.98
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m Y:0.3
Z: -
Iv-1B X:3.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:005
IV-1B X:3.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 5
Z: -
Depdsitos de oxido fé oo débilmente adherid X: 3.98
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2l Y:03
Z: -
Ve . X: 4.02
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0 m2

Y:0.38
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16285

16286

16287

16288

16289

16291

16292

16293

16295

16297

16298

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V18 X: 4.26

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:048
Z:-

V-18 X:3.73

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| v:062
Z: -

Iv-3 X:4.55

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:1.11

V-2 X: 4.54

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:093
Z:-

V-2 X: 4.57

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:0.99
Z: -

V-2 X: 4.55

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:093
Z:-

Iv-1B X: 5.03

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:052
Z: -

V-2 X: 4.93

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:059
Z: -

Iv-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.03

0.0m2]| Y:0.51
Z: -

V-2 X: 4.94

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:055
Z: -

V-2 X: 4.75
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 T

Y:0.63




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 12/12/2024 16:23

16300

16301

16302

16304

16309

16310

16312

16314

16316

16317

16318

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Marcas de aceite o grasa SuciedadelsV ;)Ztodo tipo de contaminantes solubles X: 4.78
grasa. p : 0.0m2| Y:0.69
Z:-
Marcas de aceite o grasa. Suciedad Is\/:todo tipo de contaminantes solubles X: 4.94
rcas ite 0 grasa. Suciedade ip c i e ubles. 0om2| v:1.08
Z: -
V-2 X: 4.8
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:093
IV-5
Dafos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.16
adherido. oom2| v:062
Z: -
IV-1B X 54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:092
Z: -
IV-1B X: 5.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'71
Z: -
V-2 X:4.93
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:057
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.92
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.65
Z: -
M d i S 'ddlv-2 do tipo d i lubl X:4.99
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:054
Z: -
W-1B X:5.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:073
Z: -
IV-1B X: 5.29
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:0.92

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16321

16322

16323

16324

16326

16327

16330

16331

16332

16333

16334

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.81
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.65
Z: -
V-4 X: 4.97
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:1.03
W-1B X:5.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:051
Z: -
IV-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:5.24
0.0m2| Y:0.6
Z: -
V-2 X: 4.82
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:1.18
IV-1B X: 521
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2l Y:07
Z: -
Iv-4 X:53
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:088
Z: -
V-18 X: 4.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'1 1
W-1B X:5.28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:058
Z: -
IV-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:5.03
0.0m2| Y:05
Z: -
IV-1B X: 5.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Pe

Y:-0.03




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 12/12/2024 16:23

16337

16341

16342

16343

16346

16349

16351

16352

16354

16355

16360

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V18 X:5.29

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:016
Z: -

IV-1B X: 5.27

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:058
Z: -

Iv-1B X: 5.05

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:047

W-1B X:5.26

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:004
Z:-

V-3 X:5.05

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:0.61
Z: -

V18 X: 4.55

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.39
Z:-

IV-1A

Rayaduras, marcas, danos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.52

metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.71

V-2 X: 4.52

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.71
Z: -

V-2 X: 3.96

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:-025
Z: -

Iv-2 X:3.95

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.23
’ Z:-

Depésitos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X:4.39

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.42

AR
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16367

16368

16370

16373

16376

16377

16378

16379

16380

16381

16382

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:5.22
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-04
Z: -
V-1B X: 4.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y O 0
Z: -
Iv-1B X: 3.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 5
W-1B X: 4.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-058
Z:-
, oo 2 , X: 4.03
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. > .
0.0m#| Y:-0.6
Z: -
Deptsitos de sales de zing débiiment adherid X:4.08
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.16
W-1B X: 4.01
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
Z:-
V-18 X: 4.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-062
Iv-3 X:3.9
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-084
Z: -
V-1B X: 4.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-044
Z: -
V-18 X: 4.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 s

Y:-0.85




N
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Navantia

16384

16385

16387

16389

16390

16391

16392

16393

16394

16395

16396

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. X:3.9
0.0m2]| Y:-0.66
IV-18 X: 4.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.39
Z: -
Iv-3 X:4.22
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-055
W-1B X: 4.01
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.73
Z: -
V-18 X: 3.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-084
V-2 X: 353
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
IV-1B X: 3.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:-0.6
Iv-1B X: 3.52
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-077
Z: -
V-2 X: 353
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-06
Z: -
V-2 X: 3.51
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.47
Z: -
V-18 X: 3.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ‘A

Y:-0.41
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Fecha: 12/12/2024 16:23

16397

16399

16401

16402

16403

16404

16405

16408

16410

16414

16415

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:3.52
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.38
Z:-
Iv-4 X: 3.81
Depdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0 m2 Y:-0.38
Iv-1B X 4.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-075
V-18 X: 3.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—O- 41
Z:-
V-18 X: 3.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-079
Z: -
V-18 X: 3.52
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-067
IV-1B X: 3.59
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.66
Z: -
IV-1B X: 3.41
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.72
V18 X: 3.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'--1- 04
Z: -
Depdsitos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X:3.46
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.79
Z: -
Iv-1B X:35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y

Y:-0.74
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16416

16417

16418

16419

16421

16422

16423

16426

16427

16430

16433

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 2.91
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-08
Z: -
V-18 X:3.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-018
Z: -
Iv-2 X:3.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y:-0.69
W-1B X:3.32
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.25
Z:-
V-3 X:3.16
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.14
Z: -
V-2 X:3.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-08
Z: -
W-1B X: 3.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.18
Z: -
V-18 X: 3.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-033
Z: -
V-2 X:3.28
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-017
Z: -
IV-1B X: 3.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2|Y:-0.18
Z: -
V18 X:3.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ‘A

Y:-0.49




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Navantia

16434

16435

16438

16439

16441

16442

16446

16447

16449

16450

16456

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:3.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.07
Z: -
V-18 X:3.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:0.13
Z: -
Iv-3 X:3.25
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-053
Iv-3 X: 3.1
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:0.08
Z:-
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:3.38
0.0m2]| Y:-0.1
Z: -
Iv-1B X:3.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:033
Z:-
Iv-1B X: 3.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:053
Z: -
Iv-3 X:3.34
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| v:048
Z: -
V-18 X: 3.49
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.09
Z:-
V-2 X: 3.39
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:006
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:3.25
0.0m2| Y:1.16

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 12/12/2024 16:23

16458

16460

16462

16463

16464

16465

16466

16469

16470

16471

16472

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:2.76
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:0.92
Z: -
V-18 X:3.21
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:0.96
Z: -
Deptsitos de sales de zing débiimente adherid X277
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2l Y:077
IV-5
Dafos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.19
adherido. 0.0m2| Y:1.19
Iv-3 X:2.77
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:034
Z: -
IV-1B X:3.29
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. o.om2| Y067
Z: -
Deptsitos de sales de zing débiiments adherid X:8.07
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:1.11
Iv-3 X:3.05
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:1.06
Z: -
V-18 X:3.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:095
Z: -
V18 X: 3.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:067
Z: -
Iv-3 X:3.14
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:056

AR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16474

16476

16477

16478

16479

16480

16481

16482

16483

16484

16485

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 3.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'1 1
Z: -
V-4 X: 3.43
Depdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.87
Z: -
Iv-3 X:3.08
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:0.99
Iv-3 X: 3.61
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:057
Z:-
V-3 X: 3.62
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| v:1.11
Z: -
Iv-1B X: 3.66
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:057
Z: -
IV-1B X: 3.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:078
Z: -
V-2 X: 3.57
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:06
Z: -
V-4 X:3.96
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. oom2| Y:06
Z: -
V-18 X:3.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:0.98
Z: -
V-4 X: 3.63
Depositos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0 m2 0

Y:0.98




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16486

16488

16489

16490

16491

16492

16493

16495

16496

16498

16501

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:3.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:039
Z:-
IV-1B X: 3.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:062
Depésios de 6xido f6rico débimente adherid X:3.96
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:044
V-18 X: 3.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:035
Z:-
V-18 X: 3.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| v:062
Z: -
Iv-1B X:3.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:037
V-3 X:3.2
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:075
Z: -
Depésitos de sales de zing débiimente agherid X:3.94
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:026
IV-5
Dafos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.33
adherido. 0.0m2| Y:0.74
Iv-1B X:3.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Iy

Y:0.62

IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente
adherido.

0.0 m2

X
Tw»
- w




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16502

16504

16505

16507

16508

16509

16510

16511

16512

16513

16515

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X:3.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:065
Z: -
V-18 X:3.71
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:087
Z: -
V-18 X:3.71
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:061
Depssitos de 6xido férico débiments adherid X:4.36
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.71
Z:-
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:4.36
0.0m2]| Y:0.71
Z: -
Depositos de o6xid fér:'\ilt;4 débilmente adherid X:3.99
positos de oxido 0 e o. 00m2| Y:048
Z: -
Depositos de 6xido fér:'\ilc;: débilmente adherido X:3.96
P : 0.0m2| Y:0.58
Depésitos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X:3.91
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:068
Z:-
V-18 X: 3.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:033
Z: -
Depositos de 6xido férlr\ilc;: débilmente adherido X:3.99
P : 0.0m2| Y:0.56
Z: -
V-3 X: 4.0
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:0.15

Z: -




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16516

16517

16519

16524

16531

16536

16537

16538

16539

16543

16545

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-4 X:3.96
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. Y: 0.43
0.0m2| TV
Z: -
Iv-1B X: 3.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.11
Z: -
V-3 X: 4.0
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:0.46
Z: -
Iv-3 X:3.23
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:0.33
Z: -
Iv-3 X:3.42
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-052
Z: -
V-2 X:2.72
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
V18 X: 2.57
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-052
Iv-2 )
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:2.76
0.0m2| Y:-0.41
Z: -
V18 X:3.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.19
Z: -
V-3 X:3.2
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.05
Z: -
V-2 X:3.06
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 -

Y:-0.8




N

Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
M d it Suciedad IV-Zt do tipo d ntaminantes solubles X:2.95
16546 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contamina . 0.0m2| v:-0.69
Z: -
M d it Suciedad |V'2t do tipo d taminantes solubles X:3.19
16547 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contam . 0.0m2| Y:-067
_ _ V-2 4o tioo _ bl X:2.93
16548 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.59
M d it Suciedad IV-zt do tipo d ntaminantes solubles X:3.25
16549 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contal . 0.0m2| v:-058
Z: -
M d it Suciedad IV-zt do tipo de contaminantes solubles X:2.82
16550 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de . 0om2| Y:-064
Z: -
V-1B X: 253
16551 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.75
IV-1B X: 272
16552 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
Z: -
V1B X: 2.45
16553 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:-078
IV-1B X: 2.3
16554 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m%| y. 977
Z: -
V-1B X: 2.52
16555 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-074
Z: -
IV-1B X: 2.52
16556 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2

Y:-0.85




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Navantia

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 2.49
16557 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-056
Z:-
M d it Suciedad |V'2t do tipo d taminantes solubles X: 235
16558 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de con . 00m2l Y:-06
M d it Suciedad |V-2t do tipo de contaminantes solubles X:2.67
16559 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tip . 0.0m2| v:-0.49
Iv-1B X: 2.53
16560 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-08
Z:-
V-1B X: 2.52
16561 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:-072
Z: -
Iv-1B X: 23
16563 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.77
V-1B X: 2,52
16564 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.73
Z:-
V-1B X: 2.52
16565 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:-085
Iv-1B X: 2.5
16566 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.77
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:2.16
16567 0.0m2| Y:-0.56
V-1B X:2.25
16568 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.78

Z: -




N

Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X: 2.68
16569 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.84
Z:-
V-1B X: 1.96
16570 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-077
Z: -
Iv-1B X: 207
16571 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-077
Z: -
V-1B X: 1.83
16572 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-047
Z:-
Iv-1B X: 2.52
16573 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:-07
Z: -
V18 X:1.97
16575 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.86
Z:-
V-1B X: 2.4
16577 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
Z:-
IV-18 X:2.12
16579 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:-077
V1B X: 2.04
16582 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.86
Z: -
IV-18 X: 2.02
16584 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-055
Z: -
V18 X:1.71
16585 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2

Y:-1.01




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Navantia

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X: 2.0
16586 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.94
Z:-
W-1B X:1.73
16588 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-097
Z: -
V-18 X: 2.01
16590 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-087
W-1B X: 2.09
16591 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.61
Z:-
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:1.99
16592 0.0 m? YIZ'(_’-59
V18 X:1.91
16593 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.
Z: -
W-1B X: 1.84
16594 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.21
Z:-
V-18 X:1.88
16595 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-057
Z: -
V1B X:2.29
16596 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.59
Z:-
W-1B X: 1.85
16599 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-045
Z: -
Iv-1B X:1.9
16601 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ‘A




Informe de inspeccion

‘\s Cliente:

Navantia

Fecha: 12/12/2024 16:23

16602

16603

16606

16607

16609

16610

16611

16612

16613

16616

16617

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:1.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.72
Z:-
IV-1B X:2.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-069
Iv-1B X-1.8
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O.
Z: -
IV-1B X: 2.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.74
Z:-
V-18 X:1.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-059
Z: -
V-18 X:1.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-022
Z:-
V18 X:1.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-057
Z: -
V-18 X: 2.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 5
-1B X: 1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y-' 0 4
Z: -
IV-1B X:2.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'- 0 5
Z: -
Iv-1B X:1.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:-0.22
’ Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16618

16619

16622

16623

16625

16626

16627

16628

16630

16633

16634

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X: 1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y-' 0 4
Z:-
V18 X:1.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-057
Z: -
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:2.13
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:037
W-1B X:2.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:034
Z:-
M d it Suciedad IV-zt do tipo d taminant lubl X:2.06
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.42
Z: -
V-18 X:1.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0.62
IV-1B X
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—
Z: -
Iv-1B X:2.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:053
Marcas de aceit Suciedades o todo tio de contaminantss solubl X:2.19
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:037
Z: -
V-18 X: 2.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. ol v n
0.0m2| Y:-0.12
Z: -
V-18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 n

Y:0.47




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 12/12/2024 16:23

16635

16639

16640

16641

16642

16645

16646

16648

16650

16653

16655

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Marcas de aceite o grasa SuciedadelsV ;)Ztodo tipo de contaminantes solubles X:2.05
’ 0.0 m2 YSZ(?.26
IV-18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.34
Z: -
V-18 X:1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:027
W-1B X: 1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0:43
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.06
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.29
Z: -
V-1B X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0.61
Z: -
V18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:044
Marcas de acei Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:2.06
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:043
Z:-
V-18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0.61
. Z: -
M d i S 'ddlv-ztd tipod taminant lubl X:2.07
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.44
Z:-
IV-1B X: 299
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0.64

AR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16656

16658

16659

16660

16661

16662

16663

16664

16666

16667

16668

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:2.07
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y:0.64
’ Z: -
V-2 X:1.99
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:076
V-18 X:1.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 6
Z:-
Iv-2 X:1.94
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:079
Z:-
V-2 X:2.05
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:087
Z: -
V-18 X:1.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:063
V-2 X:1.82
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:078
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.36
adherido. 0.0m2| Y:1.11
Z:-
Depositos de dxido férlr\ilc;: débilmente adherido X: 2.4
P : 0.0m2| Y:0.83
Z: -
V-2 X:2.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:041
IV-1B X:2.6
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-O '37

AR




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16669

16670

16672

16673

16674

16675

16676

16677

16678

16680

16683

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 2.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:057
Z:-
Depésitos de 6xido fé I\'/(;: débilmente adherido X:2.46
positos Xi rri iimen rido. 0.0m2| v:0.79
Z: -
IV-1B X: 259
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 4
Z: -
V-2 X: 2.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:04
Z: -
IV-1B X: 2.52
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'09
' Z: -
Depositos de sales de zll\:1: débilmente adheridas X:2.76
P : 0.0m2| Y:0.49
Z: -
IV-1B X: 261
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 1' 1
Z: -
Iv-3 X:3.13
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:1.0
Z: -
Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. X:3.09
0.0m2]| Y:1.11
Z: -
IV-1B X331
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:064
Z: -
V-1B X: 2.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 1' 1




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16684

16686

16687

16692

16699

16705

16709

16710

16711

16712

16713

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depasios de sales de 2ine débimente adherid X:8.05
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:1.11
Z:-
V-1B X: 2.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:076
Z: -
Depdsitos de sales de 2ine débimente adherid X:2.54
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:076
Z: -
Depasitos de sales de 2ing débimente adherid X:2.95
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:061
Z:-
i S'ddlv_zd'd taminantes solubl X:2.51
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.86
Z: -
M i S 'ddlv-ztd tipod taminant lubl X: 2.85
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.39
Z: -
V-1B X: 1.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.49
Z: -
V-1B X:1.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-048
Z: -
V-1B X:1.83
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-022
Z: -
Iv-1B X:1.84
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.46
Z: -
Iv-1B X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-059
Z:-




N>
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16714

16717

16718

16719

16720

16724

16725

16726

16727

16730

16731

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depositos de oxid f’“'Md’b'I te adherid X: 188
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.12
Z:-
W-1B X: 1.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 4
Iv-1B X:1.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-057
Z: -
W-1B X: 1.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-022
Z:-
IV-18 X:1.78
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 5
Z: -
V18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-058
Z:-
W-1B X:1.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y-' O 6
Z: -
Iv-1B X:1.84
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-046
Z: -
V-1B X:2.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.59
Z: -
IV-1B X:1.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-038
Z: -
V-18 X:1.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 -




‘ Informe :I(ieeri‘l;:speCCiOI‘l
Navantia

Fecha: 12/12/2024 16:23

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V1B X: 2.21
16732 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.39
Z:-
V-1B X: 1.88
16734 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-029
Z: -
V-1B X:2.27
16736 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:-06
Z:-
V1B X: 1.86
16737 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.59
Z:-
V-1B X:2.28
16740 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:-058
Z: -
IV-1B X:2.3
16741 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.77
' Z:-
V-1B X: 1.97
16742 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.77
Z: -
V-18 X:1.87
16744 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:-039
Z: -
V1B X: 1.99
16745 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-058
Z: -
V-1B X: 1.99
16746 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-084
Z: -
V18 X:1.69
16747 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-09
Z:-




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 12/12/2024 16:23

16749

16750

16751

16752

16753

16754

16755

16756

16757

16758

16759

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 1.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. v
0.0m2| Y:-0.71
Z: -
V-1B X:1.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-048
Z: -
V-18 X:1.77
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.84
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.98
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.48
Z: -
V-18 X:1.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:1.39
0.0m2| Y:-0.9
Z: -
W-1B X:1.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.86
Z:-
Iv-3 X:1.77
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2|Y:-0.72
Z: -
V-4 X:1.47
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:-087
Z: -
IV-18 X: 1.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.83
Z: -
V-18 X: 1.31
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 8

Z -




‘ Informe :I(ieeri‘l;:speCCiOI‘l
Navantia

Fecha: 12/12/2024 16:23

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
M d i Suciedad IV-Zt do tipo d taminantes solubles X:1.37
16760 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes . 0.0m2| v:-057
Z:-
V-1B X: 1.86
16761 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-076
Z: -
V18 X:1.69
16763 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-08
Z:-
Iv-1B X: 1.4
16767 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.82
Z:-
V-18 X:1.11
16768 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:-08
Z: -
Iv-1B X:1.3
16770 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-0.8
Iv-1B X
16771 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.81
Z: -
V-18 X:1.89
16773 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:-074
Z: -
V1B X:1.32
16774 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.88
Z: -
V-1B X:1.12
16776 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:-08
Z: -
V-1B X:1.13
16777 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:-086
Z:-




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16779

16780

16781

16782

16783

16784

16787

16788

16791

16793

16794

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:1.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.79
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:1.27
0.0m2| Y:-0.88
Z: -
V-18 X:1.08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 71
Z: -
IV-1B X1 1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2|v: '_0 -61
Z: -
V-1B X:1.08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-055
Z: -
IV-1B X: 1.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2|v: '-0 '61
Z: -
Iv-5
Darnos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.04
adherido. 0.0m2| Y:-0.6
Z: -
V1B X: 1.09
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-052
Z: -
IV-1B X:1.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 6
V18 X:1.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:045
W-1B X: 1.53
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'53

VAR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16795

16796

16798

16799

16800

16802

16804

16807

16808

16810

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.3
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.46
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.27
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.4
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.22
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.29
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.22
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.33
Z:-
V-1B X: 0.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'91
Z: -
IV-1B X: 1.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:068
V-1B X: 1.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00om2| v:0.68
Z: -
IV-1B X: 1.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:063
V-1B X: 1.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| v:0.44
Z:-
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:2.02
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:043

Z: -
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16815

16816

16817

16819

16822

16823

16825

16826

16827

16828

16830

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:1.59
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:06
Z:-
V-18 X:1.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:045
Z: -
V-2 X:2.02
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:043
W-1B X: 1.59
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:038
Z:-
IV-18 X:1.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:06
Z: -
V18 X:1.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:064
Z: -
V-2 X: 1.84
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:078
Z: -
V-18 X:1.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:059
Z: -
Iv-3 X:1.4
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:055
Z: -
V-2 X:1.69
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:077
Z: -
V-2 X:1.69
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 T

Y:0.79
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16831

16832

16835

16836

16837

16839

16841

16842

16844

16846

16847

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X: 1.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:064
Z: -
V-2 X: 1.85
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:078
Z: -
V-2 X: 2.31
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:081
Iv-1B X: 2.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:067
Z:-
V-2 X: 2.04
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:066
Z: -
Iv-1B X: 221
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:063
Z: -
V-2 X:2.03
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:048
Z: -
V18 X: 1.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:044
Z: -
V-2 X: 1.84
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:078
Z: -
V-18 X:1.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:044
Z: -
V-2 X: 2.03
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 T

Y:0.42
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Cliente:
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16849

16851

16852

16853

16856

16857

16858

16860

16861

16862

16863

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 1.84
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:077
Z: -
V-18 X:1.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:07
Z: -
V18 X:1.83
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:059
Iv-1B X:1.84
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:061
Z:-
V-2 X:2.03
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2!| Y:0.41
Z: -
V18 X:1.83
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:043
Z:-
V-3 X:1.76
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:0.62
Z: -
V-2 X: 2.1
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:088
Z: -
Iv-3 X:1.91
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:0.88
Z: -
V-3 X:2.04
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 Y:0.88
’ Z: -
Iv-3 X:2.11
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 n

Y:0.88




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Navantia

16864

16865

16867

16872

16873

16875

16876

16878

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:2.1
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:088
Z:-
M d i Suciedad IV-zt do tipo d taminant lubl X:2.09
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| v:0.88
Z: -
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X:2.12
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:048
Z: -
, , -2 , X: 1.61
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0
Z:-
de acei S 'ddlv_ztdt' de contaminantes solubl X:1.62
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-047
Z: -
IV-18 X:1.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.47
Z: -
V-2 X: 1.6
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.47
Z -
M d i Suciedad Iv-ztd tipo d taminant lubl X: 1.64
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-037
Z: -
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