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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 144
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

11

0.0 mm?

IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas
con productos de 6xido débilmente
adherido.

61

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 31
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 27
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 10
adherido.

0.0 mm?2

IV-5
Daros por procesos térmicos donde el
RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Detalle de discontinuidades

16878

16875

16867

16864

16860

16858

16841

16835

16830

16827

16816

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
M d it S 'ddlv-ztd tipod taminant lubl X:1.64
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.37
Z:-
V-1B X:1.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.47
Z: -
Depésitos de sales d I'v-?‘d’b'l te adherid X212
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:048
Z: -
Iv-3 X:2.1
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:0.88
Z: -
V-2 X: 2.1
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.88
Z: -
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X:1.76
ep6sitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:062
Z:-
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:2.03
0.0m2| Y:0.48
Z:-
M d it Suciedad IV-zt do tipo d taminant lubl X: 231
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:081
Z: -
M d it S 'ddlv-ztd tipod taminant lubl X: 169
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.79
Z:-
V-3 X:1.4
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:055
Z: -
V-1B X: 1.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'45

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia
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Fecha: 12/12/2024 16:23

16804

16802

16800

16796

16788

16787

16776

16771

16761

16760

16757

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
-1B X:1.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:068
Z: -
IV-1B X:1.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.68
IV-1B X076
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:0.91
IV-1A
Rayaduras, marcas, danos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.27
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.4
Z: -
W-1B X:1.09
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-052
Z: -
Iv-5
Danos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:1.04
adherido. 0.0m2| Y:-0.64
Z: -
IV-1B X:1.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.: 08
IV-18 X:1.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.81
Z: -
V18 X:1.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
Z: -
V-2 X: 1.37
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-057
Z: -
V-4 X: 1.47
Depdsitos de oxido férrico débilmente adherido. 0om2| v:-08
Z: -
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‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 12/12/2024 16:23

16756

16752

16719

16714

16709

16705

16692

16672

16670

16669

16666

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:1.77
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-072
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.98
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.48
Z: -
W-1B X:1.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-022
Z: -
V-4 X:1.88
Depositos de o6xido férrico débilmente adherido. oom2| v:-012
Z: -
V-18 X:1.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.49
Z: -
V-2 X:2.85
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.39
Z: -
Iv-3 X:2.95
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:061
Iv-1B X: 2.59
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:04
Z: -
Depositos de dxido férlr\'lr;: débilmente adherido X:2.46
posi Xi i i ido. 00m2| Y:079
Z: -
V-18 X: 2.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:057
Z:-
V-4 X: 2.46
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:0.83

Z: -
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16662

16660

16655

16642

16641

16635

16627

16591

16571

16561

16558

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:1.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:063
Z:-
V-2 X:1.94
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:079
Z: -
V-18 X:2.22
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:064
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.06
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.29
V-18 X: 1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:043
Z: -
V-2 X:2.05
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:026
Z: -
V18 X: 1.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 1
Z:-
V-18 X: 2.09
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 61
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:2.27
0.0m2| Y:-0.77
Z:-
V-18 X: 2.52
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.72
Z:-
V-2 X: 2.35
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y-' 0 6

AR
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

Navantia

16552

16538

16537

16536

16531

16519

16513

16512

16508

16507

16504

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 2,79
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
Z:-
V-2 X:2.76
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-041
Z: -
Iv-1B X: 257
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-052
V-2 X:2.72
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.41
Z:-
V-3 X: 3.42
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-052
Z: -
Iv-3 X: 4.0
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:046
Z:-
Depésitos de 6xid f’rlr\il-4 débilmente adherid X:3.99
epositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:056
Z: -
V18 X: 3.8
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:033
Z: -
V-18 X: 4.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.71
Z: -
Depdsitos de oxido fé I\'/-“d’b'l te adherid X: 4.36
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.71
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:3.71
0.0m2| Y:0.87

Z: -
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Fecha: 12/12/2024 16:23

16502

16496

16492

16486

16482

16478

16476

16472

16465

16450

16447

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:3.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:065
Z: -
IV-5
Danos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.33
adherido. 0.0m2| Y:0.74
V-18 X: 3.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:037
Z: -
Iv-1B X: 3.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:039
V-2 X: 357
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:06
Z: -
V-3 X: 3.61
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:057
V-4 X: 3.43
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.87
Iv-3 X:3.14
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:056
Z:-
V-18 X: 3.29
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:067
Z: -
V-2 X: 3.39
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:006
Depositos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X:3.34
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:048

Z: -
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16442

16441

16438

16435

16434

16433

16427

16421

16416

16414

16403

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:3.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.33
' Z:-
IV-1B X: 3.38
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 1
Z: -
Depésitos de sales d e débilmente adherid X:3.25
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-053
W-1B X:3.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'13
Z:-
V-18 X:3.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.07
Z: -
IV-18 X:3.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.49
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:3.28
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.17
Z: -
Depésitos de sales d I'\/-?‘d’b'l te adherid X:3.16
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.14
Z: -
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:291
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:--08
Z: -
Depésitos de sales d I'\/-3d’b'l te adherid X:3.46
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.79
Z: -
V18 X: 3.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ‘A

Y:-0.79
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16402

16396

16394

16392

16391

16384

16381

16380

16379

16377

16376

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 3.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-O' 41
Z:-
V-18 X: 3.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. ol v n
0.0m2| Y:-0.41
Z: -
. o N2 . X:3.53
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 2 .
0.0m Y:-0.6
Z: -
IV-1B X:3.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 6
Z: -
M d it Suciedad I\/-2t do tipo de contaminantes solubles X:3.53
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tip i ubles. 0.0m2| v:-0.41
Z: -
Iv-3 X:3.9
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.66
Z:-
W-1B X: 4.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.44
Z: -
Iv-3 X:3.9
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| v:-084
Z:-
IV-18 X: 4.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.62
Z:-
Depésitos de sales d I'\/-3d’b'l te adherid X: 4.08
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2|Y:-016
Z: -
. o N2 . X: 4.03
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2

Y:-0.6
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16368

16367

16360

16354

16352

16351

16346

16343

16342

16330

16314

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X: 4.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:00
Z: -
V-2 X: 5.22
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:-04
Z: -
Depésitos de sales d I'\:1-3d’b'lm nte adherid X: 4.39
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-042
V-2 X: 3.96
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-025
Z: -
V-2 X: 4.52
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-071
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.52
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.71
Z: -
Depésitos de sales de zll\;z débilmente adheridas X:5.05
P : 0.0m2| Y:0.61
IV-1B X: 5.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:004
Z:-
V-1B X: 5.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:047
Z: -
V-4 X:5.3
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:088
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.92
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.65

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 12/12/2024 16:23

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-5
Dafos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.16
16304 adherido. 0.0m2| Y:0.62
Z: -
V-2 X:4.75
16298 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:063
Iv-2 X: 4.94
16297 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:055
Z: -
V-2 X: 4.93
16293 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:059
V1B X: 4.26
16285 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:048
Z: -
IV-1B X: 3.9
16280 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:005
V-18 X: 4.07
16272 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:028
V-4 X: 4.21
16269 Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:039
Z: -
V-4 X: 3.91
16263 Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:-0.37
Z: -
Iv-3 X:4.13
16253 Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-089
Depositos de sales de zll\:1::3 débilmente adheridas X:3.93
16251 p : 0.0m2| Y:-0.89

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 12/12/2024 16:23

16247

16244

16241

16233

16180

16177

16136

16131

16125

16121

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:4.16
Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. oom2| v:-06
Z:-
Iv-1B X 45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2l Y:-0.75
Z: -
V-1B X: 4.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-045
IV-1B X:53
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de oxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.85
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.71
adherido. 0.0m2| Y:0.73
Z:-
V-2 X: 5.22
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:023
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.61
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.54
Z: -
IV-1B X: 5.66
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2l Y:03
Z: -
IV-1B X 5.6
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.61
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.24
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m2

Y:0.53




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 12/12/2024 16:23

16113

16104

16090

16086

16076

16067

16066

16063

16059

16058

16057

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 5.41
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.84
Z: -
V18 X:5.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 e 0.81
Z:-
IV-1B X: 5.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:049
Z: -
Iv-1B X:53
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'3
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.43
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.13
Z: -
Deptsitos de sales de zing débiiment adherid X:5.38
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:046
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X: 564
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.12
Z:-
V-18 X: 5.49
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0om2| Y:0.06
Z: -
V-18 X:5.19
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.24
Z: -
Iv-3 X: 5.0
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:006
Z: -
Marcas de aceit Suciedades o todo tipo de contaminantes solubl X:5.17
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-052

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 16:23

16054

16050

16048

16036

16029

16027

16015

16011

16006

15988

15982

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:5.32
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 Y:0.07
’ Z: -
V-18 X: 4.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-0.08
Z: -
V-18 X: 5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.03
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.17
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.64
Iv-3 X:4.9
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.31
Z: -
Iv-2 X:5.04
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.77
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:5.63
0.0m2| Y:-0.67
Z:-
V-2 X: 5.84
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-047
Z: -
IV-1B X: 5.57
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.42
Z:-
V-3 X: 5.91
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2!| Y:-0.01
Z: -
V-2 X: 5.83
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 s

Y:-0.27




Informe de inspeccion

“ Cliente:
Navantia o |

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

IV-1B X: 5.86

15981 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:017
Z: -

IV-1A

Rayaduras, marcas, danos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 5.86

15978 metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 00m2| Y:0.17
Z: -
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