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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 500
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad

Cantidad|Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

14

0.0 mm?

IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas
con productos de 6xido débilmente
adherido.

269

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 92
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 68
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 42
adherido.

0.0 mm?2

IV-5
Daros por procesos térmicos donde el
RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

15

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones 0
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

Navantia

Detalle de discontinuidades

15149

15150

15151

15152

15153

15154

15155

15156

15158

15160

15162

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 5.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-02
Z:-
IV-1B X: 5.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.04
V-18 X: 5.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:018
IV-18 X: 6.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.41
Z:-
Iv-1B X: 5.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-053
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:5.89
0.0m2| Y:-0.25
Iv-3 X: 5.8
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.6
Z:-
V-18 X: 6.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:022
V-18 X: 5.79
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:018
V18 X: 5.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-053
Z:-
V-2 X:5.77
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 ‘A

Y:-0.25
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15163

15166

15169

15170

15173

15175

15177

15178

15179

15180

15181

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-4 . X:5.81
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0 m2 Y:0.16
' z:-
M d it Suciedad IV-ztodo tipo de contaminantes solubles X: 5.96
arcas de aceite o grasa. Suciedades o ip i ubles. 0.0m2| Y:-0.26
Z: -
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:5.96
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.14
W-1B X: 6.08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-022
Z:-
M d it Suciedad Iv-2todo tipo de contaminantes solubles X: 5.96
arcas de aceite o grasa. Suciedades o ip i ubles. 0.0m2| Y:-032
Z: -
V18 X: 6.22
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.26
Z: -
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:9.96
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-035
Z: -
Iv-1B X: 6.21
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-034
Z: -
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:5.96
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.39
Z: -
IV-18 X:6.15
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-087
Z: -
Iv-1B X: 6.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Py

Y:-1.32
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15184

15186

15187

15190

15191

15192

15195

15196

15197

15199

15200

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B . 58
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-1.16
Z:-
V18 . X:5.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-066
V-18 . X: 5.4
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:-042
IV-1B . X: 5.4
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.91
Z:-
V-18 . X: 5.38
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:-133
Z: -
V-18 . . X: 5.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-053
W-1B . X:5.4
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.58
Z:-
V3 , X:5.81
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2|Y:-0.77
Z:-
V-18 . X: 5.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-014
Z: -
V-18 . . X: 5.66
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-037
V18 . X: 5.49
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-047

Z: -
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15202

15203

15206

15207

15209

15210

15211

15214

15216

15218

15219

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 5.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.79
Z: -
IV-1B 503
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-1.00
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.13
0.0 m2 Y:-0.63
Z: -
V18 X:5.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y-' 0 7
Z:-
Iv-3 X: 5.57
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2|Y:-1.26
Z: -
V-18 X: 5.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-1.27
IV-1B X: 5.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.75
Z:-
V-2 X: 4.98
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-064
Iv-1B X:5.29
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.28
Z: -
IV-1B X: 5.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-024
Z: -
Iv-3 X:4.9
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 n

Y:-0.14
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15220

15223

15224

15226

15227

15230

15231

15235

15236

15239

15241

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.17
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.51
Z: -
IV-1B X: 5.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.05
Z: -
IV-1B X:53
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-02
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.17
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.47
Z:-
V-1B X: 5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.54
IV-1B X: 5.31
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.17
Z: -
IV-1B X: 5.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
IV-1B X: 5.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
IV-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. o X:5.31
0.0m?2| Y:-0.17
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.17
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.44
W-1B X: 5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.01

VAR
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

Navantia

15242

15243

15244

15245

15246

15247

15252

15253

15254

15255

15256

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 5.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.49
Z:-
V-18 X: 4.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-0.06
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.27
0.0 m2 Y:0.0
Z:-
V-18 X:5.08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-033
Iv-1B X: 5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.33
Z: -
V-2 X:5.17
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-051
Z: -
Depositos de sales de zll\;z débilmente adheridas X:5.32
P : 0.0m2| Y:0.08
Iv-3 X:5.01
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:007
Z:-
IV-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-048
V-2 X:5.05
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-026
Z: -
Depoésitos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X:4.94
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-043

Z: -
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Navantia

Fecha: 12/12/2024 15:18

15257

15258

15259

15261

15263

15265

15266

15267

15268

15270

15272

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X:5.15
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:034
Z:-
V-18 X: 5.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:007
Z: -
V18 X: 5.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:039
Iv-2 X:5.5
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.11
Z:-
V-3 X:5.2
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:0.48
Z: -
Iv-3 X:5.41
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.03
Z:-
V-18 X: 5.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:039
Z: -
Iv-1B X: 5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:034
Z: -
V18 X: 5.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:008
Z: -
V-18 X: 5.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.07
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 5.43
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.14

Z: -
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15273

15275

15276

15280

15281

15282

15285

15286

15289

15290

15291

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depssitos de sales de zinc débimente adherid 502
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:049
Z:-
V-18 X:5.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:023
Iv-1B X 5.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:028
V-18 X:5.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'41
Z:-
Iv-1B X: 5.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:047
Z: -
Iv-1B X: 5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:057
V-18 X:5.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:045
Z:-
Iv-1B X: 5.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'5
Z: -
Marcas de acei Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:4.93
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.92
Z: -
V18 X:5.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:0.49
Z: -
Iv-1B X:5.31
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2

Y:0.54




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
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15296

15300

15302

15304

15305

15308

15309

15312

15314

15316

15318

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:4.93
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.61
Z:-
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X: 4.93
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.69
Depésitos de sales d I'v-?‘d’b'l te adherid X532
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y111
W-1B X:5.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:097
Z:-
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X 5.57
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2l v:1.11
Z: -
Depdsitos de Sxido fémioo déblimente adherid X:5.18
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| v:0.74
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 5.03
adherido. 0.0m2| Y:0.57
Z: -
V-18 X: 5.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'04
Z: -
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X:5.87
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y112
Z: -
Iv-1B X: 5.51
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:0.98
Iv-1B X: 5.71
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 e

Y:0.87
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Fecha: 12/12/2024 15:18

15319

15320

15321

15324

15326

15327

15328

15330

15332

15333

15335

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 5.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:087
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:6.16
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:1.08
Z: -
IV-1B X: 5.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:095
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:6.16
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.78
Z: -
V-18 X: 5.71
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:06
Z: -
Iv-1B X:5.62
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0.6
’ Z: -
IV-18 X: 5.66
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:07
Z:-
V18 X: 5.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:068
Z: -
V-18 X: 6.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:078
Z:-
V-18 X: 5.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:069
Z: -
Iv-1B X: 5.71
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:068

Z: -
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Fecha: 12/12/2024 15:18

15336

15339

15341

15342

15344

15345

15346

15347

15352

15354

15355

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depositos de sales de zll\:u:: débilmente adheridas X:6.07
P ‘ 0.0m2| Y:0.82
Z: -
Iv-3 X:6.1
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:019
W-1B X: 6.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'04
Z: -
IV-1B X: 6.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 2 D
0.0m2| Y:1.05
Iv-5
Dafos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.45
adherido. 0.0m2| Y:0.85
Z: -
IV-1B X: 6.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:072
Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas X:6.53
: 0.0m2| Y:05
Z: -
V18 X: 6.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:074
Z: -
Depésitos de sales d IY-3 débilmente adherid X: 5.98
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.01
Z:-
IV-1B X: 6.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:-016
V1B X: 6.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 A

Y:0.29
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15357

15358

15359

15361

15362

15363

15364

15366

15367

15370

15374

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 5.98
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.om2| v:-0.16
Z: -
V-2 X:5.93
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:071
Marcas de aceite o grasa. S ciedadelsv :todo tipo de contaminantes solubles X: 5.82
grasa. Su p ubles. 0.0m2| Y:1.08
IV-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.93
adherido. 0.0m2| Y:0.38
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo fipo de contaminanies solubl X:5.27
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:051
Z: -
M d it S 'ddlv-ztd tipo d taminant lubl X:5.17
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:051
Marcas de aceite o grasa. S ciedadelsv ;)Ztodo tipo de contaminantes solubles X:5.07
grasa. su P ubies. 0.0m2| Y:0.52
Marcas de aceite o gr Siddlv-ztdti de contaminantes solubl X: 4.94
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:051
Z: -
Marcas de aceite o grasa. S ciedadelsV :todo tipo de contaminantes solubles X: 5.02
9 -su P ubles. 0.0m2| Y:0.52
Z: -
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:6.17
adherido. 0.0m2| Y:-0.12
Z: -
. o2 . X: 6.42
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2

Y:-0.39
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15377

15378

15379

15380

15382

15384

15385

15387

15391

15395

15396

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de 6xido férlr\ilc;: débilmente adherido X: 4.99
p : 0.0m2| Y:-0.45
Z:-
W-1B X: 4.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-051
Iv-1B X: 4.64
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-046
Iv-1B X: 5.2
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.02
Z:-
Iv-1B X: 5.21
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-018
Z: -
V18 X: 4.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-051
W-1B X:5.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2|Y:-0.18
Z:-
Iv-1B X: 5.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-051
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.25
0.0m2| Y:-0.21
Z: -
V-2 X:5.13
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:-032
Iv-1B X: 5.5
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 s

Y:-0.25
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15399

15401

15406

15407

15408

15410

15411

15413

15414

15415

15416

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X:5.09
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-0.15
Z:-
V-1B X: 5.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.29
Z: -
Marcas de aceit Suciedades o todo tipo do contaminantes solubl X: 4.92
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y -064
V-1B X:5.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.: 07
' Z: -
IV-1B X: 5.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. 26
Z: -
IV-1B X:5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-0.78
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, danos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.94
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.87
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.87
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.86
IV-1B X:5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. o5
Z: -
IV-1B X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.93
Z: -
V-1B X: 4.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 57

Z: -
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Cliente:
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15417

15418

15420

15421

15422

15423

15424

15425

15427

15428

15429

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X- 4.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2lY: '_1 '15
Z: -
W-1B X: 4.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-073
Iv-3 X:4.8
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.8
W-1B X: 4.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.44
Z:-
IV-18 X: 4.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-078
Z: -
V18 X: 4.71
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-037
IV-1B X: 4.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2|Y:-0.73
Z:-
M d i S 'ddlv-ztd tipo d taminant lubl X: 4.69
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2l Y:-0.73
W-1B X: 4.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-037
Z: -
-1B X: 4.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-053
Z: -
V-18 X: 4.84
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 1 1

Z: -




N
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

Navantia

15430

15431

15434

15435

15436

15438

15439

15440

15441

15443

15444

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X: 4.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.88
Z: -
Depdsitos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X:4.44
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-08
V-18 X: 4.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-087
Iv-1B X:4.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.64
Z:-
Depésitos de sales de zino déblimente agherid X447
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-053
Z: -
V-18 X: 4.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-1. 06
W-1B X: 4.09
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—O. 71
Z:-
V-18 X: 4.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 61
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X:3.91
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.89
Z: -
V-1B X: 4.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.49
Z: -
Iv-1B X: 4
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 +4.05
.0m

Y:-0.88




N
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Cliente:
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Navantia

15445

15446

15448

15450

15451

15452

15454

15456

15458

15461

15463

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V-18 X: 4.06

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.74
Z:-

Depositos de sales de I}:]-3 débilmente adheridas X:4.05

positos s de zinc débi eridas. 0.0m2| Y:-057
Z: -

Deptsitos de sales de zing débiimente adherid X:4.22

ep6sitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.12

Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X:3.96

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.12
Z:-

V-3 X: 4.06

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.71
Z: -

V-18 X: 4.07

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-053
Z: -

V-3 X: 4.12

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-0.69
Z: -

V-18 X: 4.07

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.49
Z: -

V-18 X:3.92

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.21
Z: -

IV-18 X: 4.07

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-05
Z: -

V-18 X:3.92

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 o
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15469

15471

15472

15474

15476

15477

15478

15480

15481

15484

15485

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:4.16
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:0.49
Z:-
V-2 X: 4.06
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2!| Y:0.41
Z: -
V-18 X:3.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2l Y:03
Z:-
V-4 X: 4.02
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:0.41
Z:-
V-3 X: 4.01
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:05
Z: -
V-4 X: 4.03
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:044
Z:-
W-1B X: 3.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:033
Z: -
V-4 X: 4.03
Depdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2!| Y:0.48
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:3.95
0.0m2| Y:0.37
Z: -
V-4 X: 4.03
Depdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:051
Z: -
V-4 X: 4.03
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.55
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15487

15489

15490

15491

15492

15494

15496

15497

15498

15499

15500

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X: 4.23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 5
Z:-
Depésitos de 6xido fé IY(;: débilmente adherido X: 4.7
positos Xi rri iimen rido. 0.0m2l v:0.71
Z: -
V1B X: 4.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 2 e
0.0mé| Y:0.71
Depositos de 6xido fé I\'Md’b'l te adherid X: 4.52
epdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:1.13
Z:-
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:4.12
0.0m2| Y:0.65
Z: -
Depésitos de 6xid f’rlr\'l-4 débilmente adherid X: 4.83
epdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y113
Z: -
Iv-2 X: 4.44
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.59
Z: -
V-2 X: 4.36
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:058
Z: -
Iv-2 X: 4.47
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.65
Z: -
V-3 X: 4.7
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.56
Z: -
V1B X: 4.29
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 1' 0
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15501

15504

15505

15506

15507

15508

15511

15512

15513

15514

15515

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 4.29
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:059
Z: -
V-2 X:4.44
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:029
Z: -
V-2 X: 4.47
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:035
V-2 X: 4.36
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:028
Z:-
V-2 X: 4.71
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:059
Z: -
V-18 X: 4.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:1.13
Z:-
V-2 X: 4.96
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:059
Z: -
V-3 X:5.15
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2!| Y:0.56
Z: -
V-2 X: 5.04
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:06
Z: -
IV-1B X: 4.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:097
Z: -
V-2 X: 5.07
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 T

Y:0.66




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 12/12/2024 15:18

15516

15517

15518

15519

15524

15525

15526

15527

15530

15531

15532

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X:5.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:056
Z:-
V-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X: 4.56
0.0m2| Y:0.71
Z: -
V-1B X: 4.59
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:1.13
Z: -
Iv-3 X:5.3
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2!| Y:0.56
Z: -
V-2 X:5.16
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:06
Z: -
V-18 X:5.08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:0.46
Z: -
V-18 X:5.28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:052
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:4.85
0.0m2| Y:1.08
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.08
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.46
Z: -
V-2 X:5.39
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:1.34
W-1B X:5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:059

Z: -
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15533

15535

15538

15539

15541

15543

15544

15545

15546

15549

15552

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X: 5.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:064
Z: -
V-2 X: 4.85
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:1.21
Iv-1B X: 5.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:046
V-18 X:5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y O 4
Z:-
Depositos de dxido férlr\ilc;: débilmente adherido X:5.32
P : 0.0m2| Y:0.73
Z: -
Iv-1B X: 5.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:056
V18 X:5.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:052
Z:-
Iv-1B X: 5.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:026
V18 X: 5.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:058
Z: -
V18 X:5.28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y O 1
. Z: -
Iv-1B X: 5.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 n

Y:0.48
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15553

15554

15555

15563

15564

15566

15567

15569

15571

15572

15573

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X:5.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:054
Z:-
V18 X: 5.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:022
Iv-1B X:5.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.07
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, danos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.27
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.39
V-1B X: 4.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-04
Z: -
V-2 X: 4.69
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:-037
V-18 X: 3.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-017
V18 X:3.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-05
Z:-
Depositos de 6xido férlr\ilc;: débilmente adherido X: 3.83
epos : 0.0 m2| Y:-0.21
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.54
adherido. 0.0m2| Y:-0.51
Z:-
V-18 X: 3.84
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.04
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15574

15575

15576

15579

15581

15582

15584

15587

15588

15589

15590

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-4 X:3.7
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0om2| v:-0.21
Z: -
IV-1B X: 3.57
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 18
Z: -
Iv-1B X:3.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 5
Z:-
V-18 X:3.72
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:004
Z:-
V-4 X:3.9
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:-0.21
Z: -
V-18 X: 4.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y" 0 5
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:3.91
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:0.19
Z: -
Iv-1B X:3.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'1 6
Z: -
V-18 X: 4.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.56
Z: -
V-3 X:3.9
Depésitos de sales de zinc déebilmente adheridas. 0om2| Y:007
Z: -
- V3 . X: 3.89
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:0.05
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15591

15592

15594

15595

15596

15597

15598

15601

15603

15605

15606

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V-18 X: 4.05

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.39
Z: -

Depdsitos de sales d I'\/-3d’b'l te adherid X: 4.06

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-056
Z: -

Deptsitos de sales de zing débiimente adherid X:4.06

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-067

W-1B X: 4.06

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-068
Z:-

V-18 X: 4.04

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-074
Z: -

Iv-2 X:4.24

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-1.31
Z: -

V18 X: 4.05

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-058
Z: -

Depésitos de sales de zing débiimente agherid X:4.29

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2l Y:-0.78
Z: -

V-18 X:4.17

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-1.26
Z: -

V-18 X:4.14

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
Z: -

- V3 , X: 4.29

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:-0.96




‘ Informe de inspeccion
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15609

15611

15612

15618

15619

15620

15621

15622

15623

15624

15627

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X:4.15
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 5 "
0.0m?4| Y:-0.87
Z:-
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X:3.57
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.44
IV-1B X:3.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.om2|v: -—O -61
Z:-
V-18 X: 3.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-065
M d it Suciedad IV-zt do tipo d taminant lubl X: 3.48
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-053
Z:-
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:3.33
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-052
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 2 X:3.36
0.0m?é| Y:-0.55
V-18 X:3.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-044
W-1B X:3.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-063
Z: -
Iv-2 X: 3.8
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:-05
Z: -
Iv-1B X: 3.58
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ‘A

Y:-0.87




N
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

Navantia

15629

15630

15631

15632

15633

15634

15635

15636

15637

15638

15639

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 3.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.91
Z: -
IV-1B _
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:3.5
0.0m2| Y:-0.92
Z:-
IV-1B X:3.5
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—1. 11
Z: -
V-2 X:2.95
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:-1.03
Z: -
V-2 X: 2.87
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.82
Z:-
V-2 X: 3.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-058
Z: -
V-2 X:3.18
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-077
IV-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:3.32
0.0m2| Y:-0.41
V-2 X: 2.94
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.78
Z:-
V-2 X:3.19
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-067
Z: -
Iv-1B X:3.32
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ‘A

Y:-0.23




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15640

15641

15642

15643

15644

15646

15648

15649

15651

15652

15654

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:3.01
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.11
Z: -
V-3 X:3.18
Depésitos de sales de zinc debilmente adheridas. 0om2| v:-011
Z: -
Iv-1B X:3.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-02
V-2 X:3.27
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.03
Z:-
V-2 X: 3.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-084
Z: -
V-2 X:3.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:00
Z: -
V18 X:3.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.16
Z: -
V-2 X: 3.28
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:0.01
Z: -
V-18 X:3.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.16
Z: -
Depbsitos de sales de zing débiimente adherid X:3:22
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.05
Z: -
V-18 X: 3.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.36




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

Navantia

15655

15656

15658

15661

15662

15663

15664

15665

15666

15667

15672

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:3.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.07
Z: -
V-18 X:3.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:056
Z: -
Iv-3 X:3.57
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:-012
Iv-3 X:3.38
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:051
Z:-
IV-1B _
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:3.56
0.0m2| Y:-0.01
Z:-
V-2 X:3.38
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:0.09
Z: -
V-18 X: 3.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:036
V18 X: 3.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.07
Z: -
V-18 X: 3.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:056
Z: -
Iv-3 X:3.48
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| v:051
Z: -
. . Iv-2 . . X:3.46
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:0.09

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15674

15675

15680

15683

15684

15685

15688

15689

15691

15694

15695

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:3.16
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:051
Z: -
V-2 X: 3.24
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y O 1
. Z: -
IV-1B X-278
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 9
Z: -
IV-1B X:29
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'9
Z: -
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.76
adherido. 0.0m2| Y:0.85
Z:-
V-2 X: 2.68
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. T
0.0 m2 Y: 1..1 2
V-2 X: 2.76
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:085
Z: -
IV-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'9
Z: -
V-2 X:3.14
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:1.12
Z: -
IV-1B X:3.66
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:055
Z: -
V18 X: 3.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 e

Y:0.91




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15696

15698

15699

15700

15701

15702

15703

15704

15705

15707

15708

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. éj ?1;
0.0m2| Y 1.
Z: -
IV-1B X: 3.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:0.91
Z: -
V-18 X:3.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:055
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.34
adherido. 0.0m2| Y:0.55
W-1B X: 3.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1-06
Z:-
V18 X: 3.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:079
Z: -
Depositos de 6xido fér:'\ilc;: débilmente adherido X:3.27
P : 0.0m2| Y:0.94
V-2 X: 3.56
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:096
Z:-
V-18 X: 3.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1.06
. Z: -
Iv-1B X: 3.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 v 0 8
Z:-
V18 X:3.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'59

VAR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15709

15711

15712

15714

15715

15716

15717

15719

15720

15721

15725

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 3.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:038
Z:-
Depdsitos de oxido fé I\'Md’b'l te adherid X:3.27
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:052
V-2 X: 3.55
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:069
IV-1B X: 3.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:059
Z:-
V-18 X:3.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:052
Z: -
V-18 X: 3.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 2 A
0.0mé| Y:0.61
Depssitos de 6xido férico débiments adherid X:8.27
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:074
Z: -
IV-5
Dafos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 3.89
adherido. 0.0m2| Y:0.25
Iv-1B X:3.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:0.91
Depésitos de 6xid f’rlr\',-4 débilmente adherid X:3.57
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2l v:1.12
V18 X:3.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y O 7
Z:-




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X 4.1
15726 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.92
Z: -
IV-1B X: 4.14
15797 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2l Y:07
Z: -
Iv-4
Dep6sitos de dxido férrico débilmente adherido. X:3.88
15728 0.0m2| Y:1.13
Iv-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:4.15
15730 adherido. 0.0m2| Y:0.56
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.95
15732 adherido. 0.0m2| Y:0.55
Z: -
W-1B X: 4.34
15733 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:092
V-1B X: 4.39
15734 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.71
Z: -
IV-1B X:4.16
15737 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:Z1 13
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.29
15738 adherido. 0.0m2| Y:0.56
Z: -
V-4 X: 4.01
15739 Depositos de 6xido férrico debilmente adherido. 00m2| Y:055
W-1B X: 3.82
15740 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00om2| v:0.68

AR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15741

15742

15743

15745

15746

15747

15748

15749

15750

15751

15753

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depositos de 6xido fé Ir\i,-4 débilmente adherid X: 4.01
epdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:051
Z:-
V-1B X: 3.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:065
Z: -
Depdsitas de Sxido fémion aébliments adherid X: 4.01
epdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:047
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.93
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.36
IV-1B X: 3.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 v 0'61
Z:-
Depcsits de éxido férien ddbiiments adherd X. 4.01
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:043
Z: -
Depésitos d lesd %2 débilmente adheridas X:3.95
epositos de sales de z . 00m2| Y:052
Depositos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X:3.92
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:054
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X 3.93
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m2 Y 9-32
V-4 X: 4.01
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:055
Z: -
Iv-3 X:4.01
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:064

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15754

15755

15756

15762

15766

15768

15774

15775

15777

15779

15782

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:3.85
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:07
Z: -
V-18 X: 4.01
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:055
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.93
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.44
Z:-
Iv-3 .
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 é gg;
Z: -
V-3 X:3.97
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2!| Y:0.39
Z: -
V-18 X: 3.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.36
Z:-
Iv-4 X:4.43
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:037
Z: -
Iv-3 X:4.4
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2!| Y:0.56
V-18 X:4.18
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-017
Z:-
V-18 X: 4.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.73
Z: -
V-2 X: 4.86
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 T

Y:0.44




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15783

15785

15787

15788

15789

15790

15791

15793

15794

15797

15798

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B , . X: 3.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:005
Z:-
W-1B . X: 3.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-064
V4 . X: 3.66
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-0.02
W-1B . X: 2.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.18
Z:-
V-4 X:2.7
Depdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0om2| v:-021
Z: -
V-18 . . X:2.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de oxido débilmente adherido. oom2| Y05
Z: -
V-18 . X: 2.71
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:004
V-1B . X: 2.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-05
Z:-
V-4 , X:2.72
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| v:-022
Z: -
W4 . X:2.88
Depésitos de dxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-01
W-1B . X:3.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.56

VAR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15801

15803

15804

15805

15806

15807

15809

15810

15811

15814

15815

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-3 X:3.03
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-056
Z: -
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-043
Z: -
V-3 X:3.03
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-053
W-1B X: 3.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.59
Z:-
V-3 X: 3.02
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-0.43
Z: -
V-3 X: 2.85
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-083
Z:-
V-1B X: 2.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-045
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:2.99
0.0 m2 Y:-0.84
Z: -
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X:3.34
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-1.02
Z: -
IV-18 X:3.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.88
Z: -
V-3 X: 2.69
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 s

Y:-0.45




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15821

15822

15823

15824

15825

15826

15827

15828

15829

15832

15833

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X: 2.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y-' 0 8
Z:-
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X: 2.65
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-061
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:2.81
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.61
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:2.78
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.59
Z:-
V-18 X: 2.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-063
Z: -
Iv-1B X: 281
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y" 0 7
W-1B X: 2.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-052
Z: -
V-18 X: 2.79
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-084
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X: 2.3
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-063
Z: -
IV-1B X: 272
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.49
Z: -
Iv-1B X: 2.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 s

Y:-0.86




‘ Informe ::iee::::specciOn
Navantia

Fecha: 12/12/2024 15:18

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X: 2.63
15835 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-0.9
Z:-
V-2 X: 2.57
15836 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-0.62
Z: -
V-1B X: 2.45
15837 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-1.09
V-2 X: 2.41
15839 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-072
Z:-
V-2 X: 2.06
15840 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-0.58
Z: -
Iv-1B X: 23
15841 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-042
Z: -
V-2 X:1.92
15842 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2|Y:-0.78
Z: -
V-2 X:2.16
15843 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:-077
Z: -
Iv-1B X: 2.3
15844 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.38
Z: -
Iv-2 X:2.14
15845 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-088
Z: -
Iv-3 X:1.98
15846 Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-027
Z: -
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15848

15849

15851

15853

15854

15855

15857

15858

15862

15863

15864

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X: 2.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.34
Z: -
V-2 X: 2.25
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-0.18
Z: -
V-2 X:2.22
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.15
Iv-1B X: 2.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2|v: '_0 '31
Z:-
V-2 X:2.21
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:0.0
Z: -
Iv-1B X: 23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.16
Z:-
V-1B X:2.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.04
Z: -
Iv-1B X: 2.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-047
Z: -
V-18 X:2.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:016
Z: -
V-3 X:2.24
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-051
Z: -
Iv-3 X:2.09
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 n

Y:0.11




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15865

15866

15867

15868

15870

15872

15873

15875

15876

15881

15884

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
i Suciedades o todo tio de contaminantes solubl X:2.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.31
Z:-
W-1B X: 2.52
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-0.07
V-18 X: 2.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:036
W-1B X: 2.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:056
Z:-
Depésitos de sales de zino déblimente agherid X:245
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:051
Z: -
V-18 X: 2.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-O. 11
, oo e , X: 2.46
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:0.1
Z:-
V-18 X: 2.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-0.06
i Suciedades o todo tio de contaminantes solubl X:2.85
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.09
Z: -
V18 X: 2.19
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'1 8
Z: -
V-18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 9

Z: -
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-5
Dafos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.73
15885 adherido. 0.0m2| Y:0.85
Z: -
Iv-2 65
15886 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 112
Z: -
V-2 1.74
15889 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:1.01
Z: -
V-1B X: 2.13
15890 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.91
V-2 1.97
15893 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 112
Z: -
V-1B X:2.14
15895 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:055
Z: -
IV-1B X: 2.96
15898 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:091
IV-1B )
15899 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 é ggg
Z: -
Depésitos de 6xid f’rlr\'l-4 débilmente adherid X:2.29
15900 epdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. oom?| Y07
Z: -
IV-1B 97
15902 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 112
Z: -
V-4 1.97
15903 Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0 m2 12

Z: -
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15904

15906

15907

15908

15909

15911

15912

15913

15915

15917

15918

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

Iv-3 X:2.64

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:058
Z:-

V18 X:2.44

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:1.08

V-18 X: 2.46

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:08

Z:-

V-4 X: 2.26

Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:094
Z:-

Iv-1B X: 266

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2l Y:1.07
Z: -

V-2 X: 2.55

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:096

V18 X: 2.46

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:074
Z: -

V-18 X: 2.46

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:053

V18 X: 2.25

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:067
Z: -

V-2 X: 2.54

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:082
Z: -

V-4 X:2.25
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0 m2 n

Y:0.67
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15919

15920

15922

15923

15925

15927

15930

15931

15932

15933

15937

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 2.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.61
Z: -
Depésitos de 6xido fé “'M débil te adherid X:2.25
p e 6xido férrico débilmente adherido. oom2| v:0.74
V-1B X: 2.64
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:061
IV-1B X:28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.25
Z: -
IV-1B X: 261
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. e
0.0m2]| Y:0.91
Z: -
Depositos de 6xido férlr\i,c;: débilmente adherid X:2.36
P endo. 0.0m2| Y:1.12
Iv-5
Danos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.44
adherido. 0.0m2| Y:0.55
IV-1B X: 291
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.92
Z: -
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.96
adherido. 0.0m2| Y:0.55
Z:-
Depésitos de 6xido férlr\ilc;: débilmente adherid X:2.69
P endo. 0.0m2| Y:1.13
Z: -
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.73
adherido. 0.0m2| Y:0.55

Z: -
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15938

15939

15941

15943

15944

15945

15947

15948

15949

15951

15952

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X:3.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:092
Z:-
W-1B X: 2.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:1.13
Iv-1B X: 3.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:0.71
V-4 X:2.8
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:087
Z:-
V-4 X:2.98
Depositos de o6xido férrico débilmente adherido. 00m2!| Y:0.66
Z: -
V-4 X:2.98
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| v:062
W-1B X: 2.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:037
Z: -
V-18 X:2.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:062
V-4 X:2.98
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:059
Z: -
V-3 X:2.92
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:067
Z: -
V-4 X:2.98
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0 m2 n

Y:0.55




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15953

15956

15960

15961

15963

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X:2.98
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| v:0.64
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.87
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.27
Z: -
V-3 X: 2.4
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.61
Z: -
V-2 X: 2.24
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.16
Z: -
Depésitos de sales de zll\:u:: débilmente adheridas X:2.48
p : 0.0m2| Y:-0.59

Z: -
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