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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 152
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con 8
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 63

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 27
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 29
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 15
adherido.

0.0 mm?2

IV-5

Daros por procesos térmicos donde el 10

RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Detalle de discontinuidades

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de sales de zinc détiimento adherid X.2.48
15963 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.59
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.87
15956 metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.27
Depésitos de sales d IY-3 débilmente adherid X:2.98
15953 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:064
Z: -
IV-1B X:2.98
15948 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:062
Z: -
Depésitos de 6xido férlr\ilc-: débilmente adherido X:2.98
15945 P : 0.0m2| Y:0.62
Depésitos de 6xido fé I\'Md’b'l te adherid X:2.98
15944 epobsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00om2| v:0.66
V-4 X:2.8
15943 Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2l Y:087
IV-1B X: 3.2
15941 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:0.71
Z: -
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.73
15937 adherido. 0.0m2| Y:0.55
Iv-5
Danos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.96
15932 adherido. 0.0 m2

Y:0.55
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Navantia
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Fecha: 12/12/2024 15:18

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-5
Dafos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.44
15930 adherido. 0.0m2| Y:0.55
Z: -
V18 X: 2.61
15925 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.91
IV-1B X: 2.8
15923 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:025
Z:-
V-2 X: 2.54
15917 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:082
V1B X: 2.46
15912 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:074
Z: -
Depositos de sales d I'v-3d'b'l te adherid X: 2.64
15904 epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:058
Depésitos de 6xid ferion débilmente adherid X:2.29
15900 ep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2l Y:07
Z:-
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:2.68
15899 0.0m2| Y:0.55
Iv-1B X:2.14
15895 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:055
Z:-
-1B X:2.13
15890 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:0.91
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.73
15885 adherido. 0.0m2| Y:0.85

VAR
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15884

15873

15872

15870

15867

15864

15863

15862

15858

15857

15855

Tipo de discontinuidad Tamafio|Posicion
W-1B X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 v 0 9
Z:-
, o e , X: 2.46
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:0.1
Z: -
IV-1B X: 261
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 11
Depositos de sales d I'V-3d’b'l te adherid X:2.45
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:051
Z: -
V-1B X:2.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:036
Z: -
Depositos de sales d I'V-?‘d’b'l te adherid X:2.09
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:0.11
Z: -
Depositos de sales d I'v-3d'b'l te adherid X:2.24
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-051
Z: -
V-1B X: 2.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'1 6
Z: -
IV-1B X: 2.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.47
Z:-
V1B X: 2.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.04
Z: -
IV-1B X:23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y

Y:-0.16
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:2.21
15854 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:00
Z: -
V-2 X: 2.25
15849 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-0.18
Z: -
Iv-3 X:1.98
15846 Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-027
Z: -
Iv-1B X: 2.3
15841 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-042
Z:-
V-2 X: 2.57
15836 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-0.62
Z: -
-1B X:2.72
15832 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.49
Z: -
V-1B X: 2.46
15825 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.63
Z: -
Iv-1B X: 2.65
15821 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:-08
Z: -
Iv-3 X:2.69
15815 Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-045
Z:-
V-1B X: 2.99
15810 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.84
Z: -
Iv-3 X:2.85
15807 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:-0.83
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15804

15798

15789

15787

15777

15775

15774

15768

15762

15754

15753

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:3.03
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-053
Z:-
IV-18 X:3.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-0.56
Z: -
Iv-4 X:2.7
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.21
Depositos de oxid f’rlr\i,-4 débilmente adherid X: 3.66
epositos de oxido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:-0.02
Z:-
IV-18 X:4.18
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-017
Z: -
Iv-3 X: 4.4
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:056
Z:-
Depssitos de 6xido férico débiments adherid X:4.43
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:037
Z: -
V-18 X: 3.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-036
Z: -
Iv-3 X:3.71
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:032
Z: -
V-2 X:3.85
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:0.7
Z: -
Iv-3 X: 4.01
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:064
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15750

15745

15738

15734

15733

15732

15727

15726

15717

15715

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.93
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.32
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.93
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.36
Z: -
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.29
adherido. 0.0m2| Y:0.56
Z: -
V-1B X: 4.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:071
W-1B X: 4.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:092
Iv-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.95
adherido. 0.0m2| Y:0.55
V-1B X: 4.14
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y07
Z: -
IV-1B X: 4.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:092
Depésitos de 6xid f’rlr\'l-4 débilmente adherid X:3.27
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y074
IV-1B X:3.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:052

Z: -
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15712

15711

15700

15699

15698

15694

15689

15688

15683

15674

15672

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Marcas de aceite o grasa SuciedadelsV ;)Ztodo tipo de contaminantes solubles X:3.55
g . p : 0.0m2| Y:0.69
Z:-
Depositos de oxido fé I\'Md’b'l te adherid X:3.27
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:052
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.34
adherido. 0.0m2| Y:0.55
Z:-
V18 X: 3.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido debilmente adherido. 0oom2| Y:055
IV-1B X: 3.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'91
Z: -
IV-1B X: 3.66
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:055
Iv-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'9
Z:-
M d i S 'ddlv-2 do tipo d i lubl X:2.76
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.85
Iv-1B X:2.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'9
. Z: -
Iv-3 X:3.16
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| v:051
V-2 X: 3.46
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:009

Z: -
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15665

15661

15658

15656

15654

15646

15641

15639

15636

15634

15633

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X: 3.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.07
Z:-
Depésitos d lesd IY-3 débilmente adheridas X:3.38
epositos de sales de zinc débilm eridas. 0.0m2| Y:051
Z: -
Depositos de sales d I'\/-?‘d’b'l te adherid X: 3.87
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-012
V-1B X: 3.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:056
Z:-
V-1B X: 3.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:036
Z: -
. o e . X:3.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. > .
0.0m Y:0.0
Z: -
Depositos de sales d I'v-3d'b'l te adherid X:3.18
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.11
Z: -
V-18 X:3.32
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-023
Z: -
IV-1B X:3.32
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-O' 41
Z: -
M d it Suciedad IV-zt do tipo d taminantes solubles X:3.08
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.58
Z: -
_ o e . X: 2.87
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2

Y:-0.82
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15624

15623

15619

15611

15587

15584

15574

15572

15566

15564

15563

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-2 X:3.8
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-05
Z: -
V-18 X:3.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-063
Z: -
V-2 X:3.48
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-053
Depositos de sales d I'V-:;d’b'l te adherid X: 3.57
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.44
Z:-
Iv-1B X:3.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:0.16
’ Z:-
V-2 X: 3.91
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:019
Z: -
Iv-4 X:3.7
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| v:-0.21
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.54
adherido. 0.0m2| Y:-0.51
Z:-
V-2 X: 4.69
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-037
Z: -
W-1B X: 4.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-04
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.27
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.39

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 12/12/2024 15:18

15552

15541

15530

15516

15507

15506

15497

15492

15489

15487

15485

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 5.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:048
Z:-
V-4 X: 5.32
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.73
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.08
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.46
Z: -
Iv-1B X: 5.5
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:056
Z: -
. . Iv-2 . . X: 4.71
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:059
Z: -
V-2 X: 4.36
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:028
Z: -
V-2 X: 4.36
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:058
V-2 X: 4.12
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:065
Z: -
Depdsitos de oxido fé I\'Md’b'l te adherid X:4.37
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:071
Z: -
V-18 X: 4.23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2l Y:05
Z: -
Depssitos de 6xido férico débiments adherid X:4.03
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| v:055

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15471

15458

15450

15448

15446

15439

15436

15425

15422

15421

15420

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-2 .
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:4.06
0.0m2]| Y:0.41
Z: -
W-1B X:3.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.21
Z: -
V-3 X: 3.96
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-012
Z: -
Iv-3 X:4.22
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.12
Z: -
Iv-3 X: 4.05
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-057
Z: -
V-1B X: 4.09
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.71
Z: -
Iv-3 X: 4.47
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:-053
V-2 X: 4.69
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2|Y:-0.73
Z:-
V-1B X: 4.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-078
Z: -
W-1B X: 4.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.44
Z: -
V-3 X:4.8
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-08

Z: -




‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15411

15399

15395

15377

15366

15363

15344

15330

15319

15309

15289

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.94
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.87
Z: -
Depositos de sales de zll\;: débilmente adheridas X:5.09
p : 0.0m2| Y:-0.15
V-2 X: 5.13
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.32
Z: -
Depositos de 6xido fér:'\ig; débilmente adherido X: 4.9
p : 0.0m2| Y:-0.45
V-2 X: 4.94
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:051
Z: -
V-2 X: 5.17
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:051
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.45
adherido. 0.0m2| Y:0.85
Z: -
IV-1B X: 5.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:068
Z: -
IV-1B X: 5.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:087
Iv-5
Danos por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.03
adherido. 0.0m2| Y:0.57
V-2 X: 4.93
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.92

VAR




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

15275

15273

15272

15252

15244

15243

15241

15226

15224

15219

15207

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X:5.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:023
Z: -
Depésitos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X524
epobsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:049
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.43
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.14
Z: -
Depésitos de sales d I'\gs débilmente adherid X:5.32
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:008
Z: -
IV-1B X: 5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 y: 0 0
Z:-
V-1B X: 4.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.06
Z: -
IV-1B X: 5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 01
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.17
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.47
IV-1B X: 5.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y" 0 P
Z: -
V-3 X:4.9
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.14
Z: -
V-1B X:5.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 7

Z: -




Informe de inspeccion

‘\s Cliente:

Navantia

Fecha: 12/12/2024 15:18

15206

15197

15196

15192

15190

15187

15163

15158

15155

15154

15153

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X:5.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-063
Z: -
IV-1B X: 5.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-014
Iv-3 X: 5.81
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.77
V18 X: 5.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-053
Z:-
Iv-1B X: 5.4
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-0.91
Z: -
Iv-1B X: 5.4
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-042
V-4 X: 5.81
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:016
Z:-
V-18 X: 5.79
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:018
Iv-3 X:5.8
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.6
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:5.89
0.0m2| Y:-0.25
Z: -
Iv-1B X: 5.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ‘A

Y:-0.53
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