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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 15:18

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 91
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con 8
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 11

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 14
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 17
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 12
adherido.

0.0 mm?2

IV-5

Daros por procesos térmicos donde el 11

RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

18

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Detalle de discontinuidades

201913

201912

201911

201910

201909

201908

201907

201905

201904

201903

201902

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Marcas de aceit Suciedad IV-zt do tipo de contaminantes solubl X:5.89
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.25
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.81
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.16
Z: -
Iv-3 X:5.4
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| v:-042
Z: -
IV-1B X: 5.4
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. ol ve
0.0 m2| Y:-0.91
Z: -
Marcas de aceit Suciedad IV-zt do tipo de contaminantes solubl X: 5,61
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-053
Z: -
Depéisitos de éxido érmica dsbimente adherid X:5.77
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-087
Z: -
Depésitos de sales d I'V-3d'b'l te adherid X: 5.81
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.77
Z: -
Marcas de aceit Suciedad IV-zt do tipo de contaminantes solubl X:5.13
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.63
Z: -
Iv-3 X:4.9
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.14
Z: -
V-3 X:5.3
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-02
Depésitos de sales d I'V-ad’b'l te adherid X: 4.89
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.06
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Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.43
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:0.14
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.25
adherido. 0.0m2| Y:0.09
Z: -
DepGsitos d seles de zin débiments adherid X. 4.93
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y 092
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.69
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.68
Z: -
Depésitos de sales d zl|\:13 débilmente adherid X: 5.85
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y062
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.45
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.85
V-2 X:5.17
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:051
Z: -
IV-1B ]
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:4.94
0.0m2]| Y:0.51
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.25
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.56
Z: -
. Vs . X: 5.63
Dep6sitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:-0.4
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Id Tipo de discontinuidad Tamario|Posicion
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.09
201889 adherido. 0.0m2| Y:-0.15
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.12
201888 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.36
Z: -
” Vs , X: 5.33
Dep6sitos de sales de zinc débilmente adheridas. Y:-0.8
201887 0.0 m2 : 0.
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.85
201886 metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.44
Z:-
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 4.85
201885 adherido. 0.0m2| Y:-0.78
Z: -
V-3 X: 4.69
201884 Depositos de sales de zinc debilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.73
Z: -
Depésitos de 6xid f’r:'\',-4 débilmente adherid X: 4.09
201883 epdsitos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-071
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.96
201881 adherido. 0.0m2| Y:-0.12
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.92
201880 metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.21
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:4.71
201877 fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.59

Z: -
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201876

201874

201873

201872

201871

201869

201868

201867

201865

201864

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:5.25
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.56
Z: -
IV-1B X: 5.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00om2| v:0.48
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.13
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.58
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.07
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.38
Z: -
Depésitos de 6xid f’rlr\i,-4 débilmente adherid X: 4.27
epositos de Oxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-0.4
Z:-
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:4.69
adherido. 0.0m2| Y:-0.37
IV-1B X:3.7
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.21
Z: -
V-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 3.86
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.16
Z:-
Depésitos de éxido férios ddbilments adherido X: 3.48
p : 0.0m2| Y:-0.53
Z: -
Depéisitos de éxido f&mico ddbilments adherido X: 333
p : 0.0m2| Y:-0.63

Z: -
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201862

201861

201860

201858

201856

201855

201852

201851

201850

201849

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:3.32
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.41
Z:-
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.32
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.23
Z: -
V-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.23
adherido. 0.0m2| Y:0.0
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.38
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:0.51
Z: -
Depésitos de 6xid f’rlr\i,.4 débilmente adherid X: 3.4
epositos de Oxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| v:0.09
Z:-
V-2 X:3.16
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:0.51
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 3.66
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.55
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.65
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:0.91
Z:-
Dep6sitos de sales de zll\iuz:5 débilmente adheridas X: 3.89
P : 0.0m2| Y:0.55
Z: -
. o e . X: 3.55
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0 m2

Y:0.69
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201848

201846

201844

201843

201842

201841

201836

201834

201833

201830

201829

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:3.27
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:052
Z:-
Iv-1B X:4.14
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y07
Z: -
V-2 X: 4.29
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| v:056
V-4 X: 4.01
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:0.64
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.85
adherido. 0.0m2| Y:07
Z: -
V1B X: 3.41
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.om2| Y:0.64
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.04
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:-0.36
Z: -
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X: 4.4
fabricacién y montaje. 0.0m2| Y:0.56
Z: -
Iv-3 X:4.18
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:-017
V-2 X:3.66
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.02
Iv-3 X7
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.21

Z: -
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201827

201826

201825

201824

201823

201822

201821

201820

201819

201818

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:3.03
fabricacion y montaje. 0.0m2]| Y:-0.53
Z: -
Depositos de sales de zll\;: débilmente adheridas X:2.85
p . 0.0m2| Y:-0.83
Z: -
IV-1B X:2.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.84
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.08
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.77
Z: -
V-2 X: 2.65
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:-08
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.68
metélica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.25
Z: -
V-2 X:2.72
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.49
Z:-
IV-1B X:23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.42
Z:-
V-4 X: 1.98
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-027
Z: -
V-2 X: 2.21
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y00
Z: -
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201817

201816

201815

201814

201811

201810

201808

201807

201805

201803

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de o| X:2.3
fabricacion y montaje. 0.0m%1 v. 0.16
Z: -
V-2 X: 2.05
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.om2| v:-0.16
V-1B X: 2.24
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.51
Z: -
V-2 X: 2.09
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:011
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.61
fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:-0.11
Z: -
Depésitos de 6xido fér:'\ig: débilmente adherido X:2.06
P ' 00m2| Y:0.49
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.13
adherido. 0.0m2| Y:0.91
V-1B X: 2,14
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| v:055
Z: -
Depésitos de sales d I'V-3d’b'| te adherid X: 2.64
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00om2| v:058
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.8
adherido. 0.0m2| Y:0.25

Z: -
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201802

201801

201800

201799

201798

201797

201796

201795

201794

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:28
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:068
Z: -
IV-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.61
adherido. 0.0m2| Y:0.91
Depéisitos de éxido férmica débiments adherid X:2.44
epositos de Oxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:055
Z: -
Depositos de sales d I'\:w-a débilmente adherid X:2.73
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| v:055
Depéisitos de éxido férmice débiments adhrid X:3.22
epositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y071
Z:-
IV-6
Residuos metalicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.8
fabricacién y montaje. 0.0m2]| Y:0.87
Depésitos d les d zll\:13 débilmente adherid X:2.98
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:0.64
Z: -
V-6
Residuos metélicos adheridos a la superficie, provenientes de operaciones adyacentes de X:2.87
fabricacion y montaje. 0.0m2| Y:0.27
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.48
adherido. 0.0m2| Y:-0.59

Z: -
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