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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 548
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con 29
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 390

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 105
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 44
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 50
adherido.

0.0 mm?2

IV-5
Daros por procesos térmicos donde el
RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

Navantia

Detalle de discontinuidades

14253

14255

14256

14258

14259

14261

14263

14264

14267

14268

14270

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X:7.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.29
Z:-
V18 X:6.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 5 e
0.0m2| Y:0.19
V-18 X: 6.51
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-058
V-2 X:6.7
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:011
Z:-
V-18 X:7.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:086
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.66
0.0m2| Y:-0.44
Iv-1B X: 6.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:027
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X 5.4
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.16
Z:-
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:5.79
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2l Y:-0.16
Iv-1B X: 5.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-024
Depésitos de oxid f’rlr\il-4 débilmente adherid X: 6.31
epositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.69

Z: -
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14272

14273

14275

14276

14279

14281

14282

14286

14287

14291

14293

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

Iv-2 X:5.93

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2 | Y:-0.04
' Z:-

Depdsitos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X:5.96

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:012

V-18 X: 6.45

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:0.05

Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:5.93

arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.08
Z:-

V-18 X:6.16

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.05
Z: -

Iv-1B X: 6.33

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y" 1 0
Z: -

V-18 X: 6.07

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-087
Z: -

Iv-1B X:5.73

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. 27
Z: -

V-18 X:6.12

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-058
Z: -

V18 X: 5.96

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-064
Z: -

V18 X: 5.64
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ‘A

Y:-0.95




Informe de inspeccion

‘\s Cliente:

Navantia

Fecha: 12/12/2024 13:26

14295

14297

14299

14300

14305

14306

14309

14312

14313

14316

14320

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:5.5
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'--1- P
Z:-
Iv-1B X: 5.38
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-1. 15
V-18 X:5.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:-072
W-1B X: 5.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-068
Z:-
V-18 X: 5.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. 26
Z: -
V-18 X: 5.41
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-077
V-18 X: 558
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.56
Z:-
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.16
0.0m2| Y:-0.92
Z:-
V-18 X: 5.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-093
Z: -
V-18 X: 5.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-067
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:4.99
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.49

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14323

14325

14326

14327

14328

14332

14333

14336

14338

14339

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-1B X: 5.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:-08
Z:-
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.37
adherido. 0.0m2| Y:-0.48
Z: -
IV-1B X: 5.07
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-03
Z: -
V-18 X: 5.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-063
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.15
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.57
Z: -
IV-1B X: 5.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-027
Z: -
W-1B X: 5.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.11
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.15
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.54
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.15
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.51
Z:-
W-1B X: 5.28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.23

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 12/12/2024 13:26

14340

14341

14345

14347

14348

14349

14350

14354

14355

14356

14357

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V-18 X: 5.26

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.08
Z:-

IV-1B X: 5.05

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-058
Z: -

IV-1A

Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.23

metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.06
Z: -

V-18 X: 5.28

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-0.08
Z: -

IV-1B X: 5.07

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:007
Z: -

IV-1B X: 5.05

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-042
Z: -

IV-1A

Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.15

metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m2 Y:Z—O.35

Iv-1B X: 5.3

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:-04
Z: -

IV-1B X: 5.06

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.24
Z:-

V-18 X: 5.04

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'07
Z: -

Depésitos de sales d I'v-?‘d’b'l te adherid X:5.34

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2l Y:017

Z: -
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

Navantia

14358

14359

14360

14361

14362

14363

14365

14366

14367

14370

14371

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V-18 X:5.07

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.39
Z:-

V-18 X: 5.24

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-024
Z: -

Depésitos de sales d e débilmente adherid X:4.96

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:016

W-1B X: 4.92

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:005
Z:-

V-18 X: 5.24

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:0.09
Z: -

Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:5.12

arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-055
Z:-

M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:5.02

arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.18
Z: -

Marcas de aceit Suciedades o todo tipo de contaminantes solubl X:5.12

arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.39
Z: -

Depositos de sales de zing débiiments adherid X497

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.33
Z: -

V-18 X: 5.45

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:0.48
Z: -

V-18 X: 5.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 n

Y:0.16
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14372

14373

14375

14377

14378

14380

14382

14383

14384

14387

14388

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X: 5.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 e 0'01
Z:-
V-18 X: 5.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:0.42
Z: -
V-2 X: 5.6
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y: 0.1
Z: -
Depositos de sales de zll\;: debilmente adheridas X:5.33
P : 0.0m2| Y:0.56
Z:-
V18 X: 5.33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:045
Z: -
Depositos de sales de zll\:1: débilmente adheridas X:5.68
P : 0.0m2| Y:0.56
Z:-
V-18 X: 5.24
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:043
Z: -
V18 X: 5.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0om2| Y:048
Z: -
V18 X: 5.4
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'1 6
Z: -
Depdsitos de sales de e débilmente adherid X:5.22
epositos de sales de zinc débilmen eridas. 0.om2| Y:057
Z: -
V18 X: 5.08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 n

Y:0.31
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14389

14390

14393

14394

14395

14396

14397

14399

14402

14403

14405

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 5.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:037
Z:-
V-18 X:5.28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:005
Iv-1B X: 5.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y" 0 1
Depositos de sales d I'v-:;d’b'l te adherid X:5.07
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:045
Z:-
V-18 X: 5.08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:035
Z: -
V-18 X: 5.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 v 0 4
Z: -
V-18 X: 5.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'51
Z:-
V-18 X: 5.28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:0.08
V-18 X:5.08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:038
Z: -
V18 X: 5.24
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:054
Z: -
V-18 X: 5.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 n

Y:0.44
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14407

14408

14409

14412

14413

14415

14416

14419

14423

14424

14425

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 4.89
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:085
Z: -
IV-1B X: 5.08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:0.42
Iv-1B X: 5.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:047
V-2 X:5.0
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:095
Z:-
V-2 X: 4.89
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:088
Z: -
Iv-1B X: 5.32
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:093
V18 X:5.38
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:073
Z:-
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.23
adherido. 0.0m2| Y:0.89
Z:-
Iv-1B X:5.14
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:1.04
Z: -
Iv-1B X: 4.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:088
IV-1B X: 5.38
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'1 5

Z: -
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Cliente:
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14426

14430

14431

14432

14433

14434

14435

14436

14438

14439

14441

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.26
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:1.01
Z: -
V18 X: 4.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:097
Z: -
IV-1B X:5.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:088
Z: -
V-18 X:5.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'05
Z: -
IV-1B X592
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:098
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.67
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:1.12
Z: -
IV-1B X: 5.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'1 >
Z: -
IV-18 X: 4.83
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'09
' Z: -
W-1B X: 5.47
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:089
Z: -
IV-18 X: 5.49
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:098
Z: -
IV-1B X: 5.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0.89

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14442

14443

14444

14445

14446

14449

14450

14453

14454

14455

14457

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 5.66
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:078
Z:-
IV-1B X: 5.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:087
V-18 X: 5.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:077
V-18 X: 5.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:084
Z:-
Iv-1B X:5.44
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:077
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.92
adherido. 0.0m2| Y:0.58
Z: -
Iv-1B X: 5.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:061
V-18 X: 5.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:058
Z:-
V-18 X: 5.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:05
Z: -
V-4 X: 5.43
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:067
IV-1B X: 5.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom?| Y:05
Z: -
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14458

14459

14460

14463

14465

14466

14468

14469

14470

14471

14474

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X: 5.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:059
Z:-
V18 X: 5.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:068
Iv-1B X: 5.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 6
Z:-
V-18 X: 5.84
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:0.99
Z:-
Iv-1B X:5.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:089
Z: -
Iv-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 2 X:5.81
0.0m Y:0.9
Z: -
V18 X: 6.19
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:0.92
IV-1B X: 6.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'05
Z:-
V-18 X: 6.53
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. > D
0.0m2| Y:1.05
V-4 X:6.14
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:1.09
V18 X: 6.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'1 7

Z: -
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14475

14478

14479

14481

14484

14485

14486

14488

14490

14494

14495

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V3 X:5.97
Depdsi | . <bil heridas. :5.
epositos de sales de zinc débilmente adheridas oom2| Y027
Z:-
V-3 X: 6.45
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:0.93
Z: -
Deptsitos de sales de zing débiimente adherid X:5.97
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:024
V-2 X: 5.96
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:012
Z:-
V-2 X: 5.96
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2!| Y:0.08
V-2 X: 6.82
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:041
Z: -
V-2 X:5.79
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:1.07
Z: -
V-2 X: 5.39
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:08
Z: -
Depositos de sales de zll\:u:: débilmente adheridas X: 5.84
P : 0.0m2| Y:0.9
Z: -
V-2 X: 4.89
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:049
Z: -
V-2 X: 5.07
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 2 ;. ~
0.0m Y:05
Z: -




N

Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:5.14
14496 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:05
Z:-
V-2 X: 553
14497 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:05
Z: -
V-2 X:5.38
14498 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:05
Z:-
V-2 X:5.33
14500 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:05
Z:-
V-2 X: 5.47
14501 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:05
Z: -
V-2 X:5.19
14502 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:05
Z:-
V-2 X: 5.43
14503 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:05
Z: -
V-2 X:5.12
14504 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:051
Z: -
V-2 X:5.16
14505 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:051
Z: -
V-2 X:5.13
14506 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:051
Z: -
V-2 X:5.14
14507 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2

Y:0.51




Informe de inspeccion

‘\s Cliente:

Navantia

Fecha: 12/12/2024 13:26

14508

14509

14512

14513

14517

14527

14529

14530

14532

14534

14535

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
M d it Suciedad IV-2td tipod taminant lubl X:5.13
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:051
Z: -
M d it Suciedad Iv-ztd tipod taminant lubl X:5.13
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:051
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:5.19
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:051
Iv-2 X: 5.1
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:071
Z:-
Iv-1B X: 5.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.69
Z: -
Iv-1B X: 5.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.09
V18 X:5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:006
Z:-
V-18 X: 5.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.09
V18 X: 5.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:006
Z: -
IV-1B X: 5.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:-042
Z: -
V-18 X: 5.21
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 n

Y:0.03




Informe de inspeccion

""lii;::!!..." Cliente:
Navantia

Fecha: 12/12/2024 13:26

14536

14540

14541

14542

14545

14546

14547

14548

14551

14552

14554

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X:5.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:--O-.5 4
Z:-
V-1B X:5.19
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:0.18
V-18 X: 4.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 6
bsi s de zing débil dherid X504
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:012
Z:-
IV-18 X:5.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-052
Z: -
Iv-1B X: 5.2
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2lY: '-0 '16
IV-1B X: 5.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.64
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.87
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.6
Z: -
Iv-1B X: 535
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-029
Z: -
Iv-1B X: 5.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.44
W-1B X: 4.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y-' O 5

Z: -




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14555

14559

14562

14563

14564

14566

14567

14568

14570

14571

14572

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 5.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'--O- 41
Z: -
V18 X: 4.99
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.904
Iv-1B X 5.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.99
i Suciedades o todo tio de contaminantes solubl X:4.88
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.78
Z:-
Iv-1B X: 5.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-078
Z: -
V-18 X: 4.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y" 0 7
V18 X:5.23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.42
Z: -
Iv-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-0.89
V-18 X:5.09
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.54
Z: -
IV-1B X: 5.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.—1. 11
Z: -
V-1B X: 4.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido debilmente adherido. 0.0 m2 Y:Z_0_68




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14574

14575

14576

14577

14578

14579

14580

14582

14584

14586

14588

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B 46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 111
Z:-
V18 X: 4.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-068
V-18 X: 4.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-072
W-1B X: 4.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y-' 0 7
Z:-
Marcas de aceit Suciedades o todo tpo de contaminantes solubl X:4.64
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-053
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:4.77
0.0 m2 Y:-0.74
W-1B X: 4.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.38
Z: -
V-18 X: 4.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 1 3
Z: -
W-1B X: 4.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.83
Z:-
W-1B X: 4.57
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-0.98
Z: -
V-18 X: 4.28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ;s

Y:-0.54




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

Navantia

14589

14591

14592

14593

14595

14597

14598

14601

14602

14603

14604

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

W-1B X: 4.11

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-052
Z:-

Iv-1B X:4.12

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-092

Depositos de sales de zll\;: débilmente adheridas X:3.98

P : 0.0m2| Y:-0.45

W-1B X: 4.02

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.66
Z:-

V-18 X: 4.02

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-078
Z: -

Iv-1B X:3.88

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-035

W-1B X: 4.03

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-047
Z:-

Iv-3 X: 4.1

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.02

Depositos de 6xido férlr\ilc;: débilmente adherido X:3.88

p : 0.0m2| Y:-0.17
Z: -

Iv-3 X:4.12

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-052
Z: -

V-18 X: 4.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 s

Y:-0.43




Informe de inspeccion

‘\s Cliente:

Navantia

Fecha: 12/12/2024 13:26

14606

14608

14609

14610

14613

14614

14617

14618

14619

14622

14623

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depositos de oxid f’rlr\il-4 débilmente adherid X:3.88
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.13
Z: -
V-3 X: 4.01
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-0.6
Z: -
Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. X:4.12
0.0m2| Y:-0.52
Z: -
V-18 X: 4.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-043
Z: -
IV-1B X: 3.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.14
Z: -
V-3 X: 4.01
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-06
Z: -
V-4 X:4.18
Depositos de dxido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:047
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X:4.32
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:056
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.3
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.19
Z:-
V-4 X:4.12
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:0.48
Z: -
Iv-3 X:4.16
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 0

Y:0.57




N>
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14624

14627

14630

14631

14632

14633

14635

14636

14638

14640

14641

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 4.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:036
Z: -
Dep6sitos de 6xido fé Hoo débilmente adherido X:3.98
epositos de 6xido férrico débilmen rido. 00m2| Y:036
Z: -
Iv-4 X:3.9
Depositos de dxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-0.15
Iv-1B X:3.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:025
Z:-
. V3 . X: 4.02
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. Y: 0.45
0.0 m? 5
Depésitos de 6xido fé oo débilmente adherid X:3.98
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y04
Z: -
Iv-1B X:3.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:028
Z: -
Depositos de 6xid f’r:'\'l-4 débilmente adherido X: 3.98
epositos de 6xido férrico débi . 0.0m2| v:0.43
Z: -
Deposios de éxido férico débiments adherid X:3.98
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:062
Z: -
Depbsitos de éxido fémioa débimente adherid X:4.27
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Yv:0.99
Z: -
V-18 X: 4.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.99




N>
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14642

14643

14644

14645

14647

14649

14651

14653

14654

14655

14659

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:4.59
0.0m2| Y:1.13
Z:-
V-4 X: 4.37
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2!| Y:0.99
Z: -
V-4 X: 4.63
Depdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.99
Z: -
IV-18 X: 4.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 1' 1
Z:-
V-18 X: 4.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y077
Z: -
V-18 X: 4.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:066
V-18 X: 4.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:073
Z:-
V-2 X: 4.53
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:027
Iv-1B X: 4.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:098
Z: -
V18 X: 4.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:1.11
Z: -
V-18 X:4.78
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 oy

Y:1.11




N>
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14660

14663

14664

14665

14666

14669

14670

14672

14674

14675

14676

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X- 46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:098
Z:-
Iv-2 X:4.49
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:0.84
Z: -
Denbsitos de xido 6 débimente adherid X: 4.72
epdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y 1.01
W-1B X: 4.83
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'04
Z:-
Iv-1B X: 5.08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'1 >
Z: -
V18 X: 4.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y O 9
Z: -
W-1B X: 4.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:072
Z: -
Iv-2 X:4.76
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y:0.56
’ Z:-
Iv-1B X592
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:073
Z: -
W-1B X: 5.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:067
Z: -
V-18 X:5.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 e

Y:0.83




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 12/12/2024 13:26

14679

14680

14681

14683

14685

14686

14687

14688

14691

14692

14693

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:5.01
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:049
Z:-
IV-1B X: 5.2
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:055
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.22
0.0m2| Y:0.23
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.18
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.29
IV-1B X: 502
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'1 9
Z:-
IV-1B X: 5.01
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:045
Z: -
IV-1B X: 5.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"O '51
Z: -
IV-1B X:5.23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.04
' Z:-
Depésitos d les de “;2 débilmente adheridas X:5.03
epositos de sales de zi i idas. 0.0m2| v:0.59
Z: -
IV-1B X: 521
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'1 5
Z: -
W-1B X: 5.23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y O 0
Z: -
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14694

14695

14696

14706

14708

14713

14714

14717

14720

14721

14722

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

W-1B X: 5.01

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:042
Z:-

IV-1B X: 5.2

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| v:047

Depositos de sales d e débilmente adherid X:5.02

epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:056

V1B X: 4.07

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-035
Z:-

IV-18 X: 4.27

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-035
Z: -

Iv-1B X:4.48

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-027

V-1B X: 4.48

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-033
Z: -

Iv-1B X:3.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. ol v .

0.0m2| Y:-0.12

Iv-1B X:3.97

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:-0.43
’ Z:-

Depositos de 6xido fé I\'Md’b'l te adherid X:3.82

epdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2l Y:-0.15
Z: -

. oo e . X:3.53

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2

Y:-0.41




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

Navantia

14723

14724

14726

14728

14730

14731

14734

14735

14736

14737

14739

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-4 X:3.7
Depésitos de dxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-0.15
Z:-
W-1B X: 3.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.—O. 12
Iv-1B X: 3.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0o0m2| Y:-044
Iv-1B X: 3.53
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—O- 51
Z:-
Iv-1B X: 3.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-043
Z: -
Depésitos de 6xido férico débimente adherid X:3.75
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.15
Depésitos de sales d I'v-3d'b'l te adherid X: 4.06
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.61
Z: -
V-18 X: 4.06
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 61
V1B X: 4.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-047
Z: -
Depositos de 6xido fé I\'Md’b'l te adherid X: 3.89
epdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:-0.19
Z: -
. Vs . X: 4.05
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:-0.41




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

Navantia

14740

14741

14742

14744

14745

14746

14748

14750

14751

14752

14755

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X:4.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:'-O'. 49
Z: -
V-18 X: 4.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 61
. Z: -
Deptsitos de sales de zing débiimente adherid X:4.05
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| v:-04
W-1B X: 4.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 4
Z:-
V-18 X:3.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-045
Z: -
Iv-1B X 3.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.84
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, danos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.17
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-04
i Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl x:4.12
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.44
Z: -
IV-18 X: 4.21
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-087
Z: -
Deptsitos de sales de zino débiiments adherid X:4.36
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2|v:-1.15
Z: -
M d i S 'ddlv-ztd tipo d taminant lubl X:3.74
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.99

AR




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14756

14760

14761

14762

14763

14764

14765

14766

14770

14774

14776

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-2 .37
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2|Y:-1.15
Z:-
IV-1B 362
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-1.00
Z: -
V-18 X:3.77
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-064
W-1B X:3.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-065
Z:-
M d i S 'ddlv-ztd tipo d taminant lubl X:3.78
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.62
Z: -
V18 X: 3.58
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-065
V18 X: 3.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. ol vy
0.0m2| Y:-0.87
Z:-
W-1B X:3.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-046
Z:-
IV-1B X: 3.5
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-069
Iv-1B X: 3.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-O. 59
M d i S 'ddlv-ztd tipo d taminant lubl X: 3.08
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.49

Z: -




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

Navantia

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:2.9
14778 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-068
Z: -
V-2 X: 3.07
14779 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y:I-O..69
Z: -
W-1B X:3.32
14780 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-032
Z: -
V-2 X: 3.19
14782 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:-073
V-2 X: 2.95
14783 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.74
Z:-
V-2 X:3.08
14784 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-072
Z: -
V18 X: 3.32
14785 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.13
Iv-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:3.32
14787 0.0m2| Y:-0.1
Z: -
V-2 X:3.27
14788 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:006
Z: -
IV-18 X: 3.32
14791 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.: 01
Z: -
V-2 X:3.27
14792 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2

Y:0.06




N

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

Navantia

14795

14796

14797

14798

14801

14802

14803

14804

14805

14809

14810

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X:3.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:002
Z:-
V-18 X:3.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. ol v
0.0m2| Y:-0.41
Z: -
Depésitos de sales de zll\;: débilmente adheridas X: 326
: 0.0 m2 Y: -9.48
i S'ddlv_zd'd taminantes solubl X: 311
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2 | v:-0.24
Z: -
Depésitos de sales d I'v-sd’b'l te adherid X:3.00
epésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| v:0.16
Z: -
V-1B X:3.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:042
Z: -
V-18 X:3.53
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 01
V-2 X:35
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:015
Z:-
Depositos de sales d I'v-sd’b'l te adherid X: 3.46
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2l Y:057
Z: -
V-2 X:3.4
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:015
Z: -
Depasios de sales de zing débimente aherid X: 3.1
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:057

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14812

14813

14816

14820

14821

14824

14825

14827

14828

14830

14831

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 3.24
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:019
Z: -
Iv-3 X:3.14
Depésitos de sales de zinc déebilmente adheridas. oom2| Y:06
Z: -
V-2 X:3.27
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:0.08
Iv-1B X:3.14
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:1.17
Z: -
IV-1B X:3.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:1.16
Z: -
V18 X: 2.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:085
V-2 X: 2.79
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:1.01
Z: -
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.78
adherido. 0.0m2| Y:0.78
Z: -
IV-1B X:2.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2l Y:1.12
Z: -
V18 X:3.18
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:085
IV-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 X:3.17
.Om

Y:1.12




N

Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:3.07
14835 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:1.0

Z: -

V-2 X: 2.92

14836 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:1.08
Z: -

Iv-1B X: 3.29

14837 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:085

IV-1B X: 3.96

14838 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:1.12
Z:-

V-4 X:3.08

14839 Depdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.98
Z: -
Iv-1B X:3.4

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 5 :3.47

14840 0.0m?| Y:0.85
Z: -

V-2 X:3.39

14841 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:1.09

W-1B X: 3.49

14844 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:079
Z: -

V-18 X: 3.49

14845 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:059
Z: -

Depésitos de 6xido fé oo débilmente adherido X:3.28

14847 epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:072
Z: -

W-1B X: 3.69

14848 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:086

Z: -




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14849

14850

14851

14853

14855

14856

14857

14858

14859

14861

14862

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

Iv-3 X:3.63

Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| v:0.46
Z: -

V-2 X: 3.59

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:087
Z: -

V-2 X: 3.67

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:087
Z: -

V18 X: 3.49

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:053
Z: -

V18 X: 3.49

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:032
Z: -

Depositos de dxido férlr\ig: débilmente adherido X:3.35

P : 0.0m2| Y:0.57
Z: -

Depdsitos de dxido fér:'\ilc;: débilmente adherido X:3.28

P : 0.0m2| Y:0.46

V2 X:3.56
M d it . Suciedad todo tipo d taminant lubles. e

arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles 0om2| Y064
Z: -

V-2 X: 3.59

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:037
Z:-

V-2 X: 3.57

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:044
Z:-

Iv-1B X: 3.66

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'53

Z: -




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14863

14864

14865

14866

14867

14868

14870

14871

14872

14876

14877

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:3.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:033
Z:-
V18 X: 3.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'1 >
Iv-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:3.49
0.0m2| Y:0.85
Z:-
V-2 X: 3.59
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:1.09
Depositos de oxid f’rlr\il-4 débilmente adherid X:3.28
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:098
Z:-
V18 X: 3.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:085
Iv-1B X:3.83
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:085
V18 X: 3.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'13
Z:-
Iv-4 )
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. X:3.63
0.0m2| Y:0.99
Z: -
Iv-1B X:3.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:064
V-18 X:3.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0.86

VAR




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14878

14880

14881

14882

14884

14887

14889

14890

14891

14892

14893

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depositos de 6xido férlr\ilc;: débilmente adherido X:3.75
p : 0.0m2| Y:0.99
Z:-
V-1B X: 4.01
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'13
. Z: -
V-4 X: 4.01
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:099
IV-1B X: 4.22
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:086
Z: -
V-1B X: 4.31
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'13
. Z: -
Depositos de 6xido férlr\i,c;: débilmente adherido X:3.89
P : 0.0m2| Y:0.88
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, danos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.78
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.96
V-4 X: 4.0
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:057
Z:-
Depésitos de 6xido férlr\ilr;: débilmente adherido X: 3.94
p : 0.0m2| Y:0.6
Z: -
Depositos de 6xido férlr\ilc;: débilmente adherido X:3.99
P : 0.0m2| Y:0.69
Z: -
W-1B X: 3.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'42

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 12/12/2024 13:26

14894

14895

14897

14899

14900

14902

14903

14905

14914

14924

14926

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.92
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:0.57
Z: -
Iv-1B X 3.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:042
Z: -
Depositos de 6xid f’rlr\il-4 débilmente adherid X:3.99
epositos de dxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:05
Z: -
Iv-3 X:4.0
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:059
Z: -
Depositos de 6xid f’rlr\il-4 débilmente adherid X: 3.99
epobsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:046
Z:-
V-18 X: 3.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.06
Z: -
Depositos de sales d I'\Il'l-s débilmente adherid X:4.02
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:056
Depositos de sales d I'V-3d’b'l te adherid X:3.92
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:028
Z:-
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.35
adherido. 0.0m2| Y:0.86
Z: -
V-1B X: 4.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.25
Z: -
V-2 X: 2.68
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-032

Z: -




N

Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 5 X:2.51
14927 0.0m?2| Y:0.03
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo de contaminantes solubles X:2.72
14931 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tip c . 0.0m2| v:-0.33
Z: -
V-1B X:3.29
14932 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.11
M d it Suciedad IV-zt do tipo d ntaminantes solubles X: 3.24
14934 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contamina . 0.0m2| v:0.05
Z: -
V-1B X:3.29
14936 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-014
Z: -
M d it Suciedad |V-2t do tipo de contaminantes solubles X: 3.08
14938 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo . 0.0m2| v:-0.71
Z: -
Iv-3
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. X:3.15
14940 0.0m2| Y:-0.04
Z: -
IV-1B X: 3.29
14941 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.18
Z: -
M d it Suciedad I\/-2t do tipo de contaminantes solubles X:2.91
14942 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tip . 0.0m2| Y:-058
Z: -
M d it Suciedad IV-zt do tipo de contaminantes solubles X:3.16
14943 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo . 0.0m2| v:-057
Z: -
M d it Suciedad |V-2t do tipo d ntaminantes solubles X: 2.91
14945 arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de conta . 0.0m2| v:-0.54

Z: -




N

Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-2 X:3.14
14946 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-053
Z:-
. Su 2 . by X: 3.06
14947 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.49
V-1B X:2.76
14949 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:-12
Z: -
V-1B X:3.23
14951 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-1.24
Z:-
V-1B X:2.76
14954 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-053
Z: -
Iv-1B X: 3.0
14955 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.41
W-1B X: 3.02
14956 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-058
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:2.66
14957 0.0m2| Y:-0.56
Z:-
V-1B X: 2.55
14959 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-041
V-2 X: 2.68
14960 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.95
V-1B X:2.48
14961 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-058

Z: -
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14962

14963

14964

14965

14967

14968

14969

14971

14972

14973

14974

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X: 2.59
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.56
Z:-
W-1B X: 2.57
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 4
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:2.49
0.0m2| Y:-0.95
Z: -
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:2.69
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.72
Z:-
Iv-1B 124
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. 11
Z: -
Iv-1B X: 2,52
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-087
W-1B X:2.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.89
Z:-
V-18 X:2.23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-1. o5
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:2.23
0.0m2| Y:-0.72
Z: -
Iv-1B X: 231
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.83
W-1B X: 2.31
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—O. 58

Z: -
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:2.23
14977 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-058
Z:-
V-1B X: 2.05
14978 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-053
Iv-1B X: 232
14979 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-094
Iv-1B X: 2.31
14980 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.68
Z:-
V-1B X:2.23
14985 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-069
Z: -
V-1B X:2.22
14986 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.69
Z: -
V-1B X: 1.96
14987 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.69
Z:-
V-1B X:1.97
14988 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:-077
Z: -
Iv-1B X:1.96
14992 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:Z-0'81
V-4 X: 1.85
14993 Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:-0.4
Z: -
V-2 X:2.13
14994 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2

Y:-0.69




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14995

14996

14997

14998

14999

15000

15002

15003

15005

15006

15007

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:2.3
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-067
Z:-
V-1B X: 1.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-0.89
Z: -
Denbsitos de xido 16 débimente adherid X: 1.86
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-057
Z: -
W-1B X: 1.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-057
Z: -
Depésitos de 6xid f'“'Md’b'I te adherid X:1.88
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.47
Z: -
Iv-1B X: 2.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.49
Depositos de oxid f’“'Md’b'I te adherid X:186
ep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:-0.2
Z:-
V-18 X:1.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-039
Z: -
Deposios de 6xido férico débiments adherid X:1.86
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.39
Z: -
W-1B X: 1.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 5
Z: -
Iv-1B X:1.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.44
' Z:-
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X:22
15008 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.46
Z:-
W-1B X: 1.86
15009 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-035
Z: -
V-18 X:1.96
15010 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-046
Z: -
Iv-1B X: 1.86
15011 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.16
Z:-
Iv-3 X:2.14
15013 Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.03
Z: -
Iv-1B X:1.89
15015 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
W-1B X: 1.96
15016 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-043
Z:-
IV-18 X:1.86
15017 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:-013
Z: -
V1B X: 1.87
15018 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-032
Z: -
V-1B X:2.21
15019 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-042
Z: -
Iv-1B X:1.8
15023 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-0.
Z: -
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15024

15025

15026

15027

15029

15030

15032

15033

15035

15037

15038

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:1.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-O' 13
Z: -
V-18 X:1.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-043
Z: -
V-18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-032
Z:-
W-1B X: 2.21
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-042
Z:-
IV-1B X: 2.2
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:003
Z: -
M d it S 'ddlv-ztd tipod taminant lubl X: 1.81
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.05
Z: -
Depésitos de sales d I'v-sd'b'l te adherid X:2.14
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:016
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:2.31
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.61
Z: -
M d it Suciedad IV-zt do tipo d taminant lubl X:2.21
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:045
Z: -
IV-18 X:2.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:0.46
Z: -
- V3 , X:2.38
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:0.55
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15039

15040

15041

15042

15044

15046

15047

15048

15049

15050

15053

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Deposios de éxido férico débiments adherid X:2.02
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.04
Z:-
W-1B X: 2.01
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:0.46
V-18 X: 2.01
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 6
Z:-
Deposios de 6xido férico débimente adherd X: 2.01
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:06
Z:-
Marcas de aceit Suciedades o todo tipo de contaminantes solubl X:2.15
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:045
Z: -
Iv-1B X: 2.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:046
W-1B X:2.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—O. 21
Z: -
V-18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:0.49
Marcas de aceit Suciedades o todo tio de contaminantss solubl X:2.02
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| v:0.34
Z: -
Depositos de oxid f’“'Md’b'l te adherid X:1.88
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:-015
Z: -
V-18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T
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15054

15055

15056

15058

15059

15061

15062

15063

15064

15065

15066

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:2.13
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:044
Z: -
V-18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:052
Z: -
V-2 X: 2.02
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:038
V-2 X:1.87
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:065
Z:-
V-18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:038
Z: -
V18 X:1.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:062
Z:-
V-18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:055
Z: -
V18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:0.42
Z: -
V-2 X: 2.02
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:041
Z: -
V-2 X: 1.86
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.69
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, danos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.02
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m2

Y:0.41
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15068

15069

15070

15072

15073

15074

15075

15076

15078

15079

15080

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:1.87
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:058
Z: -
V-18 X:1.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:045
Z: -
V-2 X: 2.02
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:045
IV-1A X: 2,02
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia Y: 0‘25
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m2 .Z'.-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.99
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:1.16
Z: -
V18 X:2.14
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2l Y:06
Z:-
IV-1B X: 207
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:061
Z:-
V-2 X:1.99
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:06
Z: -
Iv-2 X:2.27
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| Y:0.75
Z: -
V-4 X:2.0
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:055
Z: -
V-2 X: 1.91
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:071

Z: -
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15081

15082

15083

15084

15085

15086

15087

15090

15092

15093

15094

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.27
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.75
Z: -
IV-1B X236
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:0.88
Z:-
IV-1B X: 2.44
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:1.07
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:2.37
0.0m2| Y:0.73
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.26
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:1.08
Z: -
V-2 X: 2.26
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:1.08
V-4 X:1.94
Depositos de oxido ferrico débilmente adherido. 0om2| v:0.68
Z: -
V-2 X: 2.25
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:065
Z: -
V-4 X:2.19
Depositos de oOxido férrico debilmente adherido. 00om2| v:068
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:2.72
0.0m2| Y:1.07
IV-1B X:26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:0s88

VAR
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15095

15096

15097

15098

15099

15102

15104

15105

15106

15107

15108

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Marcas de aceite o grasa Suciedade!s,V ;)Ztodo tipo de contaminantes solubles X:2.85
grasa. p : 0.0m2| Y:1.08
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.55
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:1.08
Z: -
Iv-4 X:25
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:069
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X 2.89
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m2 Y 1_'08
Marcas de aceite o grasa. S c'edade!sv ;)2todo tipo de contaminantes solubles X:2.89
ite 0 grasa. Suci ip ! upbles. 0.0m2| Y:1.08
Iv-4 X:2.7
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:058
Depositos de 6xid f’rlr\il-4 débilmente adherid X:2.57
epobsitos de éxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:067
Z: -
IV-1B X: 2.57
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:067
Z: -
Iv-4 X: 2.7
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:038
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia 5 X 2.97
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m Y.quz
V-2 X: 2.97
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:072

VAR




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

15111

15112

15114

15115

15118

15119

15120

15122

15123

15124

15125

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 2.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'1 1
Z:-
V-4 X:3.15
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. oom2| Y:0.7
Z: -
Iv-1B X: 263
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:084
V-18 X: 2.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'1 1
Z:-
-2 X: 2.48
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2 | Y:0.99
Z:-
V18 X:2.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:056
Z: -
Iv-1B X:3.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:056
IV-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:068
Z: -
Iv-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:088
Iv-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:064
IV-1B X:
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. :3.3
0.0m2| Y:0.83

Z: -
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15128

15129

15130

15132

15134

15135

15136

15140

15144

15146

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.3
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.56
Z: -
Iv-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:018
Z:-
IV-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:06
Z: -
Iv-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:08
Z: -
Iv-3 X:3.07
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:074
Z: -
Iv-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:014
Z:-
IV-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:057
Z: -
Iv-3 X:2.04
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-039
V-2 X: 2.61
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-025
Z: -
V-2 X: 2.63
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.24

Z: -
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