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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 149
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con 14
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas 60

con productos de 6xido débilmente
adherido.

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 37
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 18
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 16
adherido.

0.0 mm?2

IV-5

Daros por procesos térmicos donde el 4

RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Detalle de discontinuidades

15144

15140

15130

15128

15120

15119

15112

15108

15107

15106

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 2.61
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.25
Z:-
Depésitos de sales d le13 débilmente adherid X: 2.04
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.39
Z: -
Iv-1B X:3.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2l Y:06
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.3
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.56
IV-1B X: 3.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:056
Z:-
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:2.82
0.0m2| Y:0.56
V-4 X:3.15
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:07
Z:-
V-2 X:2.97
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:072
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.97
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.72
Z: -
Iv-4 X:27
Depositos de dxido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:038
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15105

15104

15094

15092

15084

15082

15081

15078

15076

15074

15066

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 257
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:067
Z: -
Depositos de dxido fér“'lc-: débilmente adherido X:2.57
positos Xi ri i rido. 00m2l Y:067
Z: -
Iv-1B X:26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:088
V-4 X:2.19
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:068
Z:-
V-2 X: 2.37
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:073
Z: -
V-18 X:2.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:088
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.27
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.75
V-2 X:2.27
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:075
Z: -
V-2 X: 1.99
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:06
Z: -
V-18 X:2.14
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2l Y:06
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.02
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.41

Z -
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15061

15056

15050

15042

15038

15035

15030

15029

15024

15013

14999

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:1.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:062
Z: -
V-2 X: 2.02
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.38
Z: -
V-4 X:1.88
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:-015
Z: -
V-4 X: 2.01
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:06
Z:-
V-3 X:2.38
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:055
Z: -
V-2 X:2.21
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:045
Z: -
V-2 X: 1.81
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:005
Z: -
Iv-1B X: 2.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:003
Z: -
V-18 X:1.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.13
Z:-
Iv-3 X:2.14
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-0.03
Z: -
V-4 X: 1.88
Depésitos de dxido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:-047
Z:-
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14997

14995

14994

14992

14978

14972

14968

14965

14961

14956

14954

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

Depasitos de éxido férmioo déblimente adherid X:1.86

epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-057
Z:-

V-2 X:2.3

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-067

M d i S 'ddlv-ztd tipo d taminant lubl X:2.13

arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.69

W-1B X: 1.96

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—O- 81
Z:-

IV-18 X: 2.05

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-053
Z: -

IV-18 X:2.23

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.72

W-1B X: 2,52

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-087
Z:-

M i S'ddlv-zdt'd taminantes solubl X:2.69

arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| v:-0.72

V1B X: 2.48

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-058
Z: -

IV-1B X: 3.02

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.58

Iv-1B X:2.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 s

Y:-0.53
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14947

14927

14924

14914

14903

14902

14894

14893

14891

14887

14882

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Marcas de aceit Sucied dIVQtd tipo de contaminantes solubl X:3.06
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.49
Z: -
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:2.51
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:003
V-1B X: 4.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-025
Iv-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:3.35
adherido. 0.0m2| Y:0.86
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X. 4.02
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:056
Z: -
V-1B X: 3.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.06
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.92
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.57
Z: -
V-1B X:3.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| v:0.42
Z: -
Depésitos de 6xid f’rlr\',-4 débilmente adherid X: 3.94
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:06
Z: -
Depésitos de 6xido fé I\'Md’b'l te adherid X:3.89
epobsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| v:088
V-1B X: 4.22
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.86
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14877

14876

14868

14859

14858

14857

14850

14849

14840

14830

14827

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

V-18 X:3.96

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:086
Z: -

IV-1B X: 3.88

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:064

V-18 X: 3.67

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:085

V-2 X: 3.59

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:037
Z:-

V-2 X: 3.56

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:064
Z: -

Depésitos de 6xid f’rlr\'l-4 débilmente adherid X:3.28

epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:046

V-2 X: 3.59

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:087
Z:-

Depdsitos de sales de zll\;z débilmente adheridas X:3.63

P : 0.0m2| Y:0.46

V-18 X: 3.47

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:085
Z: -

V18 X:3.18

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:085
Z: -

IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:2.78
adherido. 0.0m2| Y:0.78

VAR
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14824

14812

14810

14809

14803

14802

14801

14797

14795

14770

14766

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:2.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y 085
Z: -
de acei S'ddlv-ztdt' de contaminantes solubl X:3.24
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| v:0.19
Z: -
Depésitos de sales d I'v-sd’b'l te adherid X:3.31
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| v:057
V-2 X: 3.4
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:015
Z: -
IV-1B X: 3.53
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 01
Z: -
V18 X: 3.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:042
Z:-
Depositos de sales de zll\:u:: débilmente adheridas X:3.06
epostio : 0.0m2| Y:0.16
Depésitos de sales d I'v-sd’b'l te adherid X:3.26
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.48
Z: -
IV-18 X:3.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:0.02
Z: -
IV-1B X:3.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 69
Z: -
W-1B X: 3.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'. —O. 46

Z: -
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14765

14763

14762

14750

14748

14737

14722

14713

14708

14696

14683

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X:3.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:' -0'.87
Z:-
M d it Suciedad IV-2t do tipo d taminant lubl X:3.78
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00om2| v:-0.62
Z: -
IV-1B X:3.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-065
Marcas de aceit Suciedades  todo tipo de contaminantes salubl X: 412
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.44
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.17
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-04
Z: -
Depésitos de 6xid f'r:'\il-4 débilmente adherid X: 3.89
epdsitos de 6xido férrico dél e a o. 0.0m2| Y:-0.19
Z: -
Marcas de aceit Suciedad N-zt do tipo de contaminantes solubl X:3.53
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2 | v:-0.41
IV-1B )
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:4.48
0.0m2| Y:-0.27
W-1B X: 4.27
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.35
Z: -
Depositos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X.5.02
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.56
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.18
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.29

Z: -
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14676

14670

14663

14653

14649

14633

14627

14619

14618

14617

14613

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X:5.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:083
Z: -
V-1B X:4.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:072
Z: -
Marcas de aceite o grasa. S ciedadelsv ;)Ztodo tipo de contaminantes solubles X: 4.49
grasa. Su p ubles. 0.0m2| Y:0.84
Marcas de aceit Suciedades  todo tipo de contaminantes salubl X. 4.53
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y027
Z: -
V-1B X:4.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:066
Z: -
Depésitos de 6xido férlr\i,c;: débilmente adherido X: 3.98
P : 0.0m2| Y:04
Z: -
Depésitos de 6xido férlr\ilc;: débilmente adherido X:3.98
P : 0.0m2| Y:0.36
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 4.3
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.19
Z:-
Depésitos de sales de “;2 débilmente adheridas X. 4.32
pos! “ ' aas. 0.0m2| Y:0.56
Z: -
V-4 X:4.18
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:047
Z: -
IV-1B X: 3.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'. —O. 14

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 12/12/2024 13:26

14609

14601

14597

14591

14580

14578

14576

14566

14563

14554

14548

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de sales d zli\:l-sd’bilm nte adherid X: 4.12
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-052
Z:-
V-3 X: 4.1
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.02
Z: -
V1B X:3.88
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-035
IV-1B X: 412
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 92
Z: -
V1B X: 4.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-038
Z: -
Marcas de aceit Suciedad |v-2t do tipo de contaminantes solubl X: 4.64
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-053
Z: -
IV-1B X:4.43
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.72
Z: -
V1B X:4.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 7
Z: -
Marcas de aceit Suciedad IV-Zt do tipo de contaminantes solubl X: 4.88
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.78
Z:-
V1B X: 4.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 5
. Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:4.87
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.6

Z: -




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14542

14534

14517

14513

14512

14502

14501

14494

14490

14488

14466

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:5.04
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:012
Z: -
V-18 X:5.35
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-042
Z: -
Iv-1B X: 5.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.69
Iv-2 X: 5.1
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:071
Z:-
V-2 X:5.15
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2!| Y:0.51
Z: -
V-2 X:5.19
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:05
Z:-
V-2 X: 5.47
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:05
Z: -
V-2 X: 4.89
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:0.49
Z: -
Iv-3 X:5.84
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:09
Z: -
V-2 X: 5.39
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:08
Z: -
Iv-1B X: 5.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 9
Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14458

14455

14446

14419

14413

14407

14403

14387

14383

14380

14375

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X: 5.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:059
Z:-
Depdsitos de oxido fé I\'Md’b'l te adherid X: 543
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2l Y:067
V-18 X: 5.44
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:077
IV-5
Darios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:5.23
adherido. 0.0m2| Y:0.89
V-2 X: 4.89
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:088
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:4.89
0.0m2| Y:0.85
V18 X:5.24
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:054
Z:-
Depésitos de sales d I'v-sd’b'l nte adherid X:5.22
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2l Y:057
Z: -
V18 X: 5.42
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:048
Z:-
V-3 X: 5.68
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:056
Iv-2 X: 56
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:0.1

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 12/12/2024 13:26

14371

14367

14366

14365

14362

14359

14357

14356

14355

14350

14345

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X: 5.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:016
Z:-
Depdsitos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X. 4.97
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.33
Z: -
V-2 X:5.12
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.39
V-2 X:5.02
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.18
Z:-
V-18 X: 5.24
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:0.09
Z: -
V18 X: 5.24
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.24
Z:-
Depésitos de sales d I'v-3d'b'l te adherid X:5.34
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:017
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:5.04
0.0m2| Y:0.07
Z: -
V-18 X: 5.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.24
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.15
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.35
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.23
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m2

Y:-0.06




‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 13:26

14338

14336

14328

14325

14309

14268

14267

Tipo de discontinuidad Tamanio|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X_3 .15
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0 m2 Y-Z'9-51
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.15
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.54
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.15
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.57
Z: -
V-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:5.37
adherido. 0.0m2| Y:-0.48
Z:-
V-1B X: 5.58
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-056
Z: -
IV-1B X: 5.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.24
V-2 X: 5.79
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.16

Z: -
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