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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 11:19

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 285
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

10

0.0 mm?

IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas
con productos de 6xido débilmente
adherido.

177

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 50
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 17
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 27
adherido.

0.0 mm?2

IV-5
Daros por procesos térmicos donde el
RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Detalle de discontinuidades

13538

13541

13542

13543

13544

13545

13546

13547

13549

13551

13552

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X: 4.21
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:095
Z:-
Depbsitos de éxido fémioa débimente adherid X:4.01
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:051
Z: -
V18 X:3.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 2 e
0.0m?2| Y:0.65
Z: -
Deposios de 6xido férico débimente adherd X: 4.01
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:048
Z: -
Dep6sitos de 6xido fé I\'Md’b'l te adherid X: 4.01
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:059
Z: -
V-4 X: 3.95
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:062
Z:-
Iv-1B ]
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 5 X.3.89
0.0m?| Y:0.33
Z: -
V-4 X: 4.0
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:055
Z: -
IV-1B X: 3.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 3
Z: -
V-4 X: 4.0
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:037
Iv-3 X:4.0
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:0.46

AR
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Fecha: 12/12/2024 11:19

13553

13554

13557

13562

13564

13568

13570

13571

13572

13573

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X:3.94
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:0.49
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.92
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.26
Z: -
Iv-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X: 3.45
adherido. 0.0m2| Y:1.0
Z: -
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X: 3.36
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:0.47
Z: -
V-3 X:3.72
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:058
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.9
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.22
Z: -
V-2 X: 4.0
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-022
Z:-
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:3.99
0.0m2| Y:-0.19
Z:-
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X: 3.86
adherido. 0.0m2| Y:-0.21
Z: -
. Vs . X: 3.85
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2

Y:-0.44
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13575

13580

13581

13583

13588

13590

13592

13593

13594

13595

13596

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X: 4.05
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:-0.46
Z: -
V-2 X: 3.51
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-0.42
Z: -
V-18 X:3.18
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-066
V-2 X: 2.63
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. S
0.0 m2 Y:-0.4
Z: -
V-2 X:3.06
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| v:-071
Z: -
V18 X:3.32
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.12
Z: -
V-2 X: 2.96
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.64
Z: -
Iv-1B X: 3.32
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-027
V-2 X:3.19
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-063
Z: -
V-1B X: 2.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-047
Z: -
V-2 X: 2.95
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 S

Y:-0.49
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13597

13598

13599

13600

13601

13602

13603

13604

13605

13606

13607

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:3.21
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-048
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.8
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-1.13
Z: -
IV-1B X:2.8
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2|Y:-1.13
Z: -
Iv-1B X:3.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-1.31
Z: -
Iv-1B X:3.08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-05
Z: -
V-2 X:3.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.92
Z: -
V-18 X:3.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-052
W-1B X:2.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-045
Z: -
IV-18 X: 2.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-062
Z: -
V-2 X:3.13
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-1.08
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.86
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.61

Z -
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Navantia

13609

13610

13612

13613

13614

13615

13616

13617

13618

13620

13621

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-0.6
Z: -
Depésitos de 6xido férlr\i,(;; débilmente adherido X:2.74
P : 0.0m2| Y:-0.77
V-18 X: 2.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-1.19
W-1B X:2.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-085
Z:-
V-2 X: 2.57
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-0.46
Z: -
V-18 X: 2.71
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-083
Depssitos de 6xido férico débiments adherid X248
p ébilmente adherido. 0.0m2| Y:-085
Z:-
V-2 X:2.39
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-069
IV-1B X:25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.61
Z: -
IV-1B X:25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| v:-044
Z: -
Iv-1B X:2.6
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido.

0.0 m2

Y:-0.3
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13622

13624

13625

13626

13627

13628

13629

13631

13632

13633

13636

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Deposios de 6xido férico débiments adherid X: 2.54
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-047
Z: -
IV-1B X: 2.6
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'- 0 5
Iv-1B X: 253
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 5
IV-1B X: 2.6
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
Z:-
IV-18 X: 2.31
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-0.98
Z: -
Iv-1B X:2.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.55
W-1B X: 2.31
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.72
Z:-
V-18 X:2.38
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-0.98
W-1B X:2.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.73
Z: -
W-1B X: 2.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-0.98
Z: -
V18 X:2.18
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 s

Y:-0.73




N
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Navantia

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:2.26
13638 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de oxido débilmente adherido. oom?| Y:-075
Z: -
Iv-1B X: 2.0
13639 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-075
Z: -
Iv-1B X:1.9
13640 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-0.
Z: -
V-1B X: 2.01
13641 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-083
Z:-
IV-18 X:1.92
13645 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-056
Z: -
-1B X: 1.91
13647 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-03
Z: -
V-1B X: 1.91
13649 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.
Z: -
V-18 X:1.92
13650 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:-068
Z: -
V1B X:1.91
13651 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.59
Z: -
IV-1B X: 2.0
13652 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-07
Z: -
V-18 X: 1.91
13653 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-0.
Z: -
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13655

13656

13658

13659

13660

13661

13662

13663

13666

13667

13668

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 2.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'--O- 71
Z:-
Depositos de oxid f’“'Md’b'l te adherid X 1.91
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| v:-0.41
Z: -
Iv-3 X:2.0
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2|Y:-0.28
Z: -
W-1B X:1.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-065
Z:-
V-18 X:1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O.
Z: -
IV-18 X:1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-056
Z: -
IV-1B X: 2.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-067
Z:-
V-18 X:2.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-067
Z: -
Depésitos de sales d ZII\:13 débilmente adherid X:2.07
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.86
Z: -
-1B X: 1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.—O.
. Z: -
Iv-1B X:1.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O.
Z:-
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Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 11:19

13669

13670

13671

13674

13675

13676

13678

13679

13680

13682

13683

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X:2.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.64
Z:-
V-1B X: 1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.—O.
. Z: -
Iv-1B X: 2.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-063
W-1B X:2.25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.48
Z:-
V-18 X:1.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.46
Z: -
IV-18 X:1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-O. 19
Z:-
W-1B X: 1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—O.
Z:-
Denbsitos de xido 6 débimente adherid X: 1.91
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.19
Z: -
Iv-1B X:2.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.48
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafnos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.86
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
W-1B X: 2.26
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-—O. 05

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 12/12/2024 11:19

13686

13687

13688

13690

13691

13692

13693

13694

13695

13697

13698

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:2.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.09
Z:-
V-18 X:2.14
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:055
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 2.28
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.39
Z: -
Iv-1B X:218
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:04
Z: -
V-18 X:2.14
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:041
Z:-
V-2 X:2.28
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:039
Z: -
Iv-3 X:2.42
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:049
Z:-
IV-18 X: 2.08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:055
Z: -
V-4 X: 2.07
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:-0.09
Z: -
V-2 X:2.22
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:039
Z:-
IV-18 X: 2.08
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:041

Z: -




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 11:19

13701

13702

13703

13704

13706

13707

13709

13710

13711

13713

13717

Tipo de discontinuidad Tamafio|Posicion
V18 X:2.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'41
Z:-
Depésitos de sales d I'v-sd’b'l te adherid X:2.29
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:049
V-18 X: 1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:043
V-18 X:1.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y-' 0 5
Z:-
Marcas de aceit Sucedades o todo tio de contaminantss solubl X:2.08
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:028
Z: -
V18 X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 v 0 3
Z:-
V18 X: 1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:056
Z:-
V-18 X:1.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:046
Iv-1B X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:033
Z:-
V-2 X: 2.09
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| v:032
Z: -
Iv-1B X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.36
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Cliente:
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13718

13720

13722

13723

13724

13727

13728

13729

13730

13733

13735

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion

Iv-1B X:1.94

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:049
Z:-

V-2 X: 2.09

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:035

V-2 X:1.94

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:063

V-18 X:1.95

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:053
Z:-

V-18 X:1.95

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:039
Z: -

V-2 X: 2.1

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:039

V-18 X:2.19

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:093
Z: -

Iv-1B X: 299

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'1 >

V-2 X:2.19

Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:079
Z:-

V-18 X:1.91

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:056
Z: -

V-18 X:2.29
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.93
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Cliente:
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13736

13738

13739

13740

13742

13743

13745

13747

13748

13749

13750

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 2.36
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:1.12
Z:-
V-2 X:2.17
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.71
Z: -
V-18 X: 2.46
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2l Y:09
Z:-
V-2 X:2.29
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:079
Z:-
V-4 X:2.12
Depdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.75
Z: -
V-4 X: 2.54
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:0.79
Z:-
V-4 X: 2.42
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:076
Z: -
V-2 X: 2.91
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:081
Z: -
V-4 X: 2.62
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:0.49
Z: -
Iv-4 X: 2.5
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.86
Z: -
V-2 X: 2.91
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2l Y:07
Z:-
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Cliente:
Fecha: 12/12/2024 11:19

13752

13753

13755

13756

13757

13759

13761

13762

13763

13764

13773

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-4 X: 2.5
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. oom2| Y:075
Z:-
IvV-4
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. X:2.62
0.0m2| Y:0.46
Z: -
V18 X: 2.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:056
Z: -
V-4 X: 2.97
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.76
V-18 X:2.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:057
Z: -
V-18 X: 2.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:057
Z: -
Iv-3 X:2.49
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:06
Z:-
V18 X: 2.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:093
Z:-
V-18 X:3.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:057
Iv-3 X:2.75
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:06
Z: -
V-3 X:2.98
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:0.62

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspecciOn
Navantia

Fecha: 12/12/2024 11:19

13776

13779

13780

13781

13786

13787

13788

13789

13790

13791

13796

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.37
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.24
Z: -
V-2 X:2.72
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:052
Z: -
Iv-1B X:2.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.6
Z: -
V-18 X: 2.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-056
Z: -
IV-1B X: 2.85
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-057
Z: -
V-2 X: 1.61
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:0.05
Z: -
V-18 X:1.73
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-047
Z:-
IV-1B X:1.8
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.49
Z: -
Iv-1B X:1.71
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:-0.2
Z: -
V-18 X:1.72
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.38
Z: -
W-1B X:1.77
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y-' O 5

AR




N
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Fecha: 12/12/2024 11:19

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V1B X:1.79
13797 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-047
Z:-
V-1B X:1.77
13798 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-039
Z: -
V-18 X:1.86
13799 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-049
Z:-
Iv-1B X: 21
13801 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de oxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.49
Z: -
V-18 X: 1.91
13803 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-0.
Z: -
V18 X:1.93
13804 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.36
Z:-
V-1B X: 1.91
13805 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.
Z: -
Iv-1B X:2.0
13806 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:-038
V1B X:2.24
13808 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.38
Z: -
V-1B X: 1.91
13810 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-031
Z: -
V18 X: 1.91
13811 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-01
Z: -




N
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Cliente:
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:1.93
13812 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.39
Z:-
V-1B X:2.24
13814 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-041
Iv-1B X: 2.0
13816 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.41
Z: -
V-1B X:1.93
13817 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-058
Z:-
V-1B X:1.91
13818 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-0.
Z: -
Iv-1B X: 2.0
13819 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-058
Z: -
V-1B X:1.78
13822 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.75
Z:-
V-1B X: 1.91
13823 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.31
Z: -
Iv-1B X: 2.0
13824 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-062
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:2.26
13826 0.0m?| Y:-0.62
Z: -
V-1B X: 1.98
13827 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-055
Z:-
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13828

13830

13831

13833

13834

13835

13838

13840

13842

13843

13845

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V1B X: 1.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.81
Z: -
V-1B X: 1.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-1.17
Z: -
V-18 X: 1.69
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-1.18
V-2 :2.09
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2|Y:-1.12
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:1.98
0.0m2| Y:-0.45
Z:-
V-18 X:1.97
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.71
Z: -
IV-1B X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-1.08
Z: -
Iv-1B X:1.84
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-057
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.88
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.66
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:1.75
0.0 m2 Y:-0.51
Z: -

IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido.

0.0 m2
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13847

13848

13850

13851

13852

13853

13854

13856

13857

13858

13859

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X:1.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-087
Z:-
W-1B X: 1.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.—O.
. Z: -
V-18 X:1.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 9
Z:-
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X191
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:-04
Z:-
V-18 X:1.74
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-027
Z: -
Marcas d it r Suciedad IV-zt do tipo de contaminant lubl X:1.39
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.24
Z:-
W-1B X: 1.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y-' O 5
Z:-
V-18 X:1.56
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-066
Z: -
W-1B X: 1.49
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-067
Z: -
-1B X: 1.28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:-083
Z: -

Iv-4
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido.

0.0 m2
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Fecha: 12/12/2024 11:19

13860

13862

13863

13865

13866

13868

13871

13872

13875

13878

13880

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X:1.23
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.89
Z:-
itos do 5xido fEres debimente adherid X:1.16
Depésitos de dxido férrico débilmente adherido. 00m2l Y:-0.9
Z: -
V-1B X:1.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 7
Z: -
V-1B X: 1.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O.
Z:-
sstos do sales de zino débiiments adherid X:1.13
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2l Y:-0.1
Z: -
Iv-1B X:1.11
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.
' Z:-
Depositos de sales d I'v-3d'b'l te adherid X:1.14
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:-0.
Z: -
V18 X:1.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 4
Z: -
V-18 X:1.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-O'
Z: -
V-1B X: 157
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0:56
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.35
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:043

Z: -




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 11:19

13886

13887

13888

13889

13890

13891

13892

13896

13901

13902

13903

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-4 X:1.14
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:045
Z:-
V-4 X:1.15
Depdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2!| Y:0.49
Iv-1B X: 0.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:0.89
IV-1B X: 0.52
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1'1 1
Z:-
Iv-1B X:0.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:089
Z: -
Iv-4 X: 1.2
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:073
Iv-1B X:0.78
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:1.11
V-18 X:1.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 9
Z: -
IV-1B 131
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 '1 >
Z: -
-1B X:1.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2!| v:079
Z: -
V-18 X:1.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.94
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13904

13908

13909

13910

13912

13914

13919

13920

13924

13925

13926

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-4 X:1.15
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:1.1
Z: -
Iv-1B X:1.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:0.53
V-2 X:1.63
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:066
V-18 X:1.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:067
Z:-
V-4 X:1.32
Depositos de o6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:05
Z: -
V-18 X:1.39
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 v 0 9
Z:-
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2
Z:-
V-18 X: 1.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y 0 9
Z: -
IV-1B X:15
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'-1 '12
Z:-
V18 X:1.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0oom2| Y:004
Z: -
Iv-1B 67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 '1 2

Z: -
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13927

13929

13930

13931

13933

13934

13935

13938

13939

13940

13942

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depésitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X:2.07
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:1.11
Z:-
M d it S 'ddlv-ztd tipod taminant lubl X:1.69
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:079
V-18 X:1.73
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 2 e
0.0m2| Y:0.81
V-18 X: 1.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'91
Z:-
Iv-1B X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0oom2| Y:004
Z: -
Iv-1B X:
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 1
Z:-
Marcas de aceit Suciedades o todo tio de contaminantes solubl X199
arcas de aceite o0 grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:0.79
Z: -
V-18 X:1.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| v:087
V-18 X:1.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:088
Z:-
V-2 X:1.75
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y074
Z: -
V-18 X: 2.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 T

Y:0.93
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13945

13946

13947

13948

13952

13953

13954

13955

13956

13961

13963

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:2.03
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:088
Z:-
Iv-1B X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:065
V18 X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:078
. . Iv-2 . . X:1.94
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:092
V-2 X: 2.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:064
Z: -
V18 X: 1.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:0.91
V-2 X:1.94
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:088
Z: -
Iv-1B X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| v:062
V-2 X:2.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:06
Z: -
Iv-1B X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:074
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.77
adherido. 0.0m2| Y:0.39

Z: -
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Fecha: 12/12/2024 11:19

13965

13966

13968

13970

13973

13975

13977

13978

13979

13980

13983

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:072
Z: -
V-18 X:1.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y O 1
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.94
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.84
Z: -
IV-1B X:1.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:059
V-18 X:1.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:084
Z:-
V-18 X:1.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:055
Z: -
V-18 X:1.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:005
W-1B X:1.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:069
Z: -
Depésitos de sales d I'v-sd’b'l te adherid X:2.14
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:063
Z: -
Iv-2 X:2.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y:0.53
) Z: -
W-1B X: 1.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.05
Z:-




N>
Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 11:19

13985

13986

13989

13990

13991

13992

13993

13994

13995

13996

13997

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 1.56
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:06
Z: -
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.41
adherido. 0.0m2| Y:0.57
Z:-
V-2 X:1.44
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.02
Z: -
V-2 X:1.52
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:-0.02
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:1.34
0.0 m2| Y:-0.02
Z: -
V-2 X: 1.62
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.02
Z: -
V-2 X:1.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.02
Z: -
V-2 X:1.96
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.01
Z:-
V-2 X:1.86
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:-0.01
Z: -
V-2 X:1.75
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.02
Z:-
V-2 X:1.47
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 Y'--O.
Z:-
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