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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 12/12/2024 11:19

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 88
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas
con productos de 6xido débilmente
adherido.

28

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 20
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 11
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 17
adherido.

0.0 mm?2

IV-5
Daros por procesos térmicos donde el
RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Detalle de discontinuidades

13997

13994

13986

13985

13983

13980

13968

13963

13956

13935

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:1.17
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.
Z: -
V-2 X: 1.96
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.41
adherido. 0.0m2| Y:057
Z: -
V-2 X: 1.56
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:06
Z: -
W-1B X: 1.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| v:-0.05
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:2.08
0.0m2| Y:0.53
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.94
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.84
Z: -
Iv-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:1.77
adherido. 0.0m2| Y:0.39
Z: -
V-2 X: 2.08
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2l Y:06
Z: -
V-2 X:1.95
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 A

Y:0.79
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13929

13912

13910

13891

13890

13888

13887

13880

13878

13875

13871

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-2 X:1.69
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:0.79
Z:-
V-4 X:1.32
Depdsitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:05
Z: -
V-18 X:1.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:067
Iv-4 X: 12
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:073
Z:-
IV-1B X: 0.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:089
Z: -
V18 X: 0.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:089
Z: -
V-4 X:1.15
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0om2| Y:0.49
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.35
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:043
V18 X: 157
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:056
Z:-
IV-18 X:1.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O.
Z: -
Iv-3 X:1.14
Depdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| v:-0.
Z: -
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13866

13863

13862

13859

13854

13853

13852

13847

13842

13799

13787

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-3 X:1.13
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| v:-01
Z: -
IV-1B X:1.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2|v:-07
Z: -
V-4 X:1.16
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. oom2| Y:-09
Z: -
V-4 X: 1.34
Depésitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0oom2| v:-083
Z:-
V-1B X: 1.55
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:-05
Z: -
V-2 X:1.39
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.24
Z: -
V-1B X:1.74
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.27
Z: -
V-1B X:1.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-087
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X: 1.88
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.66
Z: -
V-1B X: 1.86
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.49
Z: -
V-2 X: 1.61
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2 T
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13779

13776

13773

13764

13763

13757

13756

13755

13753

13752

13748

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X:2.72
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:052
Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.37
metdlica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.24
Z: -
Dep6sitos de sales d I'v-3d’b'l te adherid X:2.98
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| v:0.62
Z: -
Depositos de sales de zll\:u:: débilmente adheridas X:2.75
P : 0om2| Y:06
Z: -
V-18 X:3.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:057
Z: -
IV-1B X: 2.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:057
Z: -
Depésitos de 6xid f’r:'\'/-4 débilmente adherid X:2.97
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:076
W-1B X:2.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:056
Z: -
Depdsitos de oxido fé I\'Md’b'l te adherid X:2.62
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:046
Z: -
V-4 X:2.5
Depositos de dxido férrico débilmente adherido. oom2| Y:075
Z: -
Depositos de oxid f’rlr\il-4 débilmente adherid X:2.62
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:049

Z: -
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13747

13742

13740

13733

13730

13697

13693

13688

13686

13682

13679

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 2.91
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:081
Z:-
V-4 X:2.12
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.75
Z: -
V-2 X: 2.29
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:079
W-1B X:1.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:056
Z:-
V-2 X: 2.19
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:079
Z: -
V-2 X:2.22
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:039
Z:-
Depésitos de sales d I'v-3d'b'l te adherid X:2.42
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:049
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.28
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.39
Z:-
IV-18 X:2.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.09
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X:1.86
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.01
Z: -
V-4 X: 1.91
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0oom2| Y:-019
Z: -
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13662

13658

13656

13628

13622

13621

13618

13617

13616

13615

13614

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X:2.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-067
Z:-
Iv-3 X:2.0
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-0.28
Z: -
Depésitos de 6xid f’“'Md’b'I te adherid X:1.91
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2 | v:-0.41
Z:-
Iv-1B X: 2.3
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-055
Z:-
Depositos de 6xido fé I\'Md’b'l te adherid X:2.54
epositos de dxido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-047
Z: -
Iv-1B X:2.6
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.3
Z: -
IV-1B X:25
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2|v: -—O -61
Z: -
Marcas de aceit Suciedad N-zt do tipo de contaminantes solubl X:2.39
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2 | v:-0.69
Z: -
Depasitos de Sxido férmioo déblimente adherid X:2.48
ep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:-085
Z: -
IV-18 X: 271
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.83
Z: -
_ oo 2 . X: 2.57
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0 m2

Y:-0.46
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13613

13610

13607

13605

13596

13594

13593

13590

13581

13580

13575

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X: 2.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-085
Z: -
V-4 X:2.74
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:-0.77
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:2.86
metalica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:-0.61
Z: -
Iv-1B X:2.95
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-062
Z: -
V-2 X: 2.95
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.49
Z: -
V-2 X:3.19
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-063
Z: -
Iv-1B ]
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:3.32
0.0m2| Y:-0.27
Iv-1B X:3.32
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-012
V-18 X:3.18
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-066
Z:-
V-2 X: 3.51
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-042
Z: -
Iv-3 X: 4.05
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0 m2 n

Y:-0.46
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13573

13572

13570

13568

13564

13562

13554

13552

13551

13549

13545

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Depositos de sales d zll\;3 débilmente adherid X: 3.85
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.44
Z:-
IV-5
Dafios por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esté firmemente X:3.86
adherido. 0.0m2| Y:-0.21
Z: -
V-2 X: 4.0
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-022
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasién o zonas de metal expuestas con apariencia X: 3.9
metélica y libre de productos de 6xido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2]| Y:-0.22
Z:-
V-3 X:3.72
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:058
Depositos de sales d I'\:l-s débilmente adherid X:3.36
epdsitos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:047
Z: -
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:3.92
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.26
Iv-3 X:4.0
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0oom2| Y:046
Z:-
V-4 X: 4.0
Depositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:0.37
IV-1B X:3.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2l Y:03
Z: -
Depositos de 6xid f’rlr\il-4 débilmente adherid X:3.95
epositos de éxido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:062

Z: -
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13542

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:3.82
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0-65

Z: -
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