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Resumen de inspeccion

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 04/12/2024 15:41

Tipologia de discontinuidades

Superficie horizontal 10.05 m2
Superficie vertical 5.03 m2
Superficie total 15.08 m2
Total discontinuidades encontradas 164
Superficie con discontinuidades 0.0 (0.0%)
Superficie libre de discontinuidades| 15.08 (100.0%)

Tipo de discontinuidad Cantidad

Superficie

IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto,
abrasién o zonas de metal expuestas con
apariencia metalica y libre de productos
de 6xido o con trazas firmemente
adheridas.

0.0 mm?

IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas
con productos de 6xido débilmente
adherido.

118

0.0 mm?

Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o 25
todo tipo de contaminantes solubles.

0.0 mm?2

Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente 12
adheridas.

0.0 mm?2

V-4
Depositos de 6xido férrico débilmente 6
adherido.

0.0 mm?2

IV-5
Daros por procesos térmicos donde el
RPT se degrada dejando material que no
estéa firmemente adherido.

0.0 mm?

V-6
Residuos metalicos adheridos a la
superficie, provenientes de operaciones
adyacentes de fabricacién y montaje.

0.0 mm?

SOoLD
Soldaduras y areas adyacentes

0.0 mm?2
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 04/12/2024 15:41

Navantia

Detalle de discontinuidades

13258

13259

13260

13261

13266

13270

13271

13275

13278

13279

13282

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X:6.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-038
Z:-
V18 X:6.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:-0.16
V-18 X: 5.84
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-053
IV-18 X:6.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-063
Z:-
Depdsitos de sales d I'V-sd’b'l te adherid X:6.48
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2l Y:-075
Z: -
V-18 X: 5.09
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y"-1. 09
IV-18 X: 6.02
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-046
Z:-
V-18 X: 5.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-025
Z: -
IV-1B X: 4.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.93
d i S 'ddlv-ztd tipod taminant lubl X: 5.01
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2 | v:-0.71
Z: -
V-18 X: 4.91
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 1 3

Z: -
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 04/12/2024 15:41

Navantia

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X: 4.96

13284 0.0m2| Y:-0.92

V-1B X: 4.97

13285 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| v:-0.81
Z: -

V18 X: 4.97

13286 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-066

V-1B X: 4.97

13087 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-055
Z: -

V-1B X: 4.96

13288 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-039

V18 X: 4.97

13289 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-055

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:4.96

13290 0.0m2| Y:-0.39
Z:-

W-1B X:5.02

13292 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:008
Z:-

V-1B X: 4.99

13293 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| v:-043

V18 X:5.18

13294 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.09

W-1B X:5.18

13295 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.41

Z: -
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Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 04/12/2024 15:41

Navantia

13296

13297

13299

13300

13301

13302

13303

13304

13305

13307

13308

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X:5.17
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:006
Z:-
Iv-1B X: 5.0
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.09
Iv-1B X: 5.38
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-036
V-3 X:5.17
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. oom2| Y:-05
Z:-
V-2 X:5.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| Y:-014
Z: -
V18 X: 5.58
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:005
V-18 X:5.38
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:031
Z:-
Iv-1B X: 5.38
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| v:-0.01
V-18 X:5.37
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:047
Z:-
V18 X:5.32
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:004
Z: -
V-18 X:5.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ‘A

Y:-0.01




‘ Informe de inspeccion

Navantia

Cliente:
Fecha: 04/12/2024 15:41

13309

13310

13313

13314

13316

13317

13318

13319

13320

13321

13325

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:5.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y: 0'31
Z: -
V-1B X: 5.1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:047
V-18 X:5.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:0.16
V1B X: 4.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y O 1
Z: -
IV-18 X:5.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:042
Z: -
IV-18 X: 4.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:037
W-1B X:5.16
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:069
Z: -
IV-1B X:4.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:0.64
’ Z:-
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafios por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.16
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.95
IV-18 X: 4.96
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2l Y:09
Z: -
V-2 X: 5.02
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:1.06

Z: -




Cliente:

‘ Informe de inspeccion

Navantia

Fecha: 04/12/2024 15:41

13327

13329

13330

13331

13332

13334

13335

13337

13339

13340

13341

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V18 X: 5.48
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:06
Z:-
V-18 X: 5.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:07
Z: -
V-18 X: 5.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:061
IV-1A
Rayaduras, marcas, dafos por impacto, abrasion o zonas de metal expuestas con apariencia X:5.25
metdlica y libre de productos de éxido o con trazas firmemente adheridas. 0.0m2| Y:0.53
Iv-1B X: 5.63
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:058
Z: -
V-18 X: 5.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:068
Z: -
Iv-1B X: 5.52
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:062
V-18 X: 5.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:062
Z:-
V-2 X: 5.25
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:084
Z:-
V-2 X:5.23
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:084
Z:-
V-2 X: 5.24
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:084

Z: -
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Navantia

Informe de inspeccion

Cliente:
Fecha: 04/12/2024 15:41

Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-2 X: 5.24
13343 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:063
Z:-
Iv-2 X: 5.3
13344 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:0.63
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:5.25
13345 0.0m2| Y:0.63
Z:-
V-2 X:5.28
13346 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:063
Iv-2 X: 5.3
13347 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:063
Z: -
V-2 X:5.23
13349 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0om2| Y:063
Z: -
V-2 X:5.23
13350 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:063
V-2 X:5.3
13351 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:063
Z:-
-2 X:5.28
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. e
13352 0.0m2| Y083
Z: -
V-2 X:5.27
13353 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:063
Z: -
V-2 X:5.77
13354 Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 00m2| Y:067

Z: -
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13357

13358

13359

13360

13362

13364

13366

13369

13371

13373

13374

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
W-1B X: 4.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.41
Z:-
IV-1B X: 5.09
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:-04
V-18 X: 4.94
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:-03
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:5.1
0.0m2| Y:-0.29
IV-1B X: 5.92
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:-03
Z: -
V-18 X: 5.34
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-045
V-18 X: 5.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:-06
Z:-
V18 X: 5.04
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.95
Z:-
V-18 X: 5.05
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-082
Z: -
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. X:4.91
0.0m2|Y:-1.15
W-1B X: 4.75
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-057

VAR
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13375

13376

13377

13378

13379

13380

13381

13383

13387

13391

13392

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
V-18 X:4.78
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-092
Z: -
V-18 X: 4.54
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-033
Z: -
V-18 X: 4.58
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-066
Iv-3 X: 4.1
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| v:-1.
Z:-
Iv-3
Depésitos de sales de zinc débilmente adheridas. X:3.94
0.0m2| Y:-1.02
Z: -
Iv-1B X:4.19
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-092
Z: -
Iv-3 X:4.16
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0om2| Y:-074
V-18 X: 3.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.29
Z: -
V-18 X: 4.28
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-066
Z: -
V18 X: 4.45
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-067
Z: -
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. » X:3.67
0.0m

Y:-0.24
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13394

13395

13396

13397

13398

13399

13400

13401

13402

13403

13404

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 3.71
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.24
Z:-
Depésitos de sales d I'\/-3d’b'l te adherid X:4.02
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-0.79
Z: -
V-18 X: 4.03
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 8
Z:-
Depositos de sales de zing débiments adherid X402
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-07
Z:-
Depdsitos de sales d I'v-sd’b'l te adherid X:4.15
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2l Y:-1.1
Z: -
IV-18 X:4.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-085
Z:-
W-1B X:3.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.88
Z: -
Iv-1B X:3.9
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-0.69
Z: -
Depositos de sales de zing débiiments adherid X378
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2| Y:-1.1
Z: -
IV-18 X:3.89
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-085
Z: -
Deptsitos de sales de zing débiimente adherid X335
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 00m2l Y:-1.1

Z: -
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13406

13407

13408

13409

13410

13411

13412

13413

13414

13415

13417

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X:3.6
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.86
Z:-
IV-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X: 4.2
0.0m2| Y:-1.14
Z: -
V-18 X: 3.66
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-1.14
Z: -
V-2 X: 3.65
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.91
Z: -
V-18 X: 3.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0om2| Y:-074
Z: -
V-2 X: 3.65
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.71
Z: -
V-18 X:3.74
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:-0.9
Z: -
Iv-2
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. X:3.62
0.0m2| Y:-0.85
Z: -
V-2 X: 3.65
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0oom2| v:-082
Z: -
V-4 X:3.4
Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 0oom2| v:-087
Z:-

IV-1B

Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido.

0.0 m2
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13418

13419

13422

13423

13424

13425

13428

13429

13430

13432

13434

Tipo de discontinuidad Tamafio|Posicion
Iv-1B .33
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-1.14
Z:-
V-2 X:3.34
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. oom2| Y:-08
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:3.16
0.0 m2 Y:-0.48
Z:-
W-1B X:3.19
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.05
Z:-
V-18 X:3.18
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| Y:014
Z: -
Iv-3 X:3.3
Depositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:-045
W-1B X: 3.59
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:054
Z:-
V-18 X: 357
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-0.08
Iv-1B
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. X:3.6
Z: -
Iv-1B X: 2.76
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:097
Iv-5
Daros por procesos térmicos donde el RPT se degrada dejando material que no esta firmemente X:2.75
adherido. 0.0 m?

Y:0.98
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X:3.14
13435 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:097
Z:-
W-1B X: 3.25
13437 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:097
V-18 X:3.45
13440 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:085
IV-1B X: 3.63
13441 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:085
Z:-
V-4 X:3.26
13442 Depositos de oxido férrico débilmente adherido. 00m2!| Y:0.99
Z: -
V18 X: 3.46
13443 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 00m2| Y:079
V-18 X: 3.26
13444 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:073
Z: -
V-18 X: 3.45
13445 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de ¢xido débilmente adherido. oom2| Y:06
Z: -
V-18 X: 3.62
13446 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:059
Z: -
V-18 X: 3.45
13447 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| Y:067
Z: -
V-18 X: 3.64
13448 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2

Y:0.67
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13450

13453

13454

13456

13457

13458

13459

13460

13467

13468

13469

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X: 3.61
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:097
Z:-
V-18 X:3.93
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:0.98
Z: -
V-18 X: 4.19
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:098
Deposios de 6xido férico débimente adherd X:8.99
ep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 0.0m2| Y:049
Z:-
Depositos de oxido fé I\'/-“d’b'lmente adherido X:3.98
epositos de 6xido férrico débi ido. 0.0m2| Y:061
Z: -
Deposios de 6xido férico débimente adherid X:3.99
epositos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:057
Z:-
Deposios de 6xido férico débimente adherid X:3.99
ep6sitos de 6xido férrico débilmente adherido. 00m2| Y:054
Z: -
Depésitos de sales d I'v-?‘d’b'l te adherid X:4.09
epositos de sales de zinc débilmente adheridas. 0.0m2| Y:021
Z: -
Marcas de aceit Suciedades o todo ipo de contaminantes solubl X:3.39
arcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| v:-0.51
Z: -
IV-18 X:3.12
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 00m2| Y:0.18
Z: -
V-18 X:3.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 ‘A

Y:-0.24
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13470

13471

13472

13473

13475

13476

13477

13478

13479

13480

13481

Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
IV-1B X: 3.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'--O- 12
Z: -
IV-1B X: 3.8
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| v:-017
Iv-1B X 3.98
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y.' 0 5
V-2 X:2.8
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 0.0m2| Y:-0.61
Z:-
V-18 X:3.13
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 Y'.-O. 81
Z: -
. o N2 . X:2.95
Marcas de aceite o grasa. Suciedades o todo tipo de contaminantes solubles. 2| v.
0.0m?| Y:-1.01
V18 X: 2.81
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.82
Z:-
V-18 X: 2.65
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0oom2| Y:-085
-1B X: 2.67
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.86
Z: -
IV-1B X: 2.68
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-063
Z: -
Iv-1B X: 281
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0 m2 s

Y:-0.55
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Id Tipo de discontinuidad Tamano|Posicion
Iv-1B X:2.65
13482 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2 Y:Z-(.),_ss
V-1B X: 2.65
13483 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. oom2| v:-082
Iv-1B X: 2.5
13484 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-084
V-1B X: 2.34
13485 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-082
Z:-
Iv-1B X:2.6
13486 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. oom2| v:-082
Z: -
-1B X:2.78
13488 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-1.14
IV-1B X: 2 1
Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de 6xido débilmente adherido. 5 1219
13489 0.0m=#| Y:-0.82
IV-1B X:2.18
13490 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0m2| Y:-0.76
Z:-
Iv-1B X:1.94
13491 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0om2| Y:-084
Z: -
Iv-1B X: 235
13492 Rayaduras o zonas de metal expuestas con productos de éxido débilmente adherido. 0.0 m2

Y:-1.14
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